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Premessa

In questo capholy abbiamo voluto illustrare i principall rilenimanti normativi, rilenends oi fare opera gradita agh operalsd dal sat-
tord chia hanpo Fesigenza o aumentang le kero conescenze anche al line di usare linguaggi maggiormaenta condivisi. Nella prima
parte della trattazlona sono ripodali brevi imdormazioni o base ¢he meglio ianno intendere, anche al non addell, ks caratienstiche
dellaccizio e di conseguenza le proprieta del singeli elemenli che lo cempangono. Sucoessivamenta & divulgana le normative
di rilerimento dedicands maggiere spazio a quelle relative a materiali pili wsati in commarcio, Lo scopo & quelln di stabilire delle
modialita ¢ controfio per oggattivare un evenluate problematica risconirata @ cercare di spostare || colloquio da indicazioni gam-
plicementa gualifative & soggellive a terminl quantitativi e oggetivi che permetiono o inquadrane la problamatica allinterno di
toilerance praviste da norma & quindi condividers | cas di renla conlestabilits.

Siarma disponibili presso b nosir sedl 2 qualsias! chiarimenio & approfendimants sulle tematiche alfronats

Lacciaio & un materiale dove Il ferro & I'elemanto predominants, ©on tenore di carbanio , di régela, non maggiore di circa il 2 %
& pud conlanere ancha aliri elamsanti: lake valors & il lenone imite corente cha separa gl acciai dafle ghise.Un numero limilato di
accial 8l croma pud avere un lenore di carbonio maggiore dal 2%.

CLASSIFICAZIONI LEGHE FERROSE

Leghie Ferrogs
Cec2i% 21% < C<d 5%

i

Ghipy
J T .
a.mim Grigie Seroldall  Blanche  Malleabili
| | | g
Basso carbonio Maedio carbonio Alta sarbenio

carbonia  alla resistenza  carbanin o ealda carbonia

I prodofii in acciaio impéegali nella costrurions metallica, presantant due tips di caratieristiche che intarsengons nel cakcol di re-
sistenza del maleriall, i tratia, da una parte delle carallonsiiche meccaniche infrinseche. funzione del tipo di acciaio quali caricn
unitario di snervamento (ReH), madulo di elasticlia (E), allungamento minimo & rotiura (A}, resistenza a trazione a rofiura
(Rm) & dalladira dalle carafierisiiche geometriche & dinerzia propie del prodeito e che dipandone dalle sue dmension e dalla
5Ua geomedria. La nozione di non fragilita a bassa lemperatuea che s esprims in energin d reltura {Resllienza KV) costiuizee un
slamanto londarmantade par ta scelta degd accial ad afio Bmite di elasiicith destinali alla costruzions metalica, in modo particolara
per b2 siruflure molle solleciiabe & soltoposta & basse lemperalure. Gli acciai sono anche caraiterizzal dala kro composizion
chimica che non inerviane dinstlamente nella resistenza dei matedial ma che ha un ruolo imporiantes in partcolare su aspetti quali
la saldability & nel comportamento alla comosions delle spers metaliche. La saldabilita metallurgica degli accial defli * al carbonig”
mmdﬂﬂmlm Tﬂmmnniu aquivalante Cow [) che per costruzioni sakdale & opporiung scegliens degli acciai aventi valon o Cev

a1 Cr+ Mo+ & Hi+Cu

Cav = {:+ﬂ
& 5 15
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Progettare e costruire Green

L'industria dell’acciaio italiana ha promosso importanti interventi nell’ottica di implementare
e potenziare la siderurgia verde per il raggiungimento degli obiettivi di sviluppo sostenibile.

TONE DA RICICLO
P ELETTRCH

LAVORAZIONE
NEXCENTR D1 SERVI0

S —

SMANTELLAMENTO P
RACCOLTA %

SEPARAZIONE

PREFABDRICATIONT

N 08 X ICINA

TRATTAMENT)
PROTETTVI
JINCATURA A CALDD
£ VERNICIATUNA

COSTRUZIONE

e L’acciaio e al 100% riciclabile ed & il materiale pil riciclato al mondo.

e Grazie alla sua natura circolare, € un componente fondamentale nella realizzazione di edifici ed
infrastrutture carbon free.

e L’acciaio & un materiale permanente: puo essere riciclato all’infinito senza alcuna perdita di qualita:
i legami metallici vengono ripristinati durante la risolidificazione.

Acciaio

NORMATIVE AMBIENTALI

Le certificazioni ambientali per i prodotti da costruzione

In questi ultimi anni, sia a livello internazionale che europeo, hanno iniziato a diffondersi le etichette e le
dichiarazioni ambientali di prodotto. Tali strumenti, di natura volontaria, hanno lo scopo di comunicare al
mercato le caratteristiche e le prestazioni ambientali di un prodotto.

Queste certificazioni ambientali sono volontarie ma diventano necessarie per alcune forniture legate

agli appalti pubblici e per la realizzazione di costruzioni progettate in accordo a determinati protocolli di
sostenibilita.

Wicni —6— \icia



APPLICAZIONE DEI CAM NEGLI APPALTI PUBBLICI

| Criteri Ambientali Minimi (CAM) sono i requisiti ambientali definiti per le varie fasi del processo di
acquisto, volti a individuare la soluzione progettuale, il prodotto o il servizio migliore sotto il profilo
ambientale lungo il ciclo di vita, tenuto conto della disponibilita di mercato.

E stato di recente pubblicato il nuovo decreto con il quale sono stati aggiornati i Criteri Ambientali Minimi
per 'edilizia (D.M. 23/06/2022), per I'affidamento del servizio di progettazione di interventi edilizi, per
I'affidamento dei lavori per interventi edilizi, e per I'affidamento congiunto di progettazione e lavori per
interventi edilizi.

La certificazione LEED

Leadership in Energy and Environmental Design (LEED)

€ un sistema volontario di certificazione sviluppato dal US Green Building Council (USGBC), riconosciuta a
livello internazionale, per la classificazione e la certificazione dell’ecosostenibilita degli edifici. Puo essere
applicato a qualsiasi tipo di edificio e spazi interni di edifici e copre I'intero ciclo di vita dell’edificio stesso,
dalla progettazione alla costruzione, dalla gestione alla manutenzione.

LEED ha un approccio completo e integrato alla sostenibilita ambientale ed energetica e puo essere
applicato ad edifici o parti di edificio sia nuovi, che sottoposti a riqualificazione, che esistenti. Il sistema di
certificazione LEED si basa sull’attribuzione di un numero di crediti LEED® per ciascuno dei requisiti
caratterizzanti la sostenibilita di un edificio, che sono: Processo Integrativo, Localizzazione e Trasposti, Sito,
Gestione delle Acque, Energia e Atmosfera, Materiali e Risorse, Innovazione nella Progettazione.

Sommando i crediti si ottiene il livello di certificazione raggiunto: CERTIFIED; SILVER; GOLD; PLATINUM

Gli standard LEED® indicano i requisiti per costruire edifici ecocompatibili, capaci di “funzionare” in
maniera efficiente a livello energetico ed idrico, ben integrati nel territorio e con i suoi servizi, a basso
impatto ambientale rispetto ai materiali utilizzati e con una buona qualita dell’ambiente interno.

In sintesi, si tratta di un sistema di rating (Green Building Rating System), per lo sviluppo di edifici
sostenibili. LEED® & un sistema flessibile ed articolato, che prevede formulazioni differenziate per le nuove
costruzioni e ristrutturazioni (LEED NC, ossia New Construction and Major Renovations), involucro (LEED
CS, ossia Core & Shell), scuole (LEED for Schools), edifici esistenti (LEED EBOM, ossia Existing Buildings
Operation & Maintenance), piccole abitazioni (GBC Home), interni dell’edificio (LEED Cl, ossia Commercial
Interiors).
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NORMATIVE (UNI EN) DI PRODOTTI IN ACCIAIO
PRODOTTI PIANI E LUNGHI

MNormativa UNI EN 10025
Pradotti Exminati a calda di acciai por inspieghl srun i
Nesmatha dhetsa in s (6] part] in base aile tpologhe df sccini:

1: Condirien| tecniche generall di formitura
m 4— I Aziiai mon begatl per impleghl strutturall, (Red: 215 - £50)

I"EI i ¥, Accial per impieghi strutturall saldabill 3 grana fine allo statn
narmalizzato/normalizzate eminato, (ReH: 275 480)

4; Azelal per impseghl striturall saldablll a granso fine cttenut] mediarte
E * |aminanors termameccanica (Rek: 175 450)

E 5 Acclal per Impleghl struttersll con resistenza miglicrasts  aila
coareslone atmoslirica. (Weathering steels — ex Corten (RaH: 235-% 355)

6 Prodottl pland df scelsl per fmpleghi strutturall ad shto limite &
E‘—-—mmwmmzmm}

Cuesti pradarti da costiuzione devono obbligatorismente riportare la marcatura CE, cotl come rickissna
daile Marmae Tecniche par ke Costrusiand.

Unal EN 10025-1:2005
Candiziani tecniche generall & fornitura,
Accial per prodoni pian ¢ lunghl isminst 3 enide. B la parte srmondzata defla norma

Sona gl acclal che costituiscona | prodott] oftenut] mediante laminanane 5 calda, quall: trod leminats,
trand Indegrate, brand shoeclin, prodott planl purchi laminas a calda,
Le possibill eondizboni & fornitura song legate al procedimento prodisttivo wtilizzato:
& AR: accialo gresza di laminagicne “As rolled™
M: scclsia laminazicne nomalizzata
M peciaks leminazions berma meccankoo
W acclalo con resistenta migorata alls corrosiane Mmodlerics, “Weathering” [Ex Corten)
0: acclale ad 5l Amite di sreaenants, boalficato, “0uench and tempered”

LR

NI EN 10025-2:2009
Canditiani teeniche &8 farnitura di acclal mon begati per impleghi strutturall

Gil acelal non legati s trowana nelle tre seguent! condizionl di lemitura o designazione:

5 indica che 31 tratta di acclaia per bnpisghd struttursll
o LAl indicasions numerica del carica unitario di snenvamenta
ACTIGTIRT v irdicazioni altanumeriche refative alla resTenza

[ 4] simbolo addizionale relative ad 0 particcline impanga
i [ ebR eventuale indicarions della condions & formatura

B oa @ oE @

RuH [MPa]
Casiguazhema “Spausor Momisall (mmp
U BN I EN S |sm | sE3 | »m0 | »i00 | =150 | =0 >150 |
BA137:1 sora | P | e | se | swo | smo | sise | sme | sze | sem
FTTTTT To0A
fald ] B4 135 et bit] 13 FilLy ] ias i 16%
$3357F L8117
T ]
TSN Lara b ] W5 Bl 15 ns i ns 3% 155
e LS
TN Los
m Le3% 5 My | x5 | s | ms F m m w5
AR LES T
S355KY 1
prrTT L
0D 1o 5
G s ™ wo | wo | m ma ) s -
P LEsE
o0 Lo ] W | w0 | 4 | &4 (7] - : =

Caratterieiche meccaniche acckal non legati: carkeo unitoria mirdmao o tnervameata
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Em [MPa)
Dignatiang
Spessoni Mominadl (mmi)
[T 1 = 108 > 150 > 300
IS 400373 Al %100 1150 1100 18
) 10008
pri. A L1 B0 - 530 150 « 510 LR 30 A 1340 - 4RO
5130 T8 ]
TR Lona
2] HE L] a0 S} 410 - 560 B0 540 380 - 540 190 - 340
bt LO18%
T L0045
SIS L]
it rpes S« GEG 463 FL FLB 50 - 630
Saidacy 110596
P LT
R L3
Sasai3 Ly ’ st -
Lae0n3 10581
] 10561 . - 15 550 750 %
Caratteristiche meccaniche ocoiol nan legoti: corico unitario o ragtur
UM EN 10025-3:2019

Condiziani tecniche di fornitura di acciai per impieghi strutturali saldabili a grama fine allo stato
normalizzate/normalizzato laminatea

Sana definiti dalla EM 10025-3 come quegli scciai aventl struttura del grane con un indice equivalente della
grossezza del grano ferritico 2 & determinato in conformita alla EM 150 643,

% trovane nefle seguenti condizioni di fornitura e designazione:

. 5 indica che sl tratta di acciaio per impieghi strutturali
« 275/355/.: indicadione numerica del carica unitario di snervamento [Mpa]
. N indicazione della stato di fesnitura
s L indicazione relativa alla resillenza
Resillanza
L |_ per ba gqualith gon | valor minimi specificati di resilenza a tempersture non mingd di -50°C
ReeH [M4Pa] Am [MFa)
L Spassor] Nominall (mm) | Swessori Nominal jmm)
[FT [FTE o * 15 a0 E1- | =¥ EYT::] FET] » 10 i > 100 > P00
T 1 pooER3 5 M3 163 ] %100 & 15 4 20 3 B ¥ 109 [
ol il B Ity 5 i s s ws | 370510 | ¥s0-a80 | sscues
s | v
pil ard k1 s b1 1% Fes s s | 47030 | wsos00 | dsosm
s | s
wa | BT | e | o | mo | s | se | se | mo | s | suesse | seoes0 | sooese
siment | wesa
- 1:3 o | wo | oo | am | s | mo | mo | o |sene]sena| .

Coratteristiche meccaniche occial a grone fine normatizzot!
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CONDIZIONI TECHICHE D FORNITURA DI ACCIAI PER IMPIEGHI STRUTTURALI SALDABILI A GRANO FINE OTTENUTI

UNIEN 10025-4 12019

MEDIANTE LAMINAZIONE TERMOMECCANICA

Sono defireti dalla BN 100154 coma quegll aociai aventl struttura del grana con un indice equialente delld
Eroasezza ded grana ferritics & & datermimata in conformits alla EN 0 643,

5 trowana nefle seguenti condition! & RTRURS & SaEgNaTORE
indiza chie 5l tratta o sccieio per impheghl sEnatursl

=

L
= I75/ESE/_:  indicazions numenca del cares unitera & tharvamanto [Mpa)
U " indicarione dello #3io i fernitors
& L indicaziona relatbva alls reslleniy
Apdsnra .
L | gt L8 cpsalith con | vabor maniime specileat] df reuliengs 3 emperaturg non senor di 507
Ha WP A [MP3]
S
o Speian Momina (mm| Spessodt Hamisal mm)
Wi R | RN " =18 a4 Xt = = 300 Ll =43 =&l = = p0d
wezrs | soera || geo | am | am fae | s wis | wm | spen | sum
e | Lamas v | wa- | 0. | Esa- | a0
s | pane | TR DS ] EE )M} M)W oo | sm | s | sw | s
| |
ja bt [k -3 L s adfis ) (8
s | e | BF | M| 3| 3B W8 | ML | e | s | e | me
fazow | peaTs gg- | woe- | sso. | amo. | w0
siopuy | g ||| e [ | 0] e | e | oees [ wo | e
LEGSM | IEEED 5a5. | BAD- | S0 | W0O- | G-
st |z || M| W8 [ M0 Am ] e | ori | we | em | e
L3008 LEES 1" -] Y =N R Bl - -
mmmemﬂmmmmmmm
Cormteristiche mecconkhe 0cciod o grona fiae cermomeccanic
Uil BN 10005-5:2019
Condizion| tecniche & Soralters df accisl per implegh ftratturall con reilitensa mighorsts sfla corrosions
atmanterica
CI1 Pl chel i PHtt o BCCMEG e IMEREg SErUtturEd
s 235/355/_ indicanions numarica del carico unitario 3 snervamenio
LI - indicazioni sfamumeriche relative aila resilienza
W indica cha Facsigho peduada una rcaRenza migliorata alla cornosone
atrosferica
s B indica lla presenza o un tenone di forforo maggiorato
+M | =hR: ventiale ndcanone dells condizione & femiturs
Oeigrasione | Rt R3] R W]
[ Spessnd Wgmisgi{mm) oeniorl Mamnak{mm)
i TGN | A% | 56 | *# | =& | r80 | =00 bk 1] ]
werr: | towra | o | san | ewa | awe | swo | anw 1100 5188
JEir [F
coite | va | T8 |33 [ me | oms e | sods | oI E5 00
ENGACWE | LG |
[ ouzee | amses | M9) PF | ; nm | w0
DEEw | LI
LTS ]
oEIwW | oneser | s | s | 5 | a5 | mas | D4 | dibead | a0 Ear]
TR T ) ]
Ashgw | L
[rERTRT L
MW e
PR LT | im | &0 | B0 | a0 | WO | S | 0 | 00680 st
e L
MW [r ]
free Laa
ST L
ST wadea | 460 | esn | ane | dan | E0 | M5 | MOTHO | 07H 0580
bW LasEL
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PROFILI A SEZIONE APERTA — PRODOTTI PIANI E LUNGHI AD USO STRUTTURALE

Principall norme Aguardant condizionl tecniche & fomitura:

UNI EM 10025-1{parte armonizzata )

Prodoti minatl & caldo di acciai per impieghl struthurali: condiziond tecniche generall di fomitura

UNI EN 10025-2:2019

Pradott leminati & calto di accial per impieghi strutturali - Parte 2: Condizioni lecriche di farmitura di acciai non legati
per impieghd strstural

UNI EM 10025-3:2003

Prodotti kamanall a calda di scciai per impheghl strutturall - Parte 3: Condizicni lecniche di formitura di accial per
impiaghi strufturali sakdabili a grane fire alle stalo normaizzaninemaiizzslo leminat

UMI EN 1002542019

Pradoti laminall @ caldo di acciai per impieghl stritturali - Pare 4: Condizieni lecniche di fomilura di sccisi par
impieghi strutturall aakiatdl a grano fine otienull medients lminazicng lermo meccanica

UNI EN 10025-52019

Prodotii lmminali a caldo di scciai per imphaghl strutiural - Fare 5 Condizioni tecniche di fomitura di scsiai per
implaghi strufurali con resisteriza miglhorats alla comodione almaoalerica

UMI EN 1002552019

Eradalti laminatl a caldo dl sccle per impieghi struthurad - Pare & Condizioni lecniche & fomihura per prodott pleni &
accial per impsaght strutherall ed alto kmile & snervamenio allo stalo bonificalo

U1 EN 10164:2018

Accial con caratteristiche di deformazions mighonate neda dvazions perpendicotare alla superfice del pradofio -
Caondigiont tecniche di fomitura

Principali narme riguandant] o caratteristiche dimensionali:

TRAM

U EN 100241586

Travi ad | ad afl incinate lamirate a caldo. Tollerarze gimensionall & di farma

Ll EN 10024: 1985

Travi ad | & ad H di acciaio per impleghi strutturall. Tolleraree dimensionall @ di forma

LI EM 102 TS2002

Profilati ad U di acciaic laminali a caldo iolleranze sulla forma, sulle dimensiond @ sulla massa
M| EM 1036852017

Profili a U & accial laminall a calda, tram | & H - Dimensioni @ masse

LAMIMAT) MERCANTILI

LINI EM 10055 1988

Profilati @ T ad all uguali & a spagell armstondat di scciado, laminati a caido - Dimensioni & tolleranze dmensionad & o
forma

UM EM 10085612017

Angelan ad all uguall e disuguall di scclaio per impieghi strutturall - Pane 1: Dimensicni

LiNI EM 10058-2:1885

Angclan ad a8 vgual & disuguall di scciaio per impieghi strutturall, Tolleranze dimensionad a di lorma

LINI EM 100582018

Barre di accisio piane laminate a calde per impeaghl generali - Dimensioni & tolleranze sulla forma e sulle dimensicnl
UMI EM 100552004

Barre di acciaio quadne laminabe 3 caldo per impieghi penevall - Dimensionl e ioleranze sulla forma & sulle dimensson
UMl EM 10060:2004

Barre di acciaia londe laminate 3 cakdo per impleghi generall - Dimension e lolleranze sulla forma e sulle dimensiand

LAMIERE € HASTH]

LMl EM 100282011

Lamiene di acciaio kaminada & calde of spassore maggione ¢ uguake 3 3 mm - Tolleranze sulle dimensionl & sulla forma
UMl EM 10051:-2041

Mastrl laminali 3 calda in conbinug & lamserefogi taghiali da nastr lerghi o acciai mon legali @ legati - Toleranze sule
dirmansion] @ sulla forma
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PROFILATI CAVI

1) Normativa EN 10210
Acciai per profilati cavi formati a caldo

Chsesti prodatt da codtrusers devana cbbligstorlaments riportare la marcatura CE, ¢osi come richiesto
dalle Norme Tecniche per b Costruciir.

UMNI EN LOG10-1:2006
Prafflati esw finiti 3 eaida di accal non legati e a grano fine per impieghi strutturali, Condizion] tncniche di
farnitura, Questa & la parte armonizzata della norma.

UMl EN 10210-2:2019
Prafilati cavi finiti @ caldo di seciai nan legati @ 2 grana fine per mpleghi strutturall. Tolleranze,
dimensioni & caratteriitiche del profila,

i hanna dise tipl & designazions a seconda dell*aocaio df partenza:

Accisio di parmenia mon kegaio Aéciaia & pamania & grano line
s % acciako per impleghi stretturall o 5:acciaio per impieghi struttural
s 735/775)_ indicazione numserica del cariea unitarie | & 275/355/_.; indicazione namerica del carioa wnitacio
Al Bl il snarsamenta
w W00 KT caractaristiche di resilienza s N:igats di partench dal materinks
= Hiper profilss] ard lizratn/normalazato lemi
& L esatteristiche ol resilenzy
& He gt peodiat cavd

Le carattesistiche meccaniche variano a seconda deflacciaio di partenza:

Rt [MPa] Rim [MPa]
Spanicel namninal [mm] _ Spenicd nomingll fmm] |
Tipa &l w16 | w40 ] ) » 100 »3 » 100
scclalo | os36 | zev | zed | see | 2w | sum £3 1100 5120
SN | 08 | 1S | 8 T it} 145 | 350.500 | 360.510 | 150.5%0 |
pr s 165 Faid i Fizd s 400300 | 810560 | a00- 50
[ 337san | 95 | 285 | IS 15 2 Ti5 | 430580 | 410.560 | 400- 540
3850 WS | 345 | mE | 5% 03 TS | 5L0.6E0 | 47060 | A%0-600 |
SI5MAM | Wh | s | ms m i) TS | Si0-680 | 470.6M0 | 450600
SISIDN | 55 | M | 1 [T 195 | 310-980 | aT0-600 | 4%0-600
mm&wwmammmmwsmm
Reh [MF3] Are (W2
Speiicee ipecificiie fmm| Soeviare neeminala [mim]
» 15 > 40
Tigeo 4| aucisio 118 EL] 165 265
e m 8 =) 90- 510
SETEMLM 1 4 4 370- 910
TA5RH 355 ] 3 )
SISENLA 15 5 EES) ()
T Ton i =] T S0 680
AONLH ] & i S - Gld
SAETRH ) ) 430 440730
BT ) [ 40 543 710

Mﬂmmmmﬁwmamammwwiw
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UNI EN 10219-1:2006

Profilagi cawt formsti & fradda di sccisl ‘ran legat] & 8 granc fine per strutture saldate. Condirlond tecnichs
i fornitera. Cwesta & la parfe armontizata della norma.

Ul EN 10219-2:2019
Prodilagi cavi fermatl & fredde gl acelal nom begatl @ a gramo fine per strutture saldate. Tollerance,
dimansioni & caratieristiche del profilo.

Oreesti pradotti da <odlrudone devona shblignonimente dpartare la maratura CE, ol fome Achiena
dalle Noeme Tecniche per ke Costnasionl,

5l manna due thed & desigracions a seconda dell’ accialo & partenza:

Acciaio di pertenzs non legate Acciala &l pamania 4 grano fise
* S acciio par impleght streural + 5 dccieio par Imgiegh sl
& 2350175 indicasions sumerica del carcn unitario | ITAIAAS . indicasione memerica del carics unitirks
O SRErTRTEn ol inervamants
» IR 00 P13 FIC) escartantichs of reslani & N oM uato & pansnr dal mabsriake
& Hiper peofist cav meemallzzato/norealnato leminato o da
AT ERAE POl
# L caratteristiche d ilianzs
& H:EEMM
Le caratferistiche meccaniche varlianc 3 seconda deffacclale di partenza:
RaH [MPa] Rm [P
Sgeiee] femind |mm) Speriari namingd [mm)
=14 LR |
Tpodisedsio | w16 £40 i i
SIFLIRH i 15 360 - 410 30 - 530
MR am Y 400 - 430 - 240
s s W | 4.5 40 - 560
SN 5 3 310680 470 - 630
1S N fre) 210 - 40 00630
SEEEKIH 155 .HE 10 - 880 a3 - 430

Caratterichiche meccaniche per proflioti cmal il acoioio now legote con spessarl 5 40 mm

Rak o o
Irllmullrlﬂnh_l'riﬂ Spevre nomingds [mm]
2]
Tiga dl acclain 518 ] %
SITNH 175 ] 170510
AN 75 Fro) 170310
TIETAR 3 ] 370630
SHSBARH s HE [
DN a5 &40 340- 710
[T [ w0 540 710
EmmmﬂpnﬁﬂﬂmmsﬂMrm“MMH
ReH [hara) Rm [MPa]
Spausors ipecificsta [mm]| dpnsiors noominale [mm|
=18
Tipa &l seclaln 516 14 149

SITIN ars EETY 365 - S1D
AT i 1) )
] ) ) - 60
A1 [IT) [T P T
FrrT £ ) )
LA w0 oy 09
A 0 ] 30 - T2
prer = ™) ]
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LAl EN L0D25-6:2019
Condlzionl tecniche di fornitura di acelal pér mpisghi strutturall: Per prodott] piani di sccial per impleghi
strutturali ad alve Bmite & snervamenta, bomifieatl

Indica che ¢ tratta &l accialo per Impieghd strutturall

-
= 480/%00f.:  Indicazione numarica del carico unitario di snervamento
. 0O state di formitura
= L1 indicazione relativa alla resilienza:
Resdienza
L e (2 qualith £an § valari minimi specifieat di eslients 8 tempersture nan mine di -60°C
L1 per la qualith con i valorl minimi specificati di resilienza a tenperature mon mireei di 60 °C
Deslgnacions Rk [MPa] Am [MPa]
{EM 10027) Spesiar] neminall (mm) Sputiar nominall (mm]
Jats | S0t | 1000 | 135<ts | 341550 | SO<t5400 | 100<fs | 15204200
so | stoo | <125 | 200 125
600 (L /O] | as0 440 ] a0 S50-710 | 550-720 SO0 - 670 S0 . 670
S5000 (OLOLL] | S00 | 480 o ] $I0-T0_| 580-70 | Sao-7m | 0w |
SO0 [OL0LY) 550 530 0 480 [T ] 540 - B2 0. 790 0. 71
4100 [L/OL1) | 420 | 380 %0 ] To0-890 | 700-E0 | 50030 | 450330
SE0D0 (/0L | &0 | 650 0 w30 FO-%0 | MO-9M0 | TI0-me0 | Ti0-oon
SES0C (0L 450 a3 H3O v S - 1000 280 - 11030 B - 1100 i
SO0 [GL/OLT] | %0 | #%0 0o B0- 1150 | 900-1100 | 9091100

Caratteristiche mecooniche acchal ad alto limite of shervamento alls ot boaificars

PROFILI CAVI AD USO STRUTTURALE

Principali norme riguardanti le condizioni tecniche di fornitura:
« UNI EN 10210-1 [parte armonizzata)
Profilati cavi finiti a caldo di acciai non legati e a grano fine per impieghi
strutturali. Condizioni tecniche di fomitura
« UNI EN 10219-1 (parte armonizzata]
Profilati cavi formati a freddo di acciai non legati & a grano fine per strutture
saldate. Condizioni tecniche di fornitura

Principali norme riguardanti le caratteristiche dimensionali:

« UNIEN 10210-2:2018
Profilati cavi finiti a caldo di acciai non legati e a grano fine per impieghi
strutturali. Tolleranze, dimensioni e caratieristiche del profilo

« UNIEN 10219-2:2019
Profilati cavi formati a freddo di acciai non legati e a grano fine per strutture
saldate. Tolleranze, dimensioni e caratteristiche del profilo
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Normativa UNI EN 10346
UNI EN 10346 : 2015

Prodotti piani di acciaio rivestiti per immersione a caldo in continuo per formatura a freddo — Condizioni tecniche
di fornitura

Spessori: t<0,20mm;30<sts65mm
Tipi di acciaio:  Acciai per costruzioni {es. S220GD, 5250GD, ecc.

All'interno della noerma vengano contemplati anche aitri tipl di acciaio, come gli acciai a basso tenore di
carbonio per formatura a freddo (es. DXS10, DX520, ecc.), gh acciai ad alta resistenza per formatura a
freddo (es. HX160YD, HX260LAD, ecz.) e gl acciai multifase per formatura a freddo (es. HCTAS0K, HOTASOF,
ecc.).

Tipi di rivestimenta:  Rivestimente a calda con zinco (+2)
Rivestimento a caldo con lega zinco-ferro (+2F)
Rivestimento a caldo con lega zinco-alluminio (+ZA)
Rivestimento a caldo con lega zinco-magnesio (+2M)
Rivestimento a caldo con lega di alluminio-zinco (+AZ)
Rivestimento a caldo con lega di alluminio-silicio (+AS)

. 5 indicazione del tipo di acciaio

= 220/250¢..c indicazione numerica del carico unitario di snervamento

LI <H indicazione di altre caratteristiche

« D indicazione del rivestimento mediante immersione a caldo

s +2)s2hfece: indicazione del tipo di rivestimento

« NoM: indicazione del tipo di finitura superficiale

+ ABoC: indicazione della qualita superficiale

« (0,COPRPOOS: indicazione del trattamento superficiale

Tipe di acciaio Possibili rivestimenti Rp0,2 [MPa] RAm [MPa]

52206D +7, +2F, +2A, +IM, +AZ 220 300
5250GD +2, +2F, +2A, #2M, +AZ+AS 250 330
5280GD +Z, +2F, +ZA, 4IM, +AZ+AS 280 360
532060 +2, +2F, +2A, +IM, +AZ+AS 320 390
$350GD +2Z, +IF, +ZA, +IM, +AZ+AS 350 420
5390GD +2, +IF, +2A, +IM, +AZ 390 480
S420GD +2, +2F, +2A, vIM, vAZ 420 430
45060 +2, +2F, +2A, +IM, +AZ 460 510
555060 +2, +2F, +2A, +IM, +AZ 550 560

Caratteristiche meccaniche {direzione longitudinale) di accial od uso strutturale

Altre normative di prodotti piani per farmatura a freddo non citate dalle NTC2013

Mormativa UNI EN 10149

Pradotti piani laminati a caldo di accial ad alto limite di snervamento per formatura a freddo

UNI EN 10148-1:2013
Prodotti piani laminati a caldo di acdai ad alto limite di snervamento per fermatura a freddo - Condizioni

tecniche di farnitura generali
. 5 indica che si tratta di acciaio per impieghi strutturali
» 315355/ indicazione numerica del carico unitario di snervamenta [Mpal
« Mahl: indicazione dello stata di farnitura
. Indicazione relativa all'idoneitd dell'acciaio alla formatura a freddo

N.B.: questi prodotti non sono citati nelle NTC2018 al'interno del cap. 11.3.4 = ACCIAIO PER STRUTTURE
METALLICHE E PER STRUTTURE COMPOSTE,

Uni EN 10149-2:2013
Pradatti piani laminati a caldo di accial ad alto limite di snervamento per formatura a fredde - Cendizioni

di fornitura degli acciai i mediante laminazione ter i

Spessori: 1,5 + 20 mm per accial con carico unitario di snervamento 315 - 460 MPa
1,5 + 16 mm per accial con carico unitario di snervamenta 500 - 700 MPa
2,0+ 10 mm per acciai con carico unitario di snervamento 300 — 560 MPa
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Tipo di acciaio ReH [MPa] Rm [MPa]
$315MC 315 390- 510
$355MC 355 430 - 550
5420MC 420 480 - 620
5460MC 460 520-670
S500MC 500 550 - 700
$550MC 550 600 - 760
S600MC 600 650 - 820
S650MC 650 700 - 880
S700MC 700 750 - 950
$500MC 900 930 - 1200
S960MC 960 980 - 1250

Caratteristiche mecconiche degli occioi ottenuti mediante lominazione termomeccanica

UNI EN 10149-3:2013

Prodotti plani laminati a caldo ad alto limite di snervamento per formatura a freddo — Condizioni

tecniche di fornitura degli accial normalizzati o laminati normalizzati

Spessori:

1,5+20mm
Tipa di acciaio ReH [MPa) Rm [MPa]
S260NC 260 370 - 490
S315NC 315 430 - 550
S355NC 355 470 - 610
S420NC 420 530- 670

Caratteristiche meccaniche per gii acciai normalizzati o laminati normalizzati

LAMIERE E NASTRI AD USO STRUTTURALE

Principali norme riguardanti le condizioni tecniche di fornitura:

UNI EN 10149-1:2013

Prodotti piani laminati a2 caldo di acciai ad alto limite snervamento per
formatura a freddo - Parte 1: Condizioni tecniche di fornitura generali
UNI EN 10149-2:2013

Prodotti piani laminati a caido di acciai ad alto limite snervamento per
formatura a freddo - Parte 2; Condizioni di fornitura degli acciai ottenuti
mediante laminazione termomeccanica

UNI EN.10149-3:2013

Prodatti piani laminati a caldo di acciai ad alto limite snervamento per
formatura a freddo - Parte 3: Condizioni tecniche di fornitura degli acciai
normalizzati o laminati normalizzati

UNI EN 10346:2015

Prodotti piani di acciaio rivestiti per immersione a caldo in continuo per
formatura a freddo - Condizioni tecniche di fornitura

Principali norme riguardanti le caratteristiche dimensionali

UNI EN 10051:2011

Nastri laminati a caldo in continuo e lamiere/fogli tagliati da nastri larghi di
acciai non legati e legati - Tolleranze sulle dimensioni e sulla forma

UNI EN 10143:2006

Lamiere sattili @ nastri di acciaio con rivestimento applicato per immersione
a caldo in continuo - Tolleranze sulla dimensione e sulla forma

Wicima —20 — e



di acciai da bonifica.

ACClAl LAMINATI A CALDO

Acciai microlegati al boro: EN 10083-3:2006
Descriziona: Acciaio microlegato con piccole concentrazioni di boro, Buona saldabilita, accellente attitudine alla tempra @ rinvenimento, valida
alternativa a basso costo agli acciai altoresistenziali,
Applicazioni: Settore agricolo principalmente, macchine movimento terra, particolari antiusura e in generale lavorazioni che prevedono I'impiego

Al TERIS 1 HFEH B s UG
EN 10083-3 Code Nr. | Direclion ReMPa | RmMPa | A% Re RpO2 MPa (+0T) Rm MPa (+0T) | A% (+QT) | HAC {+OT)
approx approx | min approx approx ik approx
20 MnBS 15530 T 400 620 24 700 900-1050 14 42
30 MnBS 1.5531 T 420 680 22 800 950-1150 13 48
27 MnCrB5-2 17182 T 400 600 20 800 1000-1250 14

— EN10083-3

PROPRIETA CHIMICHE: EN 10083-3:2008

C% 5l % Mn % P % 5% B%
max max min-max max. max i = Mmax
20 MnBS 0,17-0,23 0,40 1,10-1,40 0,035 0,040 0.0006-0.0050
30 MnBS 0.27-0,33 040 1,15-1,45 0,035 0,040 0.0008-0,0050
27 MnCrB5-2 0,24-0,30 0.40 1.10-1.40 0.025 0.035 0.0008-0.0050

ACClAl LAMINATI A CALDD
Acciai per imbutitura e piegatura a freddo: EN 10111:19398

Descrizione: Gamma di acciai con caratteristiche meccaniche garantite. Sono classificati in ordine crescente di formabilita per lavorazioni a freddo.
Applicazioni: Costruzioni, edilizia, ingegneria meccanica, automotive.

CORRISPONDENZA TRA NORME EURONOAM E DESIGNAZIONI NAZIONALI

EUROPEAN DESIGNATION mwmﬂm“mmmw—

JENA0119:98 ENf0027-288 | UNIGBEY.  NFA35301 O 1614 UME36-DEB1Y  BS.1448 ASTH 75 G313 Qualita
Do12 1.0398 Fe P12 2 RA SIW 23 HR 2 A621 HR DO 1008 SPHD
D013 1.0335 Fe P13 I StW 24 AP13 HR1K | AG220D0-AK |  1006-AK SPHE-AK
UMIBET THEAABI00.  DINIDIG UK BS. 1449 ASEE N J5G318 T Dimensionall
. HE MECCANICHE
Cualith Fa [N man) Am (Nfmmv) A (%) A (%) G.RM.*
T max min min
th 215 <2.0 220 <8.0 21.5<2.0 220 <3.0 230 <B.0
oo 170-360 170-340 440 223 =M 228 1 mese
DD12 170-340 170-320 420 225 =26 230 & mesi
D013 170-330 170-310 400 228 ) 233 6 mési
Do14 170-310 170-290 180 231 232 236 & mesi
Prove di trazions esequite su provette trasversali / “G.PM. Garanzia proprieta meccaniche
COMPOSIZIONE CHIMICA OLLERANZE DIMENSIONALI PEF SOR
Qualita {::'l "‘::;"1 :::1 i‘l:;l LARGHEZZA <1200 e P > 1800
1 14 0,1 -
D011 | 032 | 060 | 0045 | 0,045 220 2ad 0 2949
=2.00<250 0.4 =016 20,17 =019
pD12 0,10 0,45 0,035 | 0,035
=2.5053.00 =0.15 =017 =018 =020
D013 0,08 0,40 0,030 | 0,030
DD14 0 035 0.025 0.025 > 3.00 5 4.00 =017 =018 =020 =020
08 . 2 = 4005500 = 0,18 =020 =021 = 0,22
= 5.00 5 6,00 +0.20 =021 + (022 =013
= 6.00 5 8.00 + 0,22 +0.23 =023 = 0.26
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ACCIAI LAMINATI A CALDD
Acciai non legati per Idaie e recipienti a pressione: EN 10028-2:2003

Descrizione: Tipo di acciaio non legato al carbonio manganese per impieghi ad alte temperature, buona saldabilith e formatura sia a caldo che
& freddo, materiale fornito allo stato normalizzato.

Applicazioni: Fabbricazioni di condutture sottoposte ad elevata pressione e soggette ad elevati carichi termici, Caldaie, scambiatori di calore,
gasdaotti, metanodaotti,
Designazione:

aleadatti.
P = Impiego a pressione G = altre caratteristiche H = alte temperature
CORRISPONDENZA TRA NORME EURONORM E DESIGNAZIONI NAZIONALI

ce I S T RN D T

BN 0026°2 | CodéNi. |UMISE50" TUINBAGD" NRA35-205 NPAZG-208 DM 17135 DI 17155 BSHE00 | BSi501 oA

HIASH5 azssc wu—c
Fe d10-1 KG|Fe 410-1 KW| A 42 CF HIASWT |161 Gra00| 164 Gr400 1430- 1431 }A 515 Gr60lA 516 G0
P295GH | 10481 |Fe 460-1KG|Fe 460-1KW| A4BCP | A4BAP | 17Mnd | ASW5 |161 Grd30| 224 Grdsd 21022103 |4 515 Gr65|A 516 Gr6s|
P3SSGH | 10473 |Fe510-1KG|Fe510-1KW| A520P | ASZAP | 19Mn6 | ASiS2 T8 ASISEN6E] AGIZ

EH 10028-2 ReH MPa Rm MPa A% < Imm A% = Imm Dirgction KV transv. KV transv. KV transv.
i FiT-rman min min min min i
P235GH" 245 360-480 2% H T 40 +20° 7 +0° 274 -20°
P2GSGH" 265 410-530 24 32 T 40U +20° &+ 27 -20*
P2356H 235 360-480 24 T 40l +20° HJ «0° 27 -20*
PRESGH 265 410-530 &3 T 40l +20° 34 +0° 27 -20°
P295GH 235 4B0-580 2 T 40 200 J +0° 274 -20°
P355GH 355 510-650 20 T 40J +20° 34 +0° o -0t
walori di per acciaio nor [+M )/ * Di SU

100°C 150'C 200°C 250" n0°c 3G 400°C

EN10026-2 | Thmm | Re-Rpd2

S0°C
FP2356H 15<1<16 | MPamin prij 214 138 182 167 153 142 133
P265G6H 15<1516 | MPamin 256 1 23 205 188 176 160 150
P2956H 15<1<16 |  MPamin 265 268 243 228 209 192 178 167
P3556H 23<ts16 |  MPamin 343 frs] 2 275 252 pak 214 202

PROPRIETA CHIMICHE : EN 10028-2:2003

EN10028-2 | C% | Si% | Mn% | Mi% | P% | 5% | Cr% | Mo% | V% | N% | Mb% | Ti% | AI% | Cu% |CreCusMoshi
“1"::!';' max | min-max | max | max | max | max | max | max | max | max | max | min | max max
P235GH 016 | 035 | 060-1.20 | 030 | 0025 | 0.015 | 030 | 0,08 | 0020 | 0012 | 0.020 | 0030 | 002 | 030 | s010
P265GH 020 | 040 | 080140 | 030 | 0025 | 0015 | 030 | 008 | 0,020 | 0012 | 0,020 | 0,030 | 002 | 020 | =070
P2056H | 0,08-020 | 040 | 0,90-1,50 | 0,30 | 0,025 | 0,015 | 030 | 0,08 | 0,020 | 0012 | 0,020 | 0030 | 002 | 0.80 | 5040
PISSGH | 010022 | 0.60 | 1,00-170 | 0,30 | 0,025 | 0,015 | 0,30 | 0,08 | 0,020 | 0.012 | 0.020 | 0.030 | 002 | 030 | <00

per spessor mberion 2 6 mm & consentita una riduzione dello 0,20% del valore di Mn espressa in Labella

Acciai non I-gat:i per bombole - gas containers: EN 10120:2008
Descrizione: Tipo di acciaio non legato atto alla produzione di bombola e vasi di espansione. Ottima saldabilita ed eccellente tenacita, Materiale
fornito allo stato normalizzato,

Applicazioni: Tutti gli impleghi dove & previsto l'utilizzo di gas compressi.
CORRISPONDENZA TRA NORME EURONQRM E IIESIGNAI]O‘H MAZIONALIL
EUROPEAN DESIGNATION

EN 10120 Coda Ne. NF A3E-211 DIN17155 Bs fois J5 631 UHESSTAY

Type A 56 255 AEZISKA
P2BSNB. 10243 Fe EZ7KR Hil Type B 56295 AEZGSKR
P3IONE 1.0437 Fe E31KR BS3 17Mn 4 Type C 56325 AEB4SKR
P355NE 1.0557 Fe E35KR BS4 19Mn 6 Tie £ 56 385

i C% | Si% [Ma%| P% (5% W% [M%|Tinmw%
P245NB 245 360-450 % 3 T o 20 max | max | min | max | max | max | min | mak | max
P265NB 265 410-500 24 a2 T 270-20° || P24sWB | 016 | 0,25 | 0,30 | 0,025 |0.015| 0,009 | 0,020 | 0,03 | 0,050
PI10NE 310 460-550 2 2% T 27J-20° || P26SNB | 0419 | 025 | 040 | 0025 |0,015| 0,009 | 0,020 | 0,03 0,050
P355MB 355 510-620 19 24 T 27J-200 || PatoNB | 020 | 050 | 070 | 0,025 |0.05]| 0,009 | 0,020 | 0,03 | 0,050
walori di i j per accialo lizzaio | +N ) passNe | 020 | 050 | 070 | 0.025 |0.05] 0,009 | 0.020 | 0,02 0,050
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ACCIAI INOSSIDABILI

L'acciaio inossidabile & meglio conesciuto con il nome di acciaio inox, che deriva dal francese inoxydable’; ciononostante, la sua scoperta si
deve allinglese Harry Brearly di Sheffield: nel 1913, sperimentando acciai per canne di armi da fuoco, scopri che un suo provino di acciaio
con il 13-14% di cromo e con un tenore di carbanio relativamente alto (0,25%) non arrugginiva quando era esposto all'atmosfara. Succes-
sivamente questa proprieta venne spiegata con la passivazione del cromo, che farma sulla superficie una pellicola di ossido estremamente
soltile, continua e stabile.

Da allora Accialo inox o acciaio inossidabile & il nome dato correntemente agli acciai ad alto tenore di cromo, per 1a loro proprieta di non
arrugginire se esposti allaria e all'acqua: if crome, ossidandosi a contatto con l'ossigeno, si trasforma in osside di cromo (Cr02) che aderisce
al pezzo, impedendone un'ulteriore ossidazione (tale fenomene & note come passivazione).

Quella degli acciai inossidabili & un'ampia famiglia | cui componenti si distinguono secondo le diverse percentuali di elementi da cul sono
formati. Come si puo ben immaginare, diverse composizioni chimiche hanno come diretta conseguenza caratteristiche differenti che coratte-
rizzano cosi i diversi tipi di accial inossidabili. Gli accial inox si dividono tradizionalmente, secondo la loro microstruttura, in tre grandi gruppi:
+ Martensitici

« Ferritici

= Austenitici

Olire ad essi esistono anche altri gruppi meno noti, il cul impiego & in forte ascesa, per impieghi specifici:

+ gli austeno-ferritici o duplex

« gli indurenti per precipitazione

= Acciaio inox ad alta temperatura

+ Acciaio inox superferritico

+ Acciai da ultra alto vuoto e criogenia

Acciaio inox martensitico

Gli inossidabili martensitici sone leghe al cromo (dall'11 al 18% circa) con carbenio relativamente elevato, contenenti piccole quantita di altri
elementi. Tipici elementi in essi presenti sono manganese, silicio, cromo e molibdeno; put essere aggiunto zolfo se si necessita di truciola-
bilita (a scapito comunque delle caratteristiche meccaniche),

Lacciaio inax martensitico ha caratteristiche meccaniche makto elevate ed & ben lavorabile alle macching, & l'unico acciaio inox che pud
prendere la tempra e pertanto aumentare le sue propriethd meccaniche (carico di rottura, carico di snervamento, durezza) mediante tratta-
mento termico.

E conosciuto soprattutto con la nomenclatura americana: per esempio 'acciaio al solo cromo & 'AISI serie 400 (da ricordare AISI 410 & 420,
con 0,20% < C < 0,40% e Cr = 13% circa; AISI 440 con C = 1% circa e Cr = 17%); nefla nomenclatura UNI ha sigle come X20Cr13, X30Cn3,
X40Cri4. E magnetico. E anche conosciuto come acciaio “serie 00",

L'acciaio inossidabile martensitico & aulolemprante, ma dalla temperatura di laminazione alla temperatura ambiente nasce una strutiura

troppo lensionalta; si segue sempre quindi la procedura:

* ricottura di lavorabilita: essa & svolta col metodo isotermico solo quando si voglia la durezza minima,; altrimenti si raffredda a
velocita costante, scegliendola in base alla durezza che si vuole ottenere (vedi curve CCT);

« tempra a temperatura di circa 1000 °C e per un tempo sufficiente a sciogliere i carburi di cromo;
* rinvenimento a temperature diverse a seconda che si voglia privilegiare la durezza, la resistenza alla corrosione o la tenacita.

Gli accial inossidabili martensitici sono utilizzati soprattutto per la loro elevala resistenza allo scorrimento viscoso, sebbene la loro formalita
& saldabilita sia estremamente difficoltosa e la loro resistenza alla corrasione sia minore rispetto a quella delle altre famiglie.

La resistenza alla corrosione non & eccezionale perché il cromo ha pil basso tenore tra le categorie di acciai inox; inoltre perché la struttura
martensitica ha un'alta densitd di difetti reticolari @ come tale & una struttura incrudita dunque pit sensibile ai fenomeni corrosivi.

L'AIS| 440 & utilizzato per I'utensileria inossidabile (coltello, forbice, bisturi, lametta, infettore per motore a scoppia).

Acciaio inox ferritico
Come i precedenti, anche i gli accial ferritici sono accial inossidabili al selo crome (variabile dali'1 1 al 30% circa).

Questi accial { hanno buona resistenza meccanica ed alla corosione. Hanne strutiura cubica a corpo centrate come gli accial al carbonie,
ma non posseno innalzare be loro caratteristiche meccaniche per mezzo di trattamenti termici.

Hanno un minor tenore di carbonio rispetio al martensitico. Un tipo particolarmente resistente al calore contiene il 26% di cromo. Altri ele-
menti presenti sono il malibdeno, 'alluminio per aumentare la resistenza all'ossidazione a caldo, lo zolfo per facilitare la lavorabilita.
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Il limite di snervamento & molte basso e, non potendosi fare trattamenti termicl per I'assenza di punti critici, si esegue la ricristallizzazione
o l'incrudimento. Si consiglia di non secaldarlo olire gli 850 °C per non ingrossare il grano, e di non sostare tra i 400 i 570 °C nel raffredda-
mento, per non incorrere nella fragilita al rinvenimento.

Le proprieta fondamentali sono: moderata resistenza alla corrosione, che aumenta con la percentuale di cromo nonché con la intreduzione
In lega del molibdeno; & magnetizzabile; non & temprabile ed & da usare sempre dopo ricottura; la saldabilita é scarsa, in guanto il materiale
che viene surriscaldato subisce lingrossamento del grano cristallino a causa del cromo.

Gli impieghi pili comuni sono vasellame o posateria di bassa qualita, acquai, lavelli e finiture per l'edilizia. In lamiere softili si usano per rive-
stimenti, piastre per ponti navali, sfioratori, trasportatori a catena, estrattori di fumi e depolverizzatori

Acciaio inox austenitico

E un acciaio a strutiura cubica a facce centrate, contenente Ni e Cr in percentuale tale da conservare la struttura austenica anche a tempe-
ratura ambiente. Viene classificato in base alla percentuale di Ni e di Cr (vedi tabella); nella classificazione ASTM cosfituisce la serie 3XX.

La compasizione base dell'acciaio inox austenitica & il 18% di Cr e I'8% di Ni, codificata in 18/8 (AIS] 304). Una percentuale del 2-3% di mo-
livdeno permette la formazione di carburi di molibdeno migliori rispetto a guelli di cromo e assicura una miglior resistenza alla corrosione dei
cloruri {come I'acqua di mare e di sali disgelanti){acciaio 18/8/3) (AIS] 316). Il contenuto di carbonio & basso (0,08% max di C), ma esistono
anche acciai inox austeniticl delei (0,03% di C max). Lacciaio inox austenitico pud essere stabilizzalo con titanic o niobio per evitare una
farma di corrosione nell'area delle saldature (vedi pil avanti le debolezze di quesio tipo di acciaio). Considerando la notevole percentuale di
componenti pregiati (Ni, Cr, Ti, Nb, Ta), gli acciai inox austenitici sono fra i pil costosi tra gli acciai di uso comune.

Le proprieta fondamentali sono:

- offima resistenza alla corrosione;

« facilita di ripulitura e ottimo coefficiente igienico;

« facilmente lavorabile, forgiabile & saldabile;

= incrudibile se lavorato a freddo e non tramite trattamento termico;

+ in condizione di totale ricottura non si magnetizza.

La loro struttura austenitica (con cristallo CFC) i rende immuni dalla fransizione duttile-fragile {che si manitesta invece con la struttura ferri-

tica, cristallo coc), quindi conservano Ia loro tenacita fino a temperature criogeniche (He liquide). La dimensione dei grani, sensibilmente pid

elevata di quella degli accial ferritici da costruzione, li rende resistenti allo scorrimento viscoso; di conseguenza fra gli accial per costruzione

di recipienti a pressione, sono quelli che possono essere utilizzati alle temperature pil elevate {600 °C).

Dato che l'austenite & paramagnetica, questi accial possono essere facilmente riconosciuti disponendo di magneti permanenti calibrati.

Gli impieghi di questi acciai sono molto vasti: pentole & servizi domestici, finiture architettoniche, mattatoi, fabbriche di birra, lattine per bi-

bite & prodotti alimentari; serbatoi per gas liquefatti, scambiatori di calore, apparecchi di controllo dellinguinamento e di estraziene di fumi,

autoclavi industriali. La loro resistenza a gran parte degli aggressivi chimici li rende inoltre molto apprezzati nellindustria chimica. Lo stesso

tipo di acciaio fu utilizzato nel 1929 per |a costruzione della guglia dal Chrysler Building di Mew York: la struttura fu costruita in officina in 4

tronconi separati e poi assemblati sulla cima della costruzione nel giro di 90 minuti. La lucentezza della guglia, a 80 anni dalla sua costru-

zione, testimonia 'altissimo grado di resistenza e di inossidabilita del Mirosta.

Gli acciai inox austenitici soffrono perd di alcuna limitazioni:

+ la massima temperalura cui possono essere Iratiati & di 925 °C;

- abassa temperatura la resistenza alla corrosione diminuisce drasticamente: gli acidi rompona il film di osside e cid provoca
corrosione generica in guesti acciai;

+ nelle fessure e nelle zone protette la quantita di ossigeno pud non essere sufficiente alla conservazione della pellicola di
ossido, con conseguente corrosione interstiziale;

= gliioni degli alogenuri, specie I'anione (Cl-), spezzano il film passivante sugli acciai inox austenitici e provocano la cosiddetta
corrosione ad alveoli, definita in gergo pitting corrosion. Un altro effetto del cloro & la SCC (Stress Corrosion Cracking - rot-
tura da tensocorrosione).

L'unico trattamento termico consigliabile per questa classe di accial & un quello di solubilizzazione del C a 1050 °C, con raffreddamento

rapido per evitare la permanenza nellarea ira 800 e 400 °C, dove pud avvenire |a precipitazione dei carburi di cromo. La precipitazione di

questi carburi, che generalmente sono Cr23C6, implica un impoverimento locale di cromo che pud scendere sotto il 12%, perdendo dunque

le proprieta inossidabili. La conseguenza & la possibile insorgenza di corrasione per pitting.
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Acciaio Duplex

Gli acciai austeno-ferriticl, detti anche duplex, presentano una struttura mista di austenite e di ferrite. Si tratta di un acciaio al cromo ibrido:

il tencre di cromo va dal 18 al 26% e quello di nichel dal 4,5 al 6,5%, quantita insufficienti per determinare una struttura microcristallina

totalmente austenitica (che quindi rimane in parte ferritica). Quasi tutte le sue varianti contengono fra il 2,5 ed il 3% di melibdeno. Esistono

inoltre farme di Duplex, chiamati “paveri” che nan contengono molibdeno e hanno tenori di nickel minori del 4,5%.

Le proprieta fondamentali sono:

+ struttura microcristallina peculiare nota come duplex, austenitica e ferritica, che conferisce pil resistenza alle rotture per
tensocorrosione;

- maggior grado di passivazione per il pil alto tenore di cromo (e la presenza del molibdeno) & quindi miglior resistenza alla
corrosione puntiforme (pitting) rispetto agli acciai 18-8;

» saldabilita e forgiabilita buone;

« alta resistenza a trazione ed allo snervamento.

Gli impieghi pio comuni sono: scambiatori di calore, macchine per movimentazione dei materiali, serbatoi e vasche per liquidi ad alta con-

centrazione di clora, refrigeralori ad acqua marina, dissalatori, impianti per salamoia alimentare ed acque softerranee e ricche di sostanze

aggressive.

Acciaio inox indurente per precipitazione

Questi acciai presentano la possibilita di innalzare notevolmente le proprie caratteristiche meccaniche per trattamenti termici particolari di
invecchiamento, che consentona di far precipitare fasi intermetalliche dure nella matrice al fine di aumentare le proprietd meccaniche della
lega. Inaltre questi acciai possiedono resistenza alla corrosione paragonabile a quella degli accial austenitici classici, a parita di cromo
molibdeno.

Acciaio inox ad alta temperatura

Questi accial inox sono stati messi a punto per operare ad elevata temperatura in condizieni ossidanti. La percentuale di cromo & del 24%
ed il nichel va dal 14 al 22%. Le proprieta fondamentali sono resistenza all'ossidazione (sfaldatura) ad alta lemperatura e buona resistenza
meccanica alle alte temperature. Gli impieghi pili comuni avvengona in parti di forni, tubi irradianti e rivestimenti di muffole, per temperature
di esercizio fra 950 e 1100 °C.

Acciaio inox superferritico

£ stato ideato per ridure |a suscettibilita alla corrosione alveolare ed alle rotture per lensocorrosione degl inox austeniticl. Quest aceiai dolci
al cromo hanno due composizioni possibili: cromo 18% e molibdeno 2%, oppure cromo 26% e molibdeno 1%.

Le proprieta fondamentali sono le stesse degli acciai inox ferritici, con in pil la resistenza alla corresione alveolare ed alla rottura da tenso-
corrosione (SCC); saldabilita scarsa o discreta.

A causa della bassa saldabilita gli impieghi sono limitati a particolari saldati di meno di 5 mm di spessore. Sono utilizzali per pannelli e ra-
diatori solari, tubi di scambiatori di calore e di condensatori, serbatei per acqua calda e tubazioni di circolazione di salamoie nelle industrie
alimentarl.

Acciai da ultra alto vuoto e criogeni

E’ un acciaio inox che col ferre, ha crome, nichel, con tracce di silicio, carbonio, manganese, maolibdeno, nichio e litanio, & utilizzalo come
coslituente strutturale dell'ambiente da vuoto, ha il vantaggio di essere reperibile @ relativamente economico, ha proprieta di resistenza
meccanica abbastanza elevate, non si tempra, si salda con facilita, ha un basso degasaggio, & abbastanza inerte chimicamente.

Nomenclatura AlISI

In commerclo esistono vari tipi di acelal inox, conosciuti principalmente sotto la notazione di acciaio AISI (American Iron and Steel Institute,
Istituto di unificazione statunitense per ferro ed acciaio).

La notazione AIS| ha assunto erroneamente il significato di sinenimo per “acciaio inox", poiché tale istituto codifica anche tipi differenti di
acciaio.

La notazione AlS! individua I'acciaio inox attraverso una sigla a tre cifre con possibile aggiunta di una lettera.
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Lacriaio austeniscn permesti di ulilizzane |2 lega anche nellUHV, paichd M'amagneticita strutiurabe le dona un'inerzia guas! intale alle intera-
zipnd "deboli” garantenco un vusobo pi pulito.

La presénza di croma, noncstanie ke sue caratiertsiiche ferriticizzant, conferisca all'acciale stabilila ed elasicita, garantendone cosi dutilits
Ellm

Resta comungua il fakg che, in questa tecnologia. Mecdaio pill wilizzato sia queily austanitics.

La sua bermperatura di fusione & di 1435 °C, witavia dobbiama considerare che, durante ia saldatura, nellintervalia di temperatura tra | 600 &
gl 800 °C, =i rastorma, o magho decade, da austenition & femisiod jcome ndicato nel diagramma o sensbilizzazions di Schasffler).

1l suo decadimento & pill rapido & parmanents per gh acciai 304 rispetio al 316.

Periodo di sensibilizzazions:

= 304 10 rminadi;

= 304 L: 30 minuti;

= 316 L un'ora,

Pill esteso & quesio periodo (la estensions & proporzionsle ala presenza o nicked], pio 1 matenaly & atidabie,

Par ridurre uledcsments | dagasagpio della lega 316 sl eflattua il processs di electro slag emeting, in cui ks S18538 viere s in un lme
& radiofrequenze, in modo da aliminare e microscorie di 0ssidi @ di carbur, che, oltre a “sponcana™ i vwoto, la rendono pid feriica, 11318 L N
ESR, poichi mahio costosa, viena utiizzato limitalaments & prevalenfements negll accaleralodn i particells.

Lo & costituenie dela camens da vuolo, delle Rangs & di eventuall altri alamenti coma bulloni & dadi; in ogni mods, una camers da
wuoto in acciaio richiede ulterior irattament finafizzaii a diminuire il cosianle degasaggio di idrogeno dalle sue pareti. Uno def principali é
il wacwumn Sing, con il quaks I'acciaio vieng in primo luago scaldato a 1400 “C @ poi rapidamente raffreddats, per attravarsang celanmenba
la zona di sensibilizzazione senza decadere in femitice. Cosl, olire alla diminuzione delta perceniuale di azolo sulle superfici, s offiens un
aumanio della sus austaniticita.

Le finiture superficiali:
Sl sui prodatti finiti di accizkena, sia suf manufat o aocia inossidsbd b stato superficials ha un'slevata imporanza & find non Solo estetio,
ma anche dallp resistenza intrinsecs alla comosions el malerdale,

La resisienza alla comasione in linea di massima sard tanko pili elevala quanio maggions riguler [a levigatura della superficie, otsia quanio
NG S85 1A rugosih superficiale dedlolemanto & accs0 inassidabile

Citre & quesss fathon ne vanng considerali anche altr, qual 50 esempio | egame chis esse fra b puibaith « la maggion o minos levigalezza
o una supeficia, fatioee quasto estremaments importante.

Alcuni tipl & fnitura.

finifura 20 & la SnBura mediante A laminazions a reddo, ctenuta pav Tralfaments termico & fcatiura & decapageio; di aspetio opaca’
mat,ma con konds compatio

initura 28: & la finitura medianis una laminazione peliicolare a fredda [skin pass) con cilindri kueidi, || 510 aspetto & grigie angenteo brillante
ed & la finiturs pil diffusa per le kamiere laminate & freddo,

~Gnfiura BA: & 1na Snitura o lamiers 8 nasti laminati a freddo ottenuta per traftamerto sermico di neottura, ricistalizzazions o solubiizzario-
ne in aimostera inerte dopo ki laminazions @ [ successiva sgrassatura. Dato i Bipo o trafiamento bermica, il materiale non viene ossidalo &
quindi non abhézogna dell'operazions di decapaggio, mantenenda cosl quell’ aspatto molio lucide & brillante, quasi perfettamanie spaculane
che gl desiva dalla taminazione a fredde, Segue un'eventualy, ulterions laminazione skin pass.

- SATINATURA: smerigkalura a secce con nasti abeasnd svent grana da 80 a 400, per usi essaticiiarchilanionici
- SCOTCH BRITE: fimitura dall'afietio velutiato atteruno vamite sparzolatura con spazzole di ampics

= LLACIDATLIRA: finitura a specchio ottenuta con succassiva smerigiiatura & grana sempha pid fine

utilizzanda dischi df parno negl ultimi passaggi
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la prima di queste cifre indica la classa dell'acciaio:

« serie 2XX - acciaio austenitico al cromo-nichel-manganese

+ serie 3XX - acciaio austenitico al cromo-nichel e cromoe-nichel-molibdeno
« gerie 4XX - acciai ferritici o martensitici al cromo

= serie SXX - acclaio martensitico al cromo medio

= sarie 6XX- acclaio indurente per precipitazione al cromo

tra le lettere ad esempio:

la lettera "L indica la bassa percentuale di carbonio (Low Garbon) presente. Questa caratteristica fa si che I'acciaio leghi
meno gas, in guanto il carbonio tende, in qualsiasi condizione, a legarsi con l'idrogeno, precipitando idrocarburi; la presenza
di idrogeno & spesso penalizzante per |'acciaio, ad alte temperalure e sopratiutio in condizione di ionizzazione (radiazioni
ionizzanti). Latome di idrogeno ionizzato {H+) & malto piccolo e ad alta temperatura si sposla con maggiore facilith nel reti-
colo dell'acciaio, rischia di accumularsi e provocare pericolose discontinuitd. Il basso tenore di carbenio consente anche una
buona saldabilita anche per spessori > & mm.

I'annotazione "N sta ad indicare la presenza di azoto disciolto nella lega. Grazie alle sue proprieta di gas inerte (il legame
azoto-azoto & triplo, gli atomi sono molta vicini tra loro e percié si saparano difficilmenta), I'azote funge da schermo sull'ac-
ciaio imitandone la contaminazione esterna.

Lannotazione Ti sta ad indicare la presenza di titanio il quale assicura una completa resistenza alla corrosione nelle salda-
ture di elementi di grosso spessore,

Sigle commerciali

| vari acciai inax differiscona in base alla percentuale in peso degli elementi costituenti la lega.

Tra gli acciai pid comunemente utilizzali distinguiamo:

« 304 - Cr {18%) Ni (10%) C (0,05%);

- 304 L - (Low Carban): Cr (18%) Ni (10%) G (< 0.03%);

« 316 - Cr {16%) Ni (11.3/13 %) Mo (2/3 %)

= 316 L - (Low Carbon): Cr {16,5/18,5%) Ni (10,5/13,5%) Mo (2/2,25%) C (< 0.03%);

« 316 LN - (Low Carben Nitrogen) (presenza di azoto disciolto nel reticolo cristalline del materiale);

= 316 LN ESR (electro-slag remelting);

» 430: Cr (16/18 %) C (0,08%).

Questi materiali possono essere anche stabilizzati al fitanic o al niobio come:

« 36T

= 316 Nb

= 430Ti.

La posizione del ferro allinternc della lega influenza diverse caratieristiche del materiale, di elevata importanza per il suo ufilizzo.

La principale & la magneticita;

= nella disposizione a corpo centrato il materiale evidenzia proprietd ferritiche @ percid magnetiche;

» in quella a facce centrate 'acciaio & austenitico e percid amagnetico.

Come gia accennato in precedenza, gli AISI 304 e 316 appartengono alla famiglia degli accial a struftura austenitica menire I'AISI 420 & a
struttura martensitica.

La differenza tra |'acciaio 304 e 316, a parte il costo maggiore e la presenza nel 316 di Mo, & data dalla pil elevata austenicita del secondo
grazie alla pil alta percentuale di nichel.

Sebbene questi accial conservino la strutiura austenitica, in alcuni casi restano nella massa “isole” che hanno una struttura ferritica, derivata
dalla ferrite .

Nell'UV si necessita di una tipologia d'acciaio austenitice, peiché possiede una struttura molio legata e di conseguenza meno altaccabile
chimicamente.

La presenza di metalli refrattari, come il molibdeno, aiuta a legare eletiro-chimicamente gli atomi di ferro, conferendone maggiore inerzia e
un grado di durezza superiore (circa 180 gradi Vickers).
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ACCIAI SPECIALI

Acciai strutturali ad alta resistenza

RAEX 650 MC OPTIM

RAEX 700 MC OPTIM

Acciaio Termomeccanico, microgalato, a basso lencre di carbonio, parficolarmente idoneo alla deformazions
a freddo.

Applicazioni

Gl accial RAEX 650 mc optim E rasx 700 MG OPTIM vengono utiizzati sopratiutio in paticolan costruttivi
pressopiegati, come ad esempio:

* Langheroni e telai per veicoli industrial

* Pompe per calcestruzzo

* Bracci scatolati per gru

« Strutture per ponti ed edifici industrial

+ Pianali & sponde per ribaltabili

Caratteristiche meccaniche
ReH
[
QUKLITK fin
FAEX e50 M0 0PTI TaoT
RAEXTOOMC OFTM | 740-T0RL |

T=Trasversaly; L=Longiudinaks, I:&-Dlm

;|

R
1
=

gﬁfiﬂ
En-

T

EE

Analisi chimica %
R
QUALITH max | max | max
AAEXSsOMC OPTIM | 212 | 025 | 150
FAEX 70005 OFTIM_| 012 | s
My . GV | N
e trmg

5 52 ~
5 sle
= =lE <
[z
E8

0.085 | s
0015 | 25

Py =

']

Gnmma ﬁuwi diagunihlll
dimmal
FI.I-E.H?WWDPTH 3 mm e 1G3mm
Siatn o fevsbun R MrMOMecCanCATOR
- Vine proddio in spassor fino B 10 mem. in lmiera ricavna da cols

Lavorabilita
Le camterstichs di delormaricne a freddo sono oitime, anche nal caso d cperazion esequite con ragg! di curvatura paricolarmenta

mwuﬂ
Cussto accialo non & sdatto imvece per ke Iavorazioni & calkio In quanto un BEEOTDD [EMCH acoedshg potrebbs alterame
definitvameris b caratteristichs maocaniche,

Saldatura
Gii accial FAEXY 850 MC OPTIM & RAEX 700 MC OFTIM possond essere saldal aciments aia con procadimants manuak, sia

sutomaticn,
Data Fanadisi chimica cha I contraddistingus, il valom medio del carbonio eguivalents & pari a 0U38%. Mallo stabiline ke condizioni
& saldatura deve essere imeato i pid possibile Nappono di calons,

Analisi chimica %

QUALITE SEW 08 EN 1452
FRAEX 650 NG | OSTEGB0 TM Sa50MG
RAEX 790 NC OPTIM CSTE T&OTM SHOMG
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NAXTRA M70
WELDOX 700
$690 QL

Accial bonificati ad elevatissime caratteristiche resistenziali abbinate a bugna tenacitd, lavorabilitd, saldabilita

Appl icazioni
i di sollevamento (gru, ellevatori per containers)
* Macchine per | movimento dedla terre (benne, bracci, telai)
+ Viabilita (cavalcavie, ponli, strade sopraelevate)
+ Stoccaggio (serbatoi in genere)
« Edilizia (strutture portanti per edifici civili e industriali)
« Trasperto materiali (autcbetoniere, autocar e rimorchi, autocisterne, battelli per il trasporto carbone e minerali, cami ferroviar,
carri par miniere, ponti, scafi @ parti di navi per trasporte minerali, scivoll per materall solidi, secchioni per carboni e minerall,

ace.
- Varie {casse a spirale per turbine, condotte forzate, parti di ventilatori, pinali di macchine per lavorazioni meccaniche, soffianti,
tamburi per impianti di congelamento, torri di controllo & lancio missili, vagli vibranti, ecc.

Caratteristiche meccaniche

IPROVA DI TRAZIONE SU PROVETTA TRASVERSALE PROVA DI RESILIENZA
spessore | ReH R A% | Temp KV KV
mm Wime’ Mimm' C Long, Trasw.
QUALITA min min >nin >min
HAXTRA MO <65 &0 m 0 14 -40 30 a
MAXTRAMTO »85 650 | TR0 | 930 14 -40 0 kil

Gamma spessorl dlSPDHIhIh
NAXTRAMTD da35mma 100

Lavorazione a freddo

Le lavorazioni a freddo (plegaiura, calandratura, cesoiatura, punzonatura, ecc.) delle lamiere in acciaio NAXTRA M70 possono
essere eseguite senza particolar difficolta, purché vengano tenuti presenti alcuni accorgimenti di lavorazione. Dato l'slevato valore
del limite di snervamenta di tali acciai sara necessario applicare a parita di deformazioni una maggiore polenza rispetto a quelia
richiesta per un normale acciaio al carbonio. Per la plegatura a freddo, & importante attenersi ai raggi minimi di curvatura riportati
nella tabella seguente, validi sa Fasse del mandrino é perpendicolare alla direzione finale di laminazione (lunghezza della lamiera).

Formabilita a freddo

Spassore Raggio &
QUALITA mm curvatura minimo
Qualora siano previste piegature effetiuate con asse del mandrino parallelo alla direzione
NAXTRA W70 &5 b finale di laminazione, sarg%p rtuna larare | valor sopra riportati. Anche per la
NAXTRA M70 50 3A cesoiatira @ la punzonatu Ieoo:g?ierazimidemam wh%:m
del materiale, per cuila di taglio delle attrezzature risulterd r i
Lavurazmne a caldo
Womamt a caldo (piegatura e formalura degli acciai NAXTRA) possono essere aseﬁube con le tecniche normalmente adotitate
i acciai al carbonio @ per quelii legati, Naturalmente occarre 'oen sente che il particolare stato di fornitura degli accial
RA rende necessario ripristinare le caratteristiche meccaniche ante trattamento termico |a lavorazione a caldo,
quando questa venga e ad una temperatura superiore a quella di rinvenimento delle lamiere. E' consigliabile che la

temperatura di riscaldo del pezzo da lavorare non superi | 1000 *C.

Iln aila fiamma degli accial NAXTRA non richiedano tecniche o precauzioni particolari. S| tenga presente perd che il lembo
ghato risultera indurito dal ciclo termico di taglio per una profondita minima. Tale fenomeno acquista rilevanza se il lembo
ossitaghiato deve essere successivamente sotfoposto a lavorazioni mecaniche. In questo caso & opportuno procedere ad un
nnverumento localizzate, da effettuarsi con cura e controllando |a temperatura in modo che non superi | 600°C.

Saldatura
Gli accial NAXTRA sono perfettaments saldabili a condizione che vengano impiegati elefh‘odu flussi @ tecnica di saldatura appropriati,

| materiali di apporic sono reperibili presso | maggiori produttori r!az?onall ed esteri

Analisi chimica %
ACCIAID NAXTRA MFQ

€ max Simax | Momax | Pmax | Smax | Crmax | Momax |
020 080 | 180 | |

§
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Acciai Antiusura
XAR 400 — 450 — 500
HARDOX 400 — 450 — 500

Acciai antiusura forniti allo stato temprato, caratterizzati da un’ottima
resistenza all’'usura meccanica, per urto, per strisciamento

Applicazioni

. Macchine per il movimento delle teme
. Trasporto e trattamento delle ghiaie

. Franteio

. Equipaggiamenti da miniera

. Casse/Ventilatori

. Presse per rottami

Caratteristiche meccaniche

Durezza HB AN
QUALITA vaore medio Mimm
HAR 400 400 1100-1400
WAR 500 500 1380-1650
I valori M soma fomif solo 2 B0l identicatnio

Analisi chimica %

[ S n P 5 V] Mo B Ce

CUALITA' max | max | max | max | max | min | max | max | medo

YAR 400 020 | 080 | 150 | 0035 | 000 | 10 | 050 | 0005 | 042

XAR 500 028 | 080 | 150 | 0025 | 000 | 10 | 050 | 0005 | 082
CE=C 3 Mn  CrebosV _ Hi+Cu
$T5 15

Gamma spessori disponibili
YAR 400  da3mm 3 50mm
JARSO ca3mmaS0mm

Lavorabilita
Gli accial XAR 400 e XAR 500, nonostante le caratteristiche di durezza elevatissima, possono essere plegati. Si consiglia di
effefiuare l'operazicne lentamente e perpendicolarmente al senso di laminazione: & anche utile procedere alla sbavatura dei
Eezzi e ad un preriscaldo dei bordi tagliati di fiamma (120-200°C).

sando macching di opportuna potenza e gli utensili adatti & possibile effsttuare lavorazioni meccaniche quali forature, svasature,
eCe.

Taglic termico
Se il taglio a fiamma viene esequiio su pezzi aventi spessori a 25 mm., la zona da tagliare dovra essere leggermente riscaldata.

Saldatura

Trattandosi di accial temprati si dovranno rispettare le seguenti disposizioni:
- Impiego di materiali d'apporto adeguati

- Eliminazione dell'umidita

- Scelta di un apporto termico adeguato.
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Acciai al Mo e Cr-Mo per impieghi ad alte temperature

Gli acciai al mobileno, in virth delle loro caratteristiche di resistenza al calore, trovane largo impiego nellindustria chimica e
petrolchmica, nel campa di temperature di esercizio fra i 350 ed | 600°C.

Caratteristiche . o )
Le normative nazionali ed eslere, prevedono per questo settore alcune serie fondamentall di acciai aventi tenori di Mo e di Cr-
Mo, con comrispondenze fra le varie qualita.

Caratteristiche meccaniche a temperatura ambiente

R Ren A
ASME Nimarf min. Nimm? min
Sh2Mg.C 25 515655 18
SA8Tgr.2d.2 kil 485620 18
SA307 gr.5d.2 30 S15-690 18
SABTgr el 2 kil 515690 18
SA387 gr. 126l 2 n 450-585 19
SA38T qr 22¢. 2 30 515690 18

Analisi chimica di colata - Valori%

C ] P § Si Mo Gr
ASME max mE max
Sk C 023 | O0S0man | 0035 | 0.040 | 005040 | 045080

SA38T gr2dl.2 021 | 055080 | 0.005 | 0040 | 015040 | 045050 | 050080
SA38T gr5cl. 2 045 | 030060 | 0.040 | 0000 | 0SOmax | 045085 | 4006.00
SAJET or t1el2 047 | 040065 | 0.035 | 0.040 | 050080 | 045065 | 100050
SA38T or. 122 017 | 040065 | 0005 | 0040 | Q15040 | 045060 | 080-1.15
SA3T . 2240.2 045 | 030060 {0085 {0005 | 050max | 0.00-1.10 | 200-250

Gamma spessori disponibili
Tutti  da6mmaddmm

Caratteristiche

Le caratteristiche principali degli accial al Mo e al Cr-Mo sono:

. L'aggiunta di Mo migliora ke caratteristiche meccaniche a temperature elevate, mentre il Cr aumenta, in particolare, la resistenza
allo scagliamento prolungando la durata dellimpiego alle alte temepratura.

. I Mn permette di elevare, a tutte le temperature, i valori di resistenza.

Corrispondenza secondo le diverse normative

HSME EN 100782 NI 5868 DIN 17155 AFNOR
SA2M g.C . 16105 1605 .
§A367 .26l 2 ‘ . . 1500205
SA367 g5, 2 12CAM01S5 | 21000505

SA3ETgr a2 13CAMO 45 14 CAMO 45 - -
SA3eTgr. 122 13CRMO 45 14CRMO 45 13CRMO 44 15CD 405
SA307 gr. 2202 it GRMO 910 12CRM0810 | 10CRMOB1D 10CD .10
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Acciai per caldaie e recipienti a pressione

P 265 GH - P 355 GH - P 275 NH - P 355 NH

Caratleristiche

L'esperienza acquisita in decine di anni di presenza nel settore ha portato alla selezione delle normative, dei tipi di acciaio e della
gamma di spessori che riportiamo di seguito.

le lamiere sono forite punzonate e corredate di certificato di collaudo I.S.P.E.S.L. per gli acciai UNI 5869 in conformita alla raccolta
“M" del 1978 e successive modifiche per cciai EN 10028 in accordo alla raccolta *M” revisione 1995 edizione 1999, Su richiesta
& possibile fornire lamiere con certificato di controllo US e con prove meccaniche supplementari a caldo fino a 900°C e a bassa
temperatura fino a -196°C.

Caratteristiche meccaniche a temperatura ambiente

EM 10028-2 EN 10023-3 UNI 5860 BSME OIN 17155 DIN 17102
P 265 GH - FEAI0AKW | SAS15greld -
PZ75NH FE410.2KW | SAS16gr60 HI1
P355 NH FES10.2KW | SAS16gr70 19MN & .
P355 WU - = 3 TSTE 355

tipi o acciaio che hiqurang allineali son simil per impiego & car

Acciai per taglio Laser
RAEX 250 C - RAEX 355 MC - RAEX 420 MC - RAEX S 355

Acciaio df alta qualita con eccellenti i
proprists &l taghio Lager, slevate Comparazione Standard

carattgristiche meccaniche, oftima QUALITA EMN10125 EM10140.1-2
formabilita a freddo e saldabilita. RAEX 250 C LASER S 235 JRAG 2 N
Applicazioni RAEX 355 MC LASER - S 355 MC

: RAEX 420 MC LASER - S 420 MC
« Industria del taglio Laser
+ Lavorazioni gdi manufatti che RAEX § 385 LASER 53554264 T
richiedono pieghe severe e oftima
saldabilita

Piegatura a freddo longitudinale/trasversale

RAGGIO MINIMO DI CURVATURA
treng coils
spessore spessore spessore
QUALITA 520 mm 2-6 mm 7-15 mm
RAEX 250 G LASER 104 05 A 0.8 A
RAEX 355 MC LASER 1.0A 05A 08A
RAEX 420 MC LASER 1.0A 1.0A 1.0A

A= spessore [amiera in millimetri

Qualita per taglio laser

La giusta compsizione chimica, la buona qualitd della sucerficie, I'assenza di ruggine, la buana planarita, le basse tensioni intrne

residue determinano una elevata attitudine al taglio laser.

la velocita ottimale di taglio per lamiere RAEX LASER @& pil elevata, del trenta per cento circa, rispetto agli accial comuni.

Questa differenza & ancora pll significativa per gli spessori sottili. | bassi contenuti di silicio, Manganese, carbonio @ di impurita
r fosforo @ zolfo, permettono di ottenere ottime finiture dei bordi tagliati.

a mancanza di difetti di taglio migliora le possibilita di impego e la precisione dei pezzi tagliati.

Saldatura

Gli accial RAEX LSER sono a grano fino con basso tenore di Carbonio equivalente e di conseguenza sono facilmente saldabili
con tufie le tecniche di saldatura.

Formabilita

La unifprme qualita, i bassi contenuti di Carbonio & Zolfo rendono gli accial RAEX LASER estremamente appropriati alla formatura.
| raggi di curvatura ridotti facilitano le operazioni di plegatura nelle due direzioni della lamiera @ permettono la formatura a freddo.

Zincabilita
Il nasso contenuto di Silicio dell'acciaio garantisce miglior condizioni per la zincatura.

Paramedtri di taglio
La omogeneita delle caratteristiche qualitative semplifica la regolazione del parametri di taglio.
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Acciai ad alta formabilita

S420 MC
S500 MC
UNI EN-10149-2

Acciaio ad alto limite elastico con particolare attitudine alla formatura a freddo. Questo materiale, oltre ad una buona resislenza
a fatica, presenta un'oftima tenacitd ed un grado di saldabilita molto interessante.

Applicazioni

« Veicoli stradali da turismo (telaio, carrozzeria, ruote ecc.)

* Veicoli da trasporto stradali e ferroviari (telai, sponde, cassoni)
* Containers

+ Serbatoi

+ Macchine agricole

* Sicurvia

« Profili

* Tubi saldati

Caratteristiche meccaniche
SU PROVETTA LONGITUDINALE | SU PROVETTA TRASVERSALE | RESILIENZA

RM ReHmin A% PIEGA KV
QUALITA M/mm? Nmm® ___min ==180°D a-20°C
5420 MC a 480 a 620 420 19 0.5t 27J
S500 MC  da 550 a 700 500 14 1.0t 27J

*t=Spessore in mm della provetia
D=Diametro del Mandrino

Composizione chimica di colata e carbonio equivalenie

QUALITA Cc Mn | Si P S |Altot| Nb Ti | CE

% NMMM@MMM max

S420 MC 0.12 | 1.60 | 0.50 [0.025]0.015]|0.015| 0.09 0.28

S§500 MC 0.12 | 1.70 | 0.50 |0.025|0.015|0.015| 0.09 0.32
La somma dei tenori di Nb, V' e Ti deve essere al massimo pari allo 0,22%

Gamma spessori disponibili

5420 MC da3mma15mm
S500 MC da3 mmai1s mm
Formabilita

Acciai adatti alla formatura a freddo con i raggi minimi indicati in tabella.

Saldatura
Tali acciai presentanc caratteristiche di oftima saldabilith con i normali procedimenti di saldatura (manuale, semiautomatico, a
filo continuo, in atmosfera controllata MIG o MAG, automatico, ad arco Sommerso, per resistenza).

Raggi interni minimi di piegatura per la formatura a freddo

Raggi interni minimi di piegatura
raccomandati per spessori nominali (f)

QUALITA 1=3 3<t=6 1>6
5420 MC 0.5t I 1.5t
S500 MC 0.5t 1.5t 2.0t

Corrispondenza secondo le diverse normative

EN 10149-2 EU 149-2 SEW 082

5420 MC FEE 420 TM QSTE 420 TM
- FE E490TM 7

S500 MC * QSTE 500 TM
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TUBOLARE

GAMMA UNIFICATA
PRODUZIONI EUROPEE

S235JR NERO — DECAPATO — ZINCATO A NASTRO e/o A CALDO

CORTEN — STRUTTURALI $355J2

CON CERTIFICATI 3.1 CE

QUADRI
RETTANGOLARI
TONDI

TUBI TONDI MECCANICI
CON E SENZA SALDATURA
TUBO MOBILIO e da CARPENTERIA
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PROFILATI CAVI QUADRI E RETTANGOLARI A CALDO E A FREDDO

LA NORMA EN 10210 PER PROFILATI FABBRICATI A CALDO
LA NORMA EN 10219-1-2 PER PROFILATI FABBRICATI A FREDDO

La nuova norma europea (EN 10027-2) specifica le condizioni tecniche di
fornitura per i profilati cavi fabbricati a freddo o a caldo normalizzati con sezione
circolare, quadrata, rettangolare. La realizzazione di questa nuova specifica ha
permesso di uniformare le varie norme e qualita di acciaio in una nuova
designazione. Attraverso una lettera e stato possibile designare la tipologia di
acciaio in base allimpiego e alle caratteristiche meccaniche e fisiche.

GERMANIA
NORMA EUROPEA ITALIA DIN 17119 -DIN FRANCIA GRAN BRETAGNA
EN 10219-1-2 UNI 7810 17120 NF A 49-541 BS 6363
EN 10210 DIN 17123 - DIN
17125

S235JRH Fe 360 B St 37-2 E24 -2 -
S275J0H Fe 430 C St 44-EU E28-3 43 C
S275J2H Fe 430 D St 44-3N E28 -4 43D
S355J0H Fe 510 C St52-3U E36-3 50C
S355J2H Fe 510 D St 52-3N E36-4 50D
S275NH - StE285N - -
S275NLH - TStE285N - 43 EE
S355HH - StE355N E355R -
S355NLH - TStE355N - 50 EE
S460NH - StE460N E460R -
S460NLH - Tst E460 N - 55 EE

Le designazioni alfanumeriche sono state attribuite secondo la EN 10027/1 ¢ la
ECISS IC 10 e sono da interpretarsi nel modo seguente:

- La lettera maiuscola “S" per indicare "ACCIAIO PER IMPIEGHI
STRUTTURALI"

- IlLnumero che segue per indicare il carico unitario di snervamento minimo
prescritto per spessori non superiori a 16 mm

- Lasigla J2 indica le caratteristiche di resilienza a -20°C di minimo 27 joul

- Lasigla Jo indica le caratteristiche di resilienza a +0°C di minimo 27 joul

- Lasigla JRindica le caratteristiche di resilienza a +20°C di minimo 27 joul

- Lalettera "H" per indicare “PROFILO CAVOQO”
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CARATTERISTICHE MECCANICHE PER PRODOTTI IN
ACCIAIO DA COSTRUZIONE

DESIGNAZIONE CARICO DI RESISTENZA A

SIGLA CODICE SNERVAMENTO TRAZIONE

ACCIAIO | ACCIAIO Minimo N/mm? ALLUNGAMENTO | RESILIENZA
EN 10027.1 | EN 10027.2 N/mm? Sp. nom. in mm %

CR 10260 <=16 | <3 [ <=3=<=40 | °

C J

$235JRH | 10039 235 [360-510 [340-470 | |24 20 | 27 |
$275J0H 10149 275 | 430-580 | 410-560 | 20 0 27 |
$275J2H 10138 275 | 430-580 | 410-560 | 29 120 | 27 |
$355J0H 10547 355 [ 510-680 | 490-630 | 20 0 27 |
$355J2H 10576 355 | 510-680 | 490-630 || 20 20 | 27 |
S355K2H | 10512 355 | 510-680 | 490-630 | 20 [[-20 | 40 |

COMPOSIZIONE CHIMICA ALL’ANALISI SUL PRODOTTO

DESIGNAZIONE

SIGLA CODICE % MASSIMA SULLA MASSA

ACCIAIO | ACCIAIO
EN10027.1 | EN 10027.2

CR 10260 c S Vi 5 v
$235JRH 10039 0,17 1,40 0,045 0,045 0,009
$275J0H 10149 0,20 1,50 0,040 0,040 0,009
$275J2H 10138 0,20 1,50 0,035 0,035
S355J0H 10547 0,22 0,55 1,60 0,035 0,035 0,009
$355J2H 10576 0,22 0,55 1,60 0,040 0,040
S355K2H 10512 0,22 0,55 1,60 0,035 0,035
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TOLLERANZE DIMENSIONALI

Tubi Tondi Tubi Quadri e Rettangoli
a caldo a freddo a caldo a freddo
H, B < 100 mm
+ 1% conunminimo d | + 1% con un minmo d *'g'g;"m":"*
+05mmeuwn +05mmeun 11%“0(13;1“*7'0 100< H. B < 200
Massimo MEssimo di +0.5mm L
mm + 0.5%
di £+ 10mm di £ 10mm H.B > 200 mm+
0,6%
Per D < 406,4 mm
T=5mm+ 10%
. T=5mmz 10%
T > 5mm + 0.5 mm
=105 Per D > 406.4 mm B [0 T>5mm+ 050
+ 10% conmax di + 2 e
mm
2% mex: D nominale 2% max D nominale
sa OVT < 1007 se VT < 100¢
un minimo d 0,5 mm
. A
Ortogonalita 5
dei lati— q
ar:1
H@gﬂmmes}eﬂ'ﬂ R < 3 T per ogni angolo T<68mm
-ClGCoR . ') = | iati non devono R=16Ta24T
i necessaramenie essere 6<T<10mm
el tangent R=20Ta30T
agh archi di cerchio del Wmm<T
raccordo., R=24Ta36T
Rettilineita - e 0,15% el
020% d kinghezza lolae o 3 mmsu ogrimetio | G2 SRR | ynghezza tolalo 3
x| s g | g
lunghezza
Massa - M + 6% su singolo profilato’ + 6% su singolo profilala”
Tolleranza sull'altezza del cordone
intemo ed estemo di saldatura T < 14,2 mm Allezza max cordong 3,5 mm T = 14,2 mm Allezza max cordone 3,5 mm
profilat cavi saldati ad arco T = 14,2 mm ARezza max cordong 4.8 mm T = 14.2 mm Allezza max cordona 4.8 mm
SOMIMENso

a. Solo per fubi a caldo: per profilati cavi a sezione
elfittica di dimensione H < 250 mm, |a tollerarza
ammissibile ¢ il doppio del valore indicato in tabella.

b. La tolleranza positiva & limitata dalla tolleranza in
massa.

. Nei profilati cav senza saldatura si possono
presentare spessor inferor al 10%, ma non inferior al
12,5%, dello spessore nominale nelle zone di fransizione
delicata senza che si super i 256% della circonferenza.

d. Dove i rapporto fra il diametro e ko spessore & maggiore di 100,

tangenziali agli archi di cerchio del raccordo.
g. Per profilati cavi senza saldalura la folleranza & + 8%/-6%.
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PROSPETTO PER IL TAGLIO INCLINATO DI TUBI QUADRI O RETTANGOLI

1. Dirsensioni pominali (Jato maggiore x lato minors x spessore); % x___mm
2, Numemn di pezzi r:lata.;n;lian: 1y ]
3,Tipo ditzglio da eseguire (indicare con 1na X 1z lavoraziope sulls Bgura sottostznte)
L Ly L
. g e
| o I il s :
I | i
G | Gy G| 1G : .
=, - L o
i : ' 1 Y. G |
F ; H
E ik i | - e
L4 ) . : _LI L
Add B O o

4. Lunghezza del perzo {LlJ‘in millimetr: -

5. Lunghezza del pezzo (1) in millimetri:

6. Angolo di taglio rispetto alla perpendicolars in gradi-(G;) [0-60°]:

7. Angolo di tagho rispetto alla perpendicolars in gradi (G;) [0-60°):

8. Lato sucud eseguire il taglio (indicare con una X 15 |avoraziene sulls figura sottostanta),

Taglio ad angolo sul Jafo masgiore OO

Tsglo &d angolo sul lato mincre O
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TUBI SAGOMATI

per

SERRAMENTI
OVALI
SEMIOVALI
TRIANGOLARI
MANCORRENTI

SERRAMENTI ZINCATI con GUARNIZIONE

TUBOLARI PER PERSIANE ZINCATI

e loro accessori
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TUBOLARI PER SERRAMENTI
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TUBOLARI MANCORRENTI

(corrimano) spessore mm 1,5
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TUBOLARI PER SERRAMENTI
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Spessore 15/10 =kg/mi 1,34 Spessore  15/10= kg/ml 1,34
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TUBOLARI PER SERRAMENTI
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Spessore 15/10 = kg/mi 2,30

FERMAVETRO A SCATTO
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SERRAMENTI ZINCATI CON GUARNIZIONE

PT 5050 | PT5050 | PTS050 | PTS5050 | PT 5050
LDN TON ZDN T2DN Z2DN

Tmm 50 50 50 50 50
B mm 50 50 50 50 50
Acm’ 4.26 4.95 4.95 5.11 $.11
mkg/m 3.386 3.89 3.89 4.01 4.01
J mornento di inerzia Iy om* 15.82 18.10 20.15 17.76 19.71
. }n’fen’ti al relativo asse neutro
W momento resistente W, cm® 5.51 5.76 8.04 5.70 7.88
A superficie sezione
m massa termica (peso) (t = 7.85 kg/dm*) lycm 20.42 30.74 30.74 31.00 31.00
] superficie rivestimento esterno Wy cm’ 5.26 6.77 6.77 6.89 8.89
ex,ey distvanza degli assi baricentrici ex cm 2.87 314 2.51 3.12 2.50
S bariceatro
T  profondita di ingombro / B = larghezza protilo ey cm 3.88 4.54 4.54 4.50 4.50

M m/m 0.247 0.287 0.287 0.301 0.301

PT 4050 PT 4050 PT 5050 PT 5050 | PT 5070

NR LNR NR LNR LNR
Tmm 40 40 50 50 50 Tmm 50 50 50
B mm 50 50 50 50 70 B 8 mm 30 3o 30
Acm’ A3.BB 4. 66 4.28 5;7“775”79”;3 Tcm‘ 3.61 4.23 4.31
"‘;';;/’;"‘3.04 3.66 3.38 3.97 11.65- ’ ‘mkg/m 2.83 3.32 3.38
Ilcm‘ 8.93 11.06 14.85 18.36 23.09 Ix!:ﬂ\' 7.74 13.57 13.24
7\&,;;’ ”7714.48 4.80 5.94 6.43 kg Z)IJW W,cm‘ 2.58 417 3.77
mlycm‘ 12.48 21.20 14.789 23.59 48.96 ly!:ﬂ\' 11.59 13.09 16.00
7aycm’ 4.75 5.27 5.66 5.81 9.63 ) wylﬂ“’ 3.95 3.73 6.37
7&lc—mw¥2.00 2.30 2.50 2.88 2.80 ex cm 3.00 3.25 3.51
'7‘;"‘ 2.63 4.02 2.61 0,06/ 5.08 ) veycm 2.93 3.51 2.51
M m*/m 0.203 0.243 0.223 0.263 0.303 M m*/m 0.207 0.247 0.247
PT 5030 LDN T 5030 ZDN PT 5030 TDN
il PT 4050 LNR
' = = e,
: SR B L M
RN ﬂﬂ_f‘ % [ 1,33{ ;—ex_, N 2
: T i
" — ,‘».fm,s“l‘
—— e 50— —ede 20w
PT 5050 NR PT 5050 LNR PT 5070 LNR PT 5050 LDN
-tk ] , [atal , 1|‘

v

IS.O:j

— 50

D» S

o 50 ——
287 -

e 0]

PT 5050 TDN PT 5050 ZDN PT 5050 T2DN

-t e, 50 ,4-1-.20,1 t-——wsn - l-ﬁl:l’ rzn%—sua&.m.ﬂ ‘ .15

y! ¥ -3l

I3
t o 1<
- 1-11.07# A ;‘f -y,
15 fats. .15 1
20 erd—— S0 — ——apra-20 -
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SERRAMENTI ZINCATI CON GUARNIZIONE

profili tubolari con portaguarnizione

i
PT 5020 LDN 30
4

- L] >
20 20
A
PT 5020 TDN 50
Y
- E] L] >
20 20 20
Fy
PT 5020 ZDN 50
ARTICOLD
* PT 5020 LDN  Acciaio zincato Sendaimar 3,56 27 018 10.23 342 aal Lol | 275 i)
*PTS5020 TON  Acciaio 2incoto Sendzimir 433 3.40 02z 1232 arz 8.35 37 252 0
* PT5020 ZDN  Acciaio zincalo Sendzimir 433 340 022 15.17 6.05 8,35 97 251 20
* PT 5020 LDN N Acciais decapato 356 278 og 1023 .42 441 171 .75 0
*PT5020 TDN N Acciaio decapaio 433 340 0z 12.32 an 8.35 237 252 20
*PT 5020 ZON N Accaio decapalo 433 340 0.z2 1517 605 8.35 mm 28 20

" QLIE;II PROFILI VENGORND PRODOTT] 3000 SU
ORDINAZIONE E CON UN MINIMO QUANTITATIVD
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SERRAMENTI ZINCATI

PT 5030 L Misure e valori statici

momento di inerzia

momento resistente

superficie sezione

massa termica (peso) (t = 7.85 kg/dm®)

J

w

A

m

M superficie rivestimento esterno
ex,ey distanza degli assi baricentrici
s

T

a

A

‘u
1

baricentro
profondita di ingombro / B = larghezza profilo

PT 5030 T lunghezza di battuta
Spessore 2 mm
R 3 Lunghezza formita 6.0 m
20 EY 2
PT5030Z Tmm
B mm
» L] amm 20 20 20
Acm? 3.759 4.512 4.512
: m kg/m 2.95 3.54 3.54
E
Iy em* 12.97 15.02 17.99
w, cm® 4.32 4.54 7.19
Iy cm® 8.70 14.17 14.17
Wy o’ 2.89 4.05 4.05
PT 5050 L ex cm 3.01 3.31 2.50
' o " ey cm 3.01 3.50 3.50
f . 5 M m*/m 0.195 0.233 0.233
o ——————
4 | ]
3 Spessore 2 mm
'J Lunghezza fornita 6.0 m
PT5050 T PT 5050 PT 5050 PT 5050
L T Z
T mm 50 50 50
Bmm 50 50 50
amm 20 20 20
Acom?® 4.559 5.312 5.312
m kg/m 3.58 5.17 4.17
Iy em* 17.75 20.07 22.60
W, cm® 6.08 6.30 9.04
PT 5050 Z
I,cm' 23.14 33.40 33.40
w,em' §.88 7.42 7.42
20 0 1]
L 1 excm 2.92 3.19 2.50
eycm 3.93 4.50 4.50
M m*/m 0.235 0.273 0.273
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Viti, clips Fermavetri e fermapannelli

Fermavetri in acciaio zincato

PT 41000 clips senza graffa

PT 40500 clips con graffa

&y L

o

Fasce e zoccoli

so1  S02 ey

Tog ] F T

\L | S54) 1 | s 1 0G 15 0G 30
4E|r _,,;J e - 15 | [+— 30—

i st E) %
Sy 1| ] H

0G 20 0G 35

= 20 f= [-—35——1

D o
Guamizioni N l Q
. oJ ¥

D30  Guamizione

Q per battuta porte al silicone

Guamizione

W per battuta porte in EPDM
== D60 alu Guarmizione
per portoni a fibro EPDM
con interasse 50mm

E
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PROFILI CON PORTAGUARNIZIONE FERMAVETRI - GLAZING BEADS

GR O

GOVES

L T e aa

PT 5020 LDN PT 5020 TON PT 5020 20N PT 5020 ZDN AR
GLIS 6L GL2S BL3S

FT 5030 LON PT 5030 TON PT 5030 ZDN

PT 5050 LON PT 5050 TOM PT 5050 Z0OM
W

PT 40500 oo

PROFILES WITH GASKE

-
>

Altri fermavetri dispanibili veds pagina 27.

VITI E CLIPS - SCREWS AND PS

5

.
-

C
.

PT 5050 T20N PT 5050 220K
FASCE E ZOCCOLI - BANDS AND BASES
| j ] = @
PT 5050 LON PT 5040 TDN PT 5040 ZON
H1D H110
H 150/ H1
| | H 200, H
PT 4050 LON PT 4050 TOM PT 4050 ZDN ;'ﬁ
| s
| |
TN T |
! L
a
PT 4050 T20H PT &050 Z20M
E) sz W10
=™ = um
CERMNIERE 44 -7
HINGES

Alrre miswre ¢ forme a richiesca, nﬁs_nmrﬁa.fr anche per profili da 60.

SPAZZOLE E SUPPORTI - BRUSHES AND SUPPORTS

<

n2 442 A2 ALY 46383 AL == K

ATX1S 100

| [\

= B SUPRPORTO DIRITTO SUPPORTD AD ANGOLD
L = STRAIGHT SUPPORT CORNER SUPPORT
o Alcsine proparse del progranimia di spazzale ¢ tupparii,
o ;

OO0 A 3 ALT 020 A 2 ALI CERMIERA MULTI-2D

et — 55— \ici
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GAMMA PROFILI PER PORTONI CERNIERE INDUSTRIALI

PROFILES FOR INDUSTRIAL DOORS NDUSTRIAL HINGES
° PT 4050 NR FT 5050 NR
= e
* PT 4050 LNR PT 5050 LNR PT 5070 LNR
ALUN ALU 3

J

(T;I”E LE CERNIERE VENGOMND FORNITE
CON GLI ELEMENTI PER L FISSADOD
FUl TUBOLARI DON CavA & CODA DI
RONDINE

UM ELEMENTO TRAPEIQIDALE CON VITI
DI FISSAGGIO PER OONI ALA

PT 85101 LNR E
:‘:ﬁ:ﬁ i Hlﬂ
25 sim
2 | . - ACC 2

| R
HE:. .
v SPlE M

=

o

iy s
|
=

< [
 Nieaey

. ADRA D A M ACC 3C NUOVA
555 1 - SQUADRA Dl ASSEMBLAGGID CONCAND D EANE

PERMETTE DI EVITARE L'OPERAZIONE D1 SALDATURA
DEGLI ANGOLI. CON NOTEVOLI VANTAGGI IN TERMINI
D1 SEMPLICITA TECNICA ED ECONOMICITA

parriany frslurerials,

W {8 CEFITRETE Py

e — 56 — e




FIO DI IMPIEGD

FERMAVETRO
GLAZING BEAD

CAVA PER INSERIMENTO

GUARMIZIONE
GASKET GROOVE

| GUARNIZIONE BIADESIVA

| FERMAFIX PLUS"
FERMAFIX PLUS"
DOUBLE-ADHESIVE GASKET

GUARNIZIONE MEMDREX"
MEMOREX" GASKET

GUARNIZIONE FERMAVETRO RONDOFERMA"
ROMDOFERMA® GLASS STOPPER

J/

Ridortissimn ingemilra visivo,

Larghezzs casar 20 mm in versione L, T, Z

R
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Spacearo con profili
decapants v zivcart Sendair
Serie SO20 Palledic 20010
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PROFILI

SENZA PORTAGUARNIZIONE

PROFILES WITHOUT GASKET GROQVES

L L L L LLLCL

PT 3415 L

PT3420L FT3425 L

PT 3430 L PT3435 L PT 3440 L

L L L1 |

L | L

PT 3450 L PT 3455 L PT 3480 L PT 3495 L
PT &020 L PT &030 L APT 4040 L APT 4050 L PT 4055 L PT &040 L PT 4070 L
PTE020 L PTS030L PT 5040 L PT 5050 L PT 5040 L PT 5070 L PT &020 L PT 4050 L
Jueerd § profilf disponibili auche in 1 - £ 0 All profiles ave alse available in T- 2
PROFILI SENZA PORTAGUARNIZIONE CON BATTUTA A SORMONTO
PROFILES WITHOUT GASKET GROOVES WITH OVERLAPPING TONGUE

i'_l

PT 3420 LK

i'_l

PT 4020 LK

i'_l

PT 5020 LK

LL

N I ) AN iy BN

PT 3435 LK PT 3440 LK PT 2450 LK PT 3455 LK

L

PT3430 LK
PT 4040 LK PT 4050 LK PT 4055 LK
PT 5050 LK PT 5050 LK

r

Taith § profoli dispenibits anche i T = 21 AR profiles are alss available in T 2

GUARNIZIONI
GASKETS

‘ I BL7ON DédaLY

oBLD

0S50

- B F

[ik4] D&SALY

Alcune praposie del vaste programma di guarnizioni | Same frems frame the vase range of paskers
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COMPONENTI PER PERSIANE
PROFILI D’ACCIAIO ZINCATO PER PERSIANE BLINDATE

|OVALE 12/10 |Hndan: 1 o

SDechpalo’

1
i

ONTLNTE
. wsolits
= splgoll vivl
Cad Tl 2
Tubslare 5328 sm Spetderes 1.2 = LATTINTE ::r:l“
Ceralich: incatordecapato m e 15
Unavsmea 14 i
[zipesta |
TERMINALE VARIABILE |, 00—
MONTANTE
| mini asolato
3 Cod. MMI1 =
h TUBDLARE mm 30 x 40
Altsres o -:Il:.a I“'-!. :- :'ur-'mllli AQ A “ E mm F5¢ :n
SCHEMA DI MONTAGGIO

DI PERSIANE BLINDATE
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LAMIERE

In formati commerciali
1000x2000 — 1250x2500 — 1500%x3000 — 2000x6000
E in COILS su richiesta

NERA — LUCIDA — DECAPATA — ZINCATA — STRIATA — BUGNATA — DA TRENO
CORTEN —in qualita S355J2 — HARDOX — DOMEX —
FORATA — STIRATA
ALLUMINIO MANDORLATA
GRECATA PER COPERTURA
GRECATA PER SOLAI
COIBENTATA PER TETTO E PARETE

E i loro Accessori

\ ICINI _61 - \ ICINI
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LAMIERE DA COILS

NERE S235JR — QUALITA’ S355J2M/N -CORTEN S355J0W A/B

LAMIERE DOMEX- LAMIERE TAGLIO LASER FINO A 200/10

spessore peso e e dimensioni in :rniIIi_rnetri - peso in kg. =SS, ==
TR kg. f mt. 10002000 12502500 1500x3000  1500x6000 1800x6000  2000x4000  2000x6000
18 14,1 28,2 a4 64
2 15,7 314 | 4 | 7N | : |
2,5 19,6 39,3 61 | 88 176
3 23,6 471 73 | 106 212 255 | 189 | 280
3.5 27,5 55 86 124 247 220 330
4 314 62.8 98 | 141 | 282 | 330 | 229 | 377
5 39,2 78,5 123 176 353 423 314 472
6 47,1 94,2 97 | 212 | 424 509 377 566
7 55 110 172 247 435 594 440 660
8 62,8 126 | 1%6 | 282 | 565 678 502 754
9 70,6 141 | 221 318 635 762 565 848
10 78,5 157 | 245 | 383 | 706 848 628 942
12 94,2 188 294 424 754 1131
15 17,8 236 | 368 530 | 942 1416
20 157 314 430 706 1413 1696 1256 1884
25 196,2 392,5 | 613 882 | 1766 2119 1570 2356
30 | 2352 | 471 | 938 | 1056 | 2117 | 2540 | 1882 | 2832

LAMIERE DECAPATE

spessore dimensioni in rniIIimttri-E' loi.n kg. S T
mim 1250x2500 150003000 15004000
1,5 11,8 23,6 | 37 53 Fi|
1.8 14,1 28,2 44 64 ' 85
2 15,7 314 [ 49 | 71 | 94
2,5 19,6 39,3 61 88 118
3 236 47 . 73 | 106 | 142
3,5 27,5 55 | 86 124 165
4 3.4 62,8 | 98 ‘ 141 | 188
5 39,2 78,5 123 176 235
6 47,1 94,2 147 | 212 | 283
7 55 110 172 247 330
8 62,8 126 | 196 | 282 | 377
9 70,6 141 221 318 424
10 785 157 ‘ 245 | 353 | 4an
12 94,2 188 294 | 424 565
15 _m78 | 236 | = 368 | s30 | 707
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LAMIERA ZINCATA E LUCIDA A FREDDO

dimensioni in millimetri - peso in kg.

Spessore

mm 100002000 125002500 15003000
03 2,36 4,72
0,35 2,75 5,51
. 0.4 3,14 6,28
0,45 3,53 7,06
0,5 393 7.86 [
0,6 47 9,42 14,7 21,19
| 08 628 12,6 | 19,7 [ 28,3
1 7,85 15,7 245 35
| 1.2 9,42 18,8 | 295 [ 42
1.5 11,8 236 36,7 53
[ 1.8 141 282 | 44,2 | 64
2 15,7 31,4 49 7
25 l 19,6 9,3 | 61 88
3 236 47,1 73 106
35 | 275 55 ‘ 85,9 | 1236
4 314 52,8 98 141
5 I 39,2 | 78,5 , 123 [ 176

dimensioni in millimetri - peso in kg. - peso specifico 7,85 kg. / m?

e kg" et  6000x2000  6000x2500  S000x2000  8000x2500  10000x2500 12000x2500 120003000
L . 12 mg 15 mg 16 mq 20 mg 25 mq 30 mq 36 mg
| s 39,25 471 | 589 628 | 785 982 1178 1413
6 47,1 566 707 754 942 1178 | 1413 1696
7 54,95 660 | 825 | 880 1099 | 1374 | 1649 1978
B 62,8 754 942 1005 1256 1570 1884 2261
‘ 9 70,65 848 | 1060 | 1131 1413 | 1767 | 2120 2544
| 10 78,5 942 | 1178 1256 1570 1963 2355 2826
| 11 86,35 1037 1296 | 1382 | 1727 2159 | 2591 3109
12 94,2 1131 1413 1508 1884 2355 2825 3392
13 102,05 1225 1531 | 1633 | zo41 2552 ‘ 3062 3674 |
14 1099 | 1319 1649 1759 2198 2748 3297 3957
15 117,75 1413 1767 1884 | 2355 | 2944 ‘ 3533 4239
| 18 125,6 1508 1884 | 2010 | 2512 | 3140 3768 4522
|18 1413 1696 | 2120 | 2261 | 2826 | 3533 | 4239 | 5087 |
20 157 1884 2355 | 2512 3140 3925 | 4710 5652
| 22 172,7 2073 | 2591 i 2764 3454 | 4318 5181 | 6218
25 196,25 2355 2944 3140 3925 4907 5888 7065
26 204,1 2450 | 3062 | 3266 4082 5103 6123 7348
28 219,8 2638 3297 3517 4396 5495 6594 7913
30 2355 2826 | 3533 I 3768 | 4710 5888 | 7065 B478
35 274,75 3297 4122 4396 5495 6869 8243 9891
40 314 3768 4710 | 5024 | 6280 7850 | 9420 11304
45 353,25 4239 5299 5652 7065 8832 | 10598 12717
50 3925 4710 5888 6280 | 7850 | 9813 | 11775 | 14130
55 431,75 5181 6477 6908 8635 10794 12953 15543
60 471 5652 | 7065 7536 | 9420 | 1775 | 14130 | 16956
65 510,25 6123 7654 8164 10205 12757 15308 18396
70 549,5 6594 8243 8792 | 10990 13738 | 16485 | 19782 |
75 598,75 7065 8832 9420 | 11775 14719 17663 | 21555
20 628 7536 9420 | 10048 12560 15700 | 18840 ‘ 22608 |
85 667,25 8007 10009 10676 13345 16682 20018 24021 |
| 90 706,5 8478 10598 ‘ 11304 14130 | 17663 | 21195 | 25434 |
95 745,75 8949 11187 11923 14915 18644 22373 | 26847
100 785 5420 11775 ‘ 12560 15700 19625 | 23550 | 28260 |
110 863,5 10362 12953 13816 17270 21588 25905
120 942 11304 14130 | 15072 18840 23550 | 28260 |
125 981,25 11775 14719 15700 19625 24532 29438
130 1020,5 12246 15308 16328 20410 25513 30615 |
| 140 1099 13188 16485 17584 21980 27475 |
150 | 11775 14130 | 17663 | 18840 | 23550 | 29438 | |

\ IciINlI — 63 - \ ICINI

LAMIERE



SPESSORE LAMIERA STRIATA LAMIERA BUGNATA LAMIERA mumomf\.;n&z;muu ns0A
escluso rilfeve
mm
1000X2000 | 125042500 | 1500X3000 | 1000X2000 | 12502500 | 1500X3000 | 1000X2000 | 1250X2500 | 1500X3000 | 20004000
2 33,94 53,03 76,36 12 19,3
2,5 46,7 72,9 105 35,3 55,2 79,5 15,2 24,4
3 56 87,5 126 53 42,38 1193 185 295 40
4 73 1141 164,3 70 1094 157,5 24 4
5 89 135,1 200,3 BB 1344 193,5 30
6 105 164,1 236,3 102 159,4 279,5
8 137 214,1 308,1 134 209,4 3015
10 168 62,5 178 165 257.8 3713
12 2016 315 453,6

A - lamiera striata

B~ lamlera bugnata

Tipo bugna Ironca

e
7{“@
) D D

- Tipe bugna mandorla

N

= L

At

2PN
AL A

N

NON SOGGETTA A NORMATIVA

DIMENSIONI VARIABILI
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LAMIERE FORATE

Foro tondd: Foro quadro:

disposizione alternata a 60° (a quinconce) disposizione pari a 90°

d = diametro foro %\/P=90,7x d¥/p? | = lato foro % V/P=(/p)%x100
p = passo di foratura c=px173 s = costa piena tra foro e foro

¢ = distanza laterale p = passo

FORD TONDO FANTASIA FORO QUADRO

spessome] 05 (o8] 1 faaslis| 2 25| 3 |a| s | 6| 8| w|12)16|20|2s5] 30| 0 | 50 ?;:' ;‘:_ 19 | 45 .,-;5:? t:u :,::E:s
FORD 05 |aw |aw o (o=l Y [ ] [ERR S e lelels
o8 - - |- - - |- - - - - L] - -

i -— |- .- - e (e | .- - - - -— - - - - - - -

1.5 - -— e |- - - L - | - - -

1]

Standard: formato 1000x2000 in ferro

NB: foro minimo pari allo spessore (es: s=1 mm foro =1mm)

A richiesta: formati su misura, bordi su misura, diversi passi di foratura, diversi materiali

LAMIERE DECORATIVE

LAMIERA Fe traforata

FANTASIAN.8/9/10
10/19 1000x2000
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LAMIERE STIRATE

DL nel senso dell'altezza del foglio

DC nel senso della lunghezza del foglio

LAMIERE STIRATE A MAGLIE ESAGONALI

E 3014

LAMIERE STIRATE SPIANATE

=

N

Dimensioni mm

Ns/n® Maglia mm R !ﬁ:]m'rﬁg“a F'e:n:l2
{DLxDC) ey Kg/m Altezza x Lunghezza

1000 x 2000

PT1 110x40 7x4 17 1250 x 2500
1500 x 3000

PT3 110x40 7x5 1000 x 2000
1000 x 2000

PT 4 60x20 T4 1250 x 2500
1000 x 2000

PTS 60x20 7x3 18 1250 x 2500

Sez. lati maglia

Dimensioni mm

Ns/me | Maglla mm mm. Peso
(DLxDC) ey Kg/m? Altezza x Lunghezza
1000 x 2000
E 3011 44x18 4x3 " 1250 x 2500
1500 x 3000
1000 x 2000
E 3014 44x18 4x4 1250 x 2500
Sez. lati maglia Dimensioni mm
Ns/n® Maglia mm mm. 9 F'asn:l2
{DLxDC) in Kg/m Altezza x Lunghezza
1000 x 2000
$20.20| 60x20 1000 x 10000
1250 x 10000
—=1 1000 x 2000
§17.10| 43x10 1250 x 10000

1000 x 10000

FILS21 - E/2518 (LUCE MAGLIA 25x5)

Nesne | Maglia mm Sez. |:_I*li_nm9|53 Peso Dimensioni dei fogli mm
(DLxDC) axs Kg/m? Altezza x Lunghezza
) — | 1000 x 2000
FILS 21 45x15 5x3 1250 x 2500
1500 x 3000
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LAMIERE GRECATE ZINCATE E VERNICIATE
ELEMENTI GRECATI PER COPERTURE E PARETI EGB 401/DS

Le tabelle seguenti tengano conto ai fini della determinazione dei valor in esse riportati dei seguenti criteri:
« Calcolo secondo quanto previsto dall'Eurocodice 3;

« Acciaio in qualita S250GD;

« Limitazione delia freccia pari a: f = L/200, dove L rappresenta l'inlerasse fra gll appoggl;

+ La giacitura delle lamiare s'intende piana e orizzontale;

» |l carico, oltreché uniformemente distribuito, s'intende di valore costanle e applicato per I'intero sviluppo della iravata, nessuna
campala esclusa;

« Nel caso di pil campate, esse sl intendono tutte della medesima luce e vincolate in modo bilatero sugli appoggi (ossia impedite
di sollevarsi);

732

1500 mm

l4— 0 Sviluppo nasiro {

Caratteristiche del profilo

Peso ka/m
2
Spessore mm | Peso kg/m 7000 1250
0,6 6,43 4,71 5,89
0,7 7.50 5,50 6,87
0,8 8,58 5,28 7,85
1,0 10,72 7,85 9,81

A'A 1 campata - |l carico utile indicato nelle tabelle & da intendersi come aggiuntivo rispetto al peso proprio

Distanza fra gli appoggi in m

Spessorel™ 100 | 1,25 | 1,50 | 175 | 2,00 | 225 | 2,50 | 2,75 | 8,00 | 3,25 | 3,80 | 3,75 | 4,00
Carico massimo uniformemente distribuite in kN/m2

0,6 4,80 3,05 2,10 1,53 1,6 | 0,80 | 0,57 | 041 | 030 | 0,22 | 0,47 | 0,42 | 0,09
0,7 5,76 3,66 2.52 1,84 1,36 | 096 | 0,66 | 048 | 0,35 | 0,26 | 0,19 | 0,14 | 0,11
0,8 872 | 428 295 | 214 | 1,55 | 1,06 | 0,75 | 0,54 | 040 | 030 | 0,22 | 0,16 | 0,12
1,0 8,65 5,50 3,79 2,78 1,83 | 1,32 | 0,94 | 0,68 | 0,50 | 037 | 0,27 | 0,20 | 0,15

AAL 2 campate - |l carico utile indicato nelle tabslle & da intendersi come aggiuntivo rispetto al peso proprio
Distanza fra gll appoggi In m
Sessoef ™00 | 1,25 | 1,50 | 1,75 | 200 | 2,25 | 2,50 | 2,75 | 3,00 |:3,25 | 3,50 | 3,75 | 4,00
Carlco massimo uniformemente distribuito In kN/m2 =l
0,6 726 4,66 3,23 237 | 180 | 1,41 | 1,14 | 093 | 077 | 0,59 | 046 | 0,36 | 0,29
0,7 8,30 533 3,70 2,70 2,08 | 1,61 | 1,30 | 1,08 | 088 | 0,71 | 0,55 | 0,43 | 0,34
0,8 934 8,00 4,18 304 | 232 | 182 | 146 | 1,19 | 0,99 | 0,83 | 0,85 | 051 | 0,41
1,0 11,33 727 5,04 3,69 280 | 220 | 1,76 | 144 | 1,20 | 1,01 | 081 | 0,84 | 051

AAAA N campate -l carico utile indicato nelle tabelle & da intendersi come aggiuntive rispetto al peso proprio

Distanza fra gli appoggiin m

spfn‘m’“ 1,00 | 1,25 | 1,5 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 2,75 [ 3,00 [ 3,25 | 350 [ 375 | 400

Carlco massimo uniformemente distribuito in kN/m2

0,6 7.53 4,80 3,32 242 184 | 144 | 107 | 079 | 059 | 045 | 0,35 | 0,27 | 0,21
0,7 904 | 576 | 398 | 291 | 221 | 1,73 | 1,28 | 094 | 071 | 054 | 042 | 033 | 0,26
0,8 10,55 8,72 4,65 339 258 | 202 151 | 1,11 | 084 | 064 | 0,49 | 039 | 0,30
1,0 13,12 8,44 5,86 4,29 327 | 257 | 187 | 1,38 | 104 | 0,80 | 0,62 | 0,48 | 0,38
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LAMIERE GRECATE TIPO EGB 210

L tabehe seguent tengona conto al fini della delerminazions del valor in e=se riporiati ded seguenti criteri:
« Calcolo seconda guanto previste dall'Eurccodics 3;

+ Acciaio in gualitd S250G0;

+ Limilazione della freccia pan a: | « L2200, dove L rappresanta Finlarasse fra g appogan

+ La giacilura debe lamiere =finlenda plana e orzzonizle;

+ N carico, cltreché uniformamente distribuite, sinfende & valore costante @ applicalo per lintero sviluppo delta travata, nes-

suna camgpala esclusa;

« Nel caso o pid campale, esse 3i iMendono lutte della medesima luce e vincolate in modo bilatere sugll appoggl (ossia

impadite di sollevarsl);

50

Mwlﬂ Do em  Laighazza Uiy

IZS0 M Coverege

[
TS0

@

@

Carattaristichi dal profile
Pesa kgim

Spessora mm | Peso kgim® —m —
0.8 785 471 5,58
07 9,16 5,50 8,87
08 1047 828 75
1,0 13,08 7,85 9,82
1,2 15,70 9,42 11,78

Ak 1 campata - Il carico wils indicato nelle tabells & da intenders come aggiuntive rispetio al pese proprio dells lamisra

Distanza fra gil appogal inm
Sesscis | o0 | 1,25 | 1.50 | 1,75 | 200 | 2,25 | 250 | 275 | 800 | 3,25 | 3,50 | 275 | 400 | 425 | 450 | 475 | 5.00
Carico massimo uniformemente distribulto in kil
06 J1im9| 752 [ 520 | 380 | 250 228 | 1o | 126 ) 095 | 073|057 045 | 038 | 029 | 023 | o8 | 015
07 Jisxa| o | 677 | 495 | 277 | 200 | 209 | 155 [ 107 | os0 [ 071 | ose | 045 | 038 | 029 | 023 | 019
08 §1887 (1205 | 634 | 6,00 | 485 | 339 | 244 | 081 | 1,37 | 108 | 083 | 058 | 052 | 042 | 034 | 027 | 022
T § 2556 | 16,58 | 1948 | B0 | 641 | 450 | 325 | 241 | 183 | 149 | 191 [ o088 | 070 | 056 | 046 | 037 | 030
12 J 3424 | 2987 [ 05,04 | 19,08 | B3 | 567 | 400 | 304 | 231 | 078 | 140 | 101 | 089 | 072 | 058 | 047 | 038
AAL 2 campate - Il carico ulile indicat nolle tabele & da intendersi come aggiuntive rispettc al paso proprio
Distaniza fra g appoggl In m
Spesen mluslr.aurns[m}zzIe.snlusjsmlazstmla:-alm]q.zs[m 475 | 5,00
Carics massimo unifermemente distribuilo in klim2
L 96 Ju2do | mos | 583 | &14 | 3,08 | 249 | 201 | 1,85 | 1,38 | 1,16 | 099 | 086 | o7s | 065 | 088 | 051 | oas
| &7 pusoe i3z 718 | 528 | 404 | 308 | 258 | 201 | 1,06 | 148 [ 127 | 1,00 | 098 | 084 | 074 | 0se | o058
| @8 Juoen | dz57| 878 | G4 | 460 | 367 | 302 ) 287 | 204 | 180 | 158 | 134 | 0,47 | 103 | 081 | 080 | ogs
| 00 §a734 1758|1293 | 907 | 804 | 547 | 441 [ 363 | 304 | 257 [ 220 | 191 | 188 | 146 | 128 | 109 | om
L %2 3407 | 2206|1539 | 11,33 | 867 | 664 | 552 | 454 | 380 | 322 | 276 | 230 | 209 | 183 | 162 | 137 | 1.8

AALL N campate - Il carlco utile indicalo nelle (abelle & da infenders| come aggluntive rispelio al peso proprio della lamiera

Distanza fra gl appeggl in m

1,00 [ 125 [ 1.50 [ 175 | 200 | 2.25 | 250 | 275 | 2.00 | 2.25 | 350 | 275 | 400 | 425 | 450 | 475 | 5,00

Carico massimo uniformemente distribullo in kNm2
0.6 Jra2a ) 934 | 653 | 400 | 368 | 200 | 234 [ 192 | 181 | 036 | 1,17 [ 024 | 078 | 0Bz | 051 | 043 | 038
| 07 B843 1194 834 | 693 | 480 | 270 | 298 [ 248 | 208 | 174 [ 144 | 108 | ose [ o7 | ogs | ose | o
0.8 fezso|rass|mis) 747 | 871 | 4% | 264 | 299 | 250 | 292 | 7o | 138 | 100 | 090 | 075 | 052 | ose2
WO §94,50 [ 2044 [ 14za rose | a0 | 636 | Sid4 | 44 [ 384 |25 | e | 18 | 147 | 2 | 100 | 058 | ose
| %2 Jomze | esds [ 17e3 | 1aaf 1007 | s | 643 | 530 | 449 | 3% | 2ee | 228 | 185 | 152 | 128 | 105 | oge
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LAMIERE GRECATE TIPO EGB 210 COLLABORANTE H=10 CM

Le tabelle seguenti tengono conto al fini della determinazione dei valori In esse riportall dei seguanti criteri:
+ Calcestruzzo classe C20/25 secondo Eurocodice;

+ Accialo della lamiera In qualita S280GD;

« Acciaio delle armalure in qualitd FeB44K;

+ Rete diametro 6 mm a maglia saldata da 150x150 mm;

— -] Caratteristiche del profilo
wire mash

e e e Splaniys kg/m? Eoan bgim
| SR e 'u® mm  |"es° 1000 1250
i 2 . - o 13 0,7 9,16 5,50 5,87
0,8 10,47 6,28 7,85
wviluppa nast - [ 1000 mm —lamgheeza utls - WMJ 1,0 13,08 7.85 9,82

sirip width —) 1250 mm —coverage {:mm @ : - -
1,2 15,70 9,42 11,78

AA 1campata—H= 10 cm

Sovraccarico di esercizio utile uniformemente distribuito kN/m2

LAMIERE

Spessare § 100 | 1,25 | 2,50 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 6,00 | 7,00 | 8,00 | 10,00 | 12,00 | 15,00 | 20,00

mm
Luce massima in m per solal

0,7 245 | 245 | 245 | 245 | 245 | 245 | 245 | 245 | 239 | 226 | 201 | 181 | 1,53 | 134 | 1,15 | 0,94

o8 260 260 [ 260 | 260 | 260 | 260 | 260 | 260 | 260 | 260 | 237 | 214 | 182 | 160 | 1,37 | 1.13

1,0 | 287 | 287 | 287 | 287 | 287 | 287 | 287 | 287 | 287 | 287 | 268 | 243 | 208 | 183 | 1,58 | 1.3

1,2 3,08 | 3,08 | 3,08 | 3,08 | 308 | 3,08 | 3,08 | 3,08 | 3,08 | 3,08 | 290 | 2584 | 226 | 199 | 1,72 | 143

AAL 2campate -H=10cm

Sovraccarico di esercizio utile uniformemente distribuito kN/m?

Spessore 1500 [ 1,25 | 2,50 | 3,00 | 3,50 | 4,00 | 4,50 | 500 | 550 | 6,00 | 7,00 | 8,00 | 10,00 | 12,00 | 15,00 | 20,00

mm
Luce massima in m per solal

0,7 291 | 291 | 291 | 281 | 2,74 | 285 | 250 | 237 | 226 | 2,06 | 2,00 | 187 | 167 | 153 | 1,32 | 1,09

0.8 325 | 325 | 324 | 301 | 283 | 265 | 250 | 237 | 226 | 216 | 200 | 187 | 167 | 153 | 137 | 1,08

1,0 372 | 362 | 335 | 3,06 | 2,80 | 285 | 250 | 237 | 226 | 2,16 | 200 | 187 | 467 | 159 | 1,37 | 1,14

1,2 | 402 | a74 | 935 | 306 | 283 | 265 | 250 | 297 | 226 | 218 | 200 | 1,67 | 167 | 188 | 1,37 | 1,14

Sovraccarico di esercizio utile uniformemente distribuito ki/m?

Spessore ' 300 [ 1,25 [ 2,50 [ 3,00 [ 3,50 [ 4,00 [ 450 [ 5,00 [ 5,50 [ 6,00 [ 7,00 [ 800 [ 10,00 [ 12,00 ] 15,00 [ 20,00

mm
Luce massima In m per solai

0,7 296 | 296 | 296 | 29 | 295 | 279 | 269 | 255 | 2,43 | 233 | 216 | 202 | 1,74 1,56 | 1,37 1,07

0,8 318 | 3,16 | 316 | 316 | 299 | 285 | 269 | 255 | 243 | 233 | 2416 | 202 | 180 165 | 142 | 112

1,0 349 | 348 | 349 | 327 | 305 | 285 | 269 | 255 | 243 | 233 | 2,468 | 2,02 | 1,80 1,65 | 1,47 | 1,18

1,2 377 | 377 | 355 | 990 | 5,05 | 285 | 2569 | 255 | 249 | 233 | 216 | 202 | 1,80 | 1,65 | 1.47 | 1,24
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LAMIERE GRECATE TIPO EGB 1200

Le tabelle seguenti terigono conto al fini della determinazione dei valori in esse riportali dei sequent| criteri:
+ Calcolo secondo quante previsto dall'Eurocadice 3;

+ Acclaio in quallta 5250GD;

« Limitazione della freccia pari a: f s L/200, dove L rappresenta I'interasse fra gli appoggi;

» La giacitura delle lamiere s'intende piana e orizzontale;

* Il carico, cltreché unifermemante distribuito, s'intende di valere costante e applicate per |'intero sviluppe della travata, nessuna
campala esclusa;

+ Mel caso di pils campate, esse si intendono tutte della medesima luce e vincolate In modo bilaters sugli appeggi (ossia impedita
di sollevarsi);

Caratteristiche del profilo

128.mm Spessore mm || Peso kg/m? | Peso kg/m
] @ 0,6 8,26 47
- 07 9,64 550
" 0,8 11,02 5,28
40 mm 180 mm @ 1,0 13,77 785
Eirm 1,2 16,53 942

A'A 1 campata - |l carico utlle indicata nelle tabelle & da intendersi come aggiuntivo rispatto al peso proprio della lamiera

Distanza fra gli appogai inm

Spossora 11,50 [ 1,76 | 200 [ 225 [ 2,50 [ 2,75 [ 3,00 [ 3,25 [ 3,50 [ 3,75 [ 4,00 [ 4,25 [ 4,50 [ 475 [ 5,00 [ 5,25 [ 6,50 [ 5,75 [ 6,00

Carico massime uniformemente dlstribuito in ki/m2

06 |1239|908]693|520 (377280214166 1,31 1,05|084)|069|056]046|038] 032026022018
0,7 1487|1089 8,32 | 6,21 | 4,50 | 3,35 | 2,55 | 1,98 | 1,56 | 1,25 | 1,01 | 0,82 | 0,67 | 0,56 | 0,46 | 0,38 | 0,32 | 0,26 | 0,22
0,8 17,35{1271| 9,70 | 737 | 534 | 3,98 | 3,03 | 236 | 1,86 | 149 | 1,20 | 0,98 | 0,80 | 066 | 055 | 0,46 | 0,38 | 0,32 | 0,26
1,0 21,06|1543)11,78| 920 | 666 | 496 | 3,78 | 294 | 232 | 1,86 ) 1,50 | 1,22 | 1,00 ({083 | 069 | 0,57 | 047 (039 | 033
12 26,02{19,07|14,56|11,02| 7,98 | 5,94 | 453 | 352 | 278|222 | 1,80 | 1,456 | 1,20 | 0,99 | 0,82 | 0,68 | 0,57 | 0,47 | 0,29

A AL 2campate -l carico utile Indicato nelle tabelle & da intendersi come aggiuntivo rispetto al peso proprio della lamiera

Distanza [ra gll appogal inm

Spessore ¥ 1,50 [ 1,75 [ 2,00 [ 2,25 [ 250 [ 2,75 [ 3,00 [ 3,25 [ 3,50 [ 75 [ 4,00 [ 4.25 [ 4,50 [ 475 | 5,00 [ 5,25 | 5,50 | 5,75 [ 6,00

Carico massimo uniformemente distribuito In kN/m2

0,6 583 | 437|335 | 284 213 1,75| 145|123 | 105|050 | 078|068 |060|053)|047|042]|037]|033]030
0,7 7,59 | 558|427 | 336|271 | 223|188 1,57 |1,34|115)1,00|088|0,77|068)|060| 054|048 ]043 | 0,39
0,8 9,681 | 708|541 (426|344 | 283|236 | 199 | 1,70 147 | 1,28 | 1,12 | 0,99 | 0,87 | 0,78 | 0,69 | 0,62 | 0,56 | 0,50
1,0 J14,09(10,37] 7,93 | 6,25 | 505 | 4,15 | 347 | 293 | 251 | 217 [ 1,89 | 1,66 | 1,46 | 1,30 | 1,46 | 1,04 | 0,93 | 0,84 | 0,76
1,2 |1734|1276| 9,76 | 7,70 | 6,21 | 5,11 | 427 | 3,61 [ 3,09 | 267 | 233 | 2,04 | 1,80 | 1,60 | 1,43 | 1,28 | 1,15 | 1,03 | 0,94

AAAA Ncampate - |l carico utile indicato nelle tabelle & da Intendersi come aggiuntivo rispetio al pesa proprio della lamiera

Distanza fra gli appoggi inm

Spessor § 1,50 | 1,75 [ 2,00 [ 2,25 [ 2,50 [ 2,75 [ 3,00 [ 3,25 [ 3,50 [ 3,75 | 4,00 [ 4,25 [ 4,50 [ 4,75 [ 5,00 [ 5,25 | 5,50 | 5,75 | 6,00
Carico massime uniformemente distribuito In kN/m2
0,6 |684)|506|388|307|248 | 204 |1,70 | 1,44 | 1,23 )1,06|092|081|071 063|056 | 050|045 | 040|036
07 |877|647|496|391|316|260|217| 184|157 (1,36 1,18)1,03 091|081 |072]084|058]052]047
08 J11,12} 820|629 | 496|401 |330|276|233|200(1,73]|150)|1,32|1,16|1,03|092)082|0,74]056]| 056
1,0 |16,30{12,02] 9,22 | 727 | 588 | 4,84 | 405 | 3,43 | 294 | 254 | 222 | 1,95 | 1,72 | 1,53 | 1,37 | 1,22 | 1,04 | 0,89 | 0,76
1,2 J20,.08|1481|11,34| 895 | 7,29 | 596 | 498 | 4,22 | 362 | 3,13 | 2,73 | 240 | 2,12 | 1,89 | 169 | 147 | 1,25 | 1,07 | 0,52
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LAMIERE GRECATE TIPO EGB 1200 COLLABORANTE H= 12 CM

Le tabelle seguenti tengono conto ai fini della determinazione dei valori in esse riportatl del sequentl criteri:
» Calcestruzzo classe C20/25 secondo Eurocodice;

+ Accigio della lamiera In qualita S280GD0;

+ Acclaio delle armature in gualita FeB44K;

+ Rele diametro 6 mm a maglia saldata da 150x150 mm;

AX 1campata-H=12cm

Spessore mm | Peso kg/m? | Peso kg/m
to elatrosakdala
elecirically-walded wirs mesh 0,7 9,64 5,50
[ ) [3 - L] - - = [=] =3 ﬂ’s 1 1 Inz 8.23
1,0 13,77 7.85
1,2 16,53 9,42

570 mm @

Sowraccarlco di esercizio utile uniformemente distribuito kiN/m2

Spessore | 1,50 [ 2,00 [ 2,50 | 3,00 | 350 | a,00 [ 450 [ 5,00 | 550 [ 6,00 | 7,00 [ 8,00 [ 10,00 ] 12,00 [ 15,00 | 20,00
Luce massima in m per solal

07 |36 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 2,92 | 2,68 | 2,48 | 232 | 2,18 | 1,96 | 1,79 | 1,54 | 1,37 | 1,18 | 0,34

08 | 335 [ 335 [ 335 | 335 | 335 | 392 | 286 | 265 | 248 | 203 | 209 | 191 | 165 | 148 [ 127 | 1,00

1,0 | 365 | 365 | 85 | 365 | 365 | 35 | 308 | 2,88 | 268 | 253 | 228 | 208 | 1,80 | 1,60 | 1,35 | 1,01

1,2 | 389 | 389 | 389 | 309 | 389 | as5 | 3,27 | 304 | 285 | 269 | 243 [ 222 | 193 | 168 [ 1,35 | 1,00

AXL 2 campate —H=12cm

Sovraccarico di esercizlo utile uniformemente distribuite kiW/m2
Spessare | 150 | 2,00 | 2,50 | 300 | 3,50 | 4,00 [ 450 | 500 | 550 | 600 | 7,00 | 8,00 [ 10,0 [ 12,00 [ 1500 [ 20,00
Luce massima in m per solai
0.7 332 | 332 | 332 | 323 | 305 | 2,88 | 264 | 248 | 2,26 | 207 | 1,77 | 1,55 | 1,24 | 1,00 | 0,83 | 0,62
08 382 | 382 | 3,56 | 332 | 3,08 | 288 | 271 | 250 | 237 | 217 | 186 | 183 | 1,30 | 1,00 | 0,87 | 0,865
1,0 ) 445 | 408 | 364 | 332 | 308 | 288 | 271 | @57 | 245 | 2,28 | 2,07 | 181 | 145 | 1,21 | 097 | 0,72
12 470 | 407 | 364 | 332 | 3,08 | 288 | 271 | 257 | 245 | 235 | 241 | 189 | 150 | 1,26 | 1,00 | 0,76
AAALL Ncampate-H=12cm
Sovraccarico di esercizio utile uniformemente distribuito kN/m2
Spessora [ 50 | 200 | 2,50 | 3,00 | 3,50 | 4,00 | 450 | 5,00 | 550 | 6,00 | 7,00 | 8,00 | 10,00 | 12,00 | 15,00 | 20,00
Luce massima In m per solal
07 358 | 358 {358 | 348 | 329 | 302 | 284 | 255 | 232 | 213 | 1,82 | 160 | 1,28 | 1,06 | 085 | 064
08 402 | 402 | 382 | 358 | 332 | 3,10 | 284 | 268 | 244 | 224 | 192 | 1,68 | 1,34 | 1,12 | 089 | 087
1,0 §441 | 424 | 393 | 358 | 332 | 310 | 293 | 278 | 257 | 246 | 2,13 | 1,86 | 1,49 | 1,24 | 099 | 075
1,2 479 | 439 | 393 | 358 | 332 | 340 [ 293 | 278 | 285 | 246 | 222 | 194 | 1,55 | 1,30 | 1,04 | 0,78
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LAMIERE GRECATE TIPO EGB 2000
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Caratteristiche del profilo

Spessore mm | Paso kg/m? | Peso kg/m
0,8 13,27 8,42
1,0 18,58 11,77
1,2 19,90 14,13
1,35 22,38 15,80

A'A 1 campata -l carico ulile indicate nelle tabelle & da intendersi come aggiuntivo rispetto al pesa proprio

Distanza fra gll appoggl in m
Spessore | 6,00 | 6,25 | 6,50 [ 6,75 [ 7.00 [ 7,25 [ 7.50 [ 7,75 [ 8,00 [ 8,25 [ 8,50 [ 8,75 [ 9,00 [ 9,25 [ 8,50 [ 9,75 [ 10,00
Carico massimo uniformemente distribulte in ki/m?
080 255|231 203|180 )|160 (143 |1,28|1,15)1,03|093 084 |0,76 068|062 056051048
100 3,28 | 288|254 1225|200|179|160|1,43|1,29|1,16|1,05)|0,95| 0,860,768 | 0,70 | 0,64 | 0,58
120 3,93 | 345|305 | 270 | 240|214 (1,92 )1,72 154139 125|113 |1,03]|0,83 | 0,84 | 0,76 | 0,69
135 441|388 |342|303|270)|241|215|1,93|1,73|1,56|141|1,27|1,15]1,04 | 0,95 | 0,86 | 0,78

AAA 2campate - |l carico utile indicato nelle tabelle & da intendersi come aggiunlivo rispetto al peso proprio

Distanza fra gli appoggi in m
Spessore | 6,00 [ 6,25 [ 6,50 [ 6,75 [ 7,00 [ 7.25 [ 7.50 | 7,75 [ 8,00 [ 8,25 [ 8,50 [ 8,75 [ 9,00 [ 925 [ 8,50 [ 8,75 [ 10,00
Carico massimo uniformemente distribuito In kN/m?
0,80 287 | 245|226 (209|194 | 1,80 | 168|156 | 146 | 137|128 1,20 1,43 |1,07 |1,01|095]| 0,80
1,00 340|312 | 268 | 266|247 | 229|213 (199186 | 1,74 | 163|153 | 144|135 1,28 1,20 1,14
1,20 419385355328 | 3,04 | 283 ) 263 | 245|229 |215|201 189|178 1,671,568 | 1,49 | 1,41
1,35 4,74 | 4,36 | 4,02 | 3,72 | 3,44 | 3,20 | 2,98 | 2,78 | 2,60 | 2,43 | 2,28 | 2,14 | 201 | 1,90 | 1,79 | 1,69 | 1,59

A'AKX N campate -l carico utile indicato nelle tabelle & da Intendersi come aggluntivo rispstto al peso proprio

Distanza fra gll appoggl in m
Spessore I's 00 | 6,25 | 6,50 | 6,75 | 7,00 | 7,25 | 7.50 | 7,75 | 8,00 | 8,25 | 8,50 | 8,75 [ 9,00 | 2,25 | 3150 | 8,75 [ 10,00
Carico massimo uniformemente distribuito In kN/m?
0,80 3,10 | 286 | 2,64 | 244|226 | 210|196 | 1,83 | 1,71 | 1,60 | 1,51 | 1,42 |133(1,26| 1,18 [ 1,08 | 0,99
1,00 3,96 364336311 |288 | 268|250 233|218 |204 (191|180 169160 1,49(1,36] 1,25
1,20 4,88 | 449 | 4,14 | 3,83 | 3,53 | 3,31 | 3,08 | 288 | 2,69 | 2,52 | 236 | 222 | 2,09 | 1,94 | 1,78 | 1,63 | 1,50
__Es 553 | 5,08 | 469 | 4,34 | 403 | 3,74 | 3,49 | 3,26 | 3,04 | 2,85 | 268|252 237|218 | 200 1,83 | 1,68
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LAMIERE GRECATE TIPO EGB 2000 COLLABORANTE H = 22CM

Le tabelle seguenti tengono conto ai fini dalla determinazione dei valori in esse riportati del seguenti criteri:

+ Calcestruzzo classe C20/25 secondo Euracodics;

« Acclalo della lamiera in qualita S280GD;

+ Accialo delle armature in qualitd FeB44K;

+ Rete diametro & mm a maglia saldata da 150x150 mm;

Caratteristiche del profilo

e b Spessore mm | Peso ka/m? | Peso kg/m
08 13,27 9,42
10 16,58 1,77
W 12 19,90 14,13
1,35 22,38 15,80

AA 1campata — H= 22 cm

Sovraccarico dl esercizio ulile uniformemente distribuito kiim2
Spescord f 4 60 [ 2,00 [ 2,50 | 3,00 | 2,50 | 4,00 [ 4,50 | 5,00 | 5,50 | 6,00 [ 7,00 | 8,00 | 10,00 | 12,00 | 15,00 | 20,00
Luce massima [n m per solal
0,78 543 | 543 | 543 | 541 | 501 | 4,86 | 4,25 | 392 | 354 | 341 | 304 | 276 | 236 | 2,08 1,78 1,47
1,0 §72 | 572 | 572 | 572 | 572 | 554 | 5,08 | 468 | 436 | 409 | 367 | 334 | 286 | 253 | 2,18 181
1,2 598 | 598 | 598 | 598 | 598 | 598 | 557 | 515 | 481 | 452 | 406 | 3,70 | 3,48 | 282 | 244 | 201
1,35 | 6,14 | 614 | 614 | 614 [ 614 | 614 | 592 | 549 [ 513 | 482 | 433 | 395 | 3,40 | 302 | 262 | 2,08
AAA 2campata-H=22cm
Sovraccarico di esercizio utile uniformemente distribuito kifm2
Spesso | 1,50 | 2,00 [ 2,50 [ 3,00 | 3,50 | 4,00 | 4,50 | 5,00 | 5,50 | 6,00 | 7,00 | 8,00 | 10,00 | 12,00 | 15,00 | 20,00
Luce massima in m per solal
0,8 676 | 602 | 538 | 491 | 455 | 425 | 4,01 | 380 | 363 | 347 [ 322 | 3,01 | 269 | 235 | 1,88 | 1.4
1,0 691 | 602 | 538 | 491 | 455 | 425 | 4,01 | 3,80 | 363 | 347 | 3,22 | 3,01 | 269 | 242 | 1,98 | 148
1,2 6,95 | 602 | 538 | 491 | 455 | 425 | 401 | 380 | 363 | 347 | 3,22 | 3,01 | 2,60 | 246 | 208 1,56
1,35 § 695 | 602 | 538 | 491 | 455 | 425 | 4,01 | 3,80 | 363 | 347 | 3,22 | 301 | 269 | 246 | 217 | 1,63
AAXK Ncampata - H=22 cm
Sovraccarico di esercizio utlle unifermemente distribuito kNm2
Spessore
pessore | 1,50 | 2,00 | 250 [ 3,00 [ 3,50 [ 400 [ 450 [ 5,00 | 5,50 [ 6,00 [ 7,00 | 8,00 10,00 [ 12,00 [ 15,00 [ 20,00
Luce massima in m per solal
0.8 6,38 | 6,38 | 580 | 530 | 490 | 459 | 432 [ 490 [ 391 | 374 | 347 | 3,24 | 286 | 241 193 | 1,45
1,0 6,72 | 6,49 | 580 | 530 | 490 | 4,59 | 432 | 4,10 | 3,91 | 3,74 { 347 | 324 | 290 | 254 | 204 | 1,53
1,2 702|649 | 580|530 | 450 a58] a2 |410]391 374347 324] 290 [ 261 | 2,14 | 1,80
1,35 § 7,21 | 6,49 | 580 | 530 | 490 | 459 | 432 | 4,10 | 3,91 | 3,74 | 347 | 3,24 | 290 | 265 | 223 | 167
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ISOGREK H28

. A
isolamento
0 mm

| 892,8 mm

' 1000 mm

ISOGREK h 28é un pannello monolamiera ottenuto
dall'accoppiamento di un resistente profilo metallice h 28 mm ad uno
strato di poliuretano ad alta densita schiumato in continuo, Essendo
modulare, leggero, isolato e resistente si adatta ad ogni tipo di
impiego per il tamponamento dellinvolucro esterno  dell'edificio.

Materiali qualita:
ISOGREK h 28 & realizzato medname un processo produttivo in
continuo, attraverso lmpiego di tecnologie altamente innovative che
consentono di avere una densitd di poliuretano superiore ad un
semplice pannello monolamiera. Questa caratteristica, abbinata alla
geometria a 9 greche della sezione, rende il prodotto altamente
resistente ai carichi concentrati.

Riduzione effetto condensa:
ISOGREK h 28 & una perfetta barriera al vapore. L'aria umida
condensa sulle superfici fredde, pertanto il poliuretano rende isolato
termicamente il supporto ed evita la formazione di acqua sul lato
interno del pannello.

Isolamento termico e acustico:
ISOGREK h 28 ha tutte le caratteristiche ed i vantaggi di una semplice
lamiera grecata: (leggerezza, modularita, versatilita e costi contenuti)
ma offre anche discreto isolamento termico e considerevole
attenuazione del rumore dovuto alla pioggia.

ISOGREK h 28 is a single-sheet metal panel obtained by coupling a
resistant metal profile h 28 mm to a layer of high-density polyurethane
foamed continuously. Being modular, light, insulated and resistant, it
adapts itself to any type of use for the plugging of the external
building envelope.

Materials and quality:
ISOGREK h 28 is realized through a continuous production process,
through the use of highly innovative technologies that allow to have
a density of polyurethane superior to a simple single sheet panel. This
feature, combined with the 9 waves trapezoidal geometry of the
section, makes the product highly resistant to concentrated loads.

Reduced condensation effect:
ISOGREK h 28 is a perfect vapor barrier. The humid air condenses on
cold surfaces, therefore the polyurethane makes the support
thermally insulated and avoids the formation of water on the inside of
the panel.

Thermal and acoustic insulation:
ISOGREK h 28 has all the features and advantages of a simple
corrugated metal sheet: (lightness, modularity, versatility and low
costs) but also offers discrete thermal insulation and considerable
noise reduction due to rain.

| Dimensioni - Dimensions

larghezza mm 1000 lunghezza a richiesta da produzione in continuo.

width mm 1000. length upon request from continuous production
process.

[ Spessore standard di poliuretano fuori greca (S) - Thicknesses (S)

]

mm 10

| Supporto esterno -External support

acciaio zincato, acciaio zincato preverniciato o plastificato; acciaio
inox; alluminio naturale; preverniciato.

galvanized steel, galvanized prepainted or plastified steel; stainless
steel; natural or prepainted aluminium.

[ Isolamento con schiumatura in continuo - Insulation through continuous foaming process |

resine peliuretaniche (PUR) - densita 60 +2 Kg/m?

polyurethane resins (PUR) - density 60 +2 Kg/m?

| Trattamenti protettivi per supporto esterno - Protective treatments for external support available |
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preverniciatura poliestere, preverniciatura atossica per contatto con alimenti, poliestere siliconico, PVDF, termoplastica classe A, applicazione di film
plastico in PVC o altri film.

On request for external polyester coating, atoxic prepainted for food contact, silicone polyester, PVDF, thermoplastic Class A application of PVC plastic
films or other films.

TABELLA CARICHI Acciaio e Alluminio - LOADS TABLE Steel and Aluminium

CARICO MASSIMO UNIFORMEMENTE DISTRIBUITO (daN/m®) - FRECCIA *

MAXIMUM UNIFORMLY DISTRIBUTED LOAD (daN/m?) - DEFLECTION *

Distanza tra gli appoggi 'L’ in metri
= e Pitch 'L' in meters between the supports

coibente lramier; ﬁ
(mm) (mm) L

0,80 | 1,00 | 1,20 [ 1,25 | 1,40 [ 1,50 | 1,60 | 1,75 | 1,80 | 2,00 | 2,25 | 2,50 | 2,75 | 3,00

10 0,5 — 1011 - 517 - 300 = 189 - 126 89 64 49 37

10 0,6 = 2= 621 = 359 = 226 = 151 | 106 77 58 45

10 0,7 — 1418 - 725 — 419 = 264 - 177 124 91 68 52

10 0,8 =N = 829 = 480 = 301 o 202 | 142 | 103 77 50

10 1,0 — 2026 — 1037 | — 600 = 378 = 252 | 177 | 129 | 97 74
CARICO MASSIMO IBUITO (daN/m?) - FRECCIA *

MAXIMUM UNIFORMLY DISTRIBUTED LOAD (daMN/m?) - DEFLECTION *
Distanza tra gli appoggi 'L’ in metri

Spessore Spessore Pitch "L’ in meters between the supports
coibente lamiera
(mm) {(mm) ‘ L 1
0,80 | 1,00 | 1,20 | 1,25 | 1,40 | 1,50 | 1,60 | 1,75 | 1,80 | 2,00 | 2,25 | 2,50 | 2,75 | 3,00

10 0,5 — - - - - - = — — — - — — —
10 0,6 579 | 405 | 235 — 148 — 9 — 69 52 — — - —
10 0,7 753 | 473 | 274 - 172 — 115 - 81 63 - - —_ -
10 0.8 943 | 542 | 313 - 197 — 132 — 93 75 — - - —
10 1,0 1245 | 677 392 = 247 = 165 — 115 89 = = - -

LAMIERE

| Approfondimenti sul rapporto di prova:

(Mota) Il rapporto di prova sopra riportato viene fomito a titolo puramente indicativo, Valor e formule non debbono essere utilizzati per stabilire o
calcolare |a portata del pannello. Sard onere e cura del cliente efo del progettista la redazione di calcoli appropriati con specifico riferimento al singolo
impiego. Gli spessori e la qualita di acciaio indicati sul rapporto di prova di cui sopra non rappresentano uno standard di prodotto poiché la
combinazione di spessori @ materiali viene determinata dal cliente in base alle proprie esigenze di carattere tecnico pertanto il cliente efo il progettista
sono tenuti a spedificare spessore, qualita e tipo di materiali che il produttore dovra impiegare nella costruzione dei pannelli,

* freccia = 1/200 L

(Mote) The report test given above, is provided for information purposes anly. Values and formulas should not be used to determine or calculate the
flow rate of the panel. It is the responsibility and care of the customer and/or designer to draft appropriate calculations with specific reference for
individual uses. The thicknesses and quality of steel defined in the report test above, does not represent a standard of product as the combination of
thicknesses and materials is determined by the customer according to their technical requirements, therefere the customer and/for the designer are
required to specify thickness, quality and type of matenals that the producer will use in the construction of the panels.

* deflection = 1/200 L
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TECNOPARETE
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| Dimensioni - Dimensions

larghezza mm 1000, lunghezza a richiesta da produzione in continuo.

width mm 1000 length upon request from continuous production
process.,

| Spessore standard di poliuretano fuori greca (S) - Thicknesses (S)

mm 25 -30 - 35 - 40 - 50 - 60 - 80 - 100 - 120 - 140 - 150 - 160 -
180 - 200 pannelli can spessorni non standard (max. mm 200) sono
formibili a richiesta previo accordo sul quantitativi minimi.

mm 25 -30 - 35 - 40 - 50 - 60 - 80 - 100 - 120 - 140 - 150 - 160 -
180 - 200 panels of non standard thicknesses can be supplied upon
request previous agreement on minimum quantities (max. mm 200).

Supporto esterno - Supports

acciaip zincato, acciaio zincato preverniciato o plastificato; acciaio
inax; alluminio naturale; preverniciato o goffrato; rame (CORAM)

gahvanized steel, galvanized prepainted or plastified steel; stainless
steel; natural or prepainted aluminium; copper (CORAM),

[ Isolamento con schiumatura in continuo - Insulation through continuous foaming process

Resine poliuretaniche (PUR) o (PIR a richiesta non standard).
Densita al cuore PUR: 39 £2 Kg/m?3

Valore dichiarato di trasmittanza termica per un pannello dopo 25
anni dalla sua messa in opera, (Appendica C - EN 13165) - Valore di
conducibilita termica iniziale: A = 0,020 W/(mK)

Polyurethane resins (PUR) and (not standard) polyisocianurate
foams (PIR), density 39 £2 Kg/m? Declared value of thermal
transmittance for a panel after 25 years of its installation, (Appendix
C - EN 13165) Initial value of thermal conductivity: A = 0.020

W (mK)

Trattamenti protettivi per supporto esterno - Protective treatments for external support available

formibili & richiesta  prevemiciatura  poliestere  per  esterni,
preverniciatura atossica per contatto con alimenti, poliestere
siliconico, PYDF, termoplastica classe A; applicazione di film plastico
in PVC o altri film,

On request for external polyester coating, atoxic prepainted for food
contact, silicone polyester, PVDF, thermoplastic Class A application of
PVC plastic films or other films

| Approfondimenti schiuma PIR - Insights PIR foam

A semplice richiesta & disponibile  nella  wversione cen
schiuma PIR. (poliisocianurato  espanso rigido), una particolare
struttura polimerica che garantisce eccellenti caratteristiche di
compartamento al fuoco, Lintera gamma di pannelli ISOTECNICA,
& stata certificata in Classe B-s2, dO presso il CSTB (Franda) e
presso il KIT (Germania) in conformita alla norma UNI EN
13823 (SBI)* ove, "B esprime la quantita di calore prodotto durante
i primi 600 secondi del test < 7,5 M) (miglior valore ottenibile per
prodotti schiumati); "s2” rappresenta un ridottissimo sviluppo dei
fumi & "d0” indica assoluta assenza di gocee efo particelle infiammate.
Negli ultimi anni, il test SBI & diventato un requisito standard in
Europa per il comportamento al fuoco dei materiali per l'edilizia. 11
nuovo standard europeo per | pannelli sandwich — UNI EN 14509 -
utilizza il sistema SBI al fini della classificazione al fuoco. In quanto
prodotto ISOLPACK consente, unico in Italia, di progettare applicazioni
leggere, altamente isolanti con ineguagliati requisiti di reazione al
fuoco. In numerosi casi pud sostituire il pannello in lana di roccia
considerate ke sue caratteristiche di reazione al fuoCo unite
all'elevatissimo potere termoisolante.

On request is available in PIR foam version (polyisocyanurate), a
particvlar  polymeric  structure  that guarantees  excellent
characteristics of fire behavior. The entire range of ISOLPACK panels
has been certified in Class B-s2, d0 at CSTB (France) and at KIT
(Germany) in compliance with UNI EN 13823 (SBI) * where, "B"
expresses the quantity of heat produced during the first 600 seconds
of the test <7.5 MJ (best value obtainable for foamed products); 52"
represents a very low development of the fumes and "d0” indicates
the absolute absence of drops and/or inflamed particles. In last years,
the SBI test has become a standard requirement in Europe for fire
behavior of building materials. The new European standard for
sandwich panels - UNI EN 14509 - uses the SBI system for fire
classification purposes. ISOLPACK s the only one in Italy to design
light, highly insulating applications with unequaled fire reaction
requirements. In many cases it can replace the rock wool panel
considering its fire reaction characteristics combined with the wery
high thermal insulation power.
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TABELLA CARICHI - LOADS TABLE

CARICO MASSIMO UNIFORMEMENTE DISTRIBUITO (daN/m®) - FRECCIA *

MAXIMUM UNIFORMLY DISTRIBUTED LOAD (daN/m?) - DEFLECTION *

Distanza tra gli appoggi 'L’ in metri - Pitch 'L’ in meters between the supports
Spessore Spessore
coibante lamiera ﬁ
(mm) {mm)
1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 5,50 6,00
25 04+04 - - - - - - - - - -
30 04+04 237 in 103 66 44 31 a2 17 13 10
35 0.4 +04 275 200 132 87 ] 41 30 23 17 12
40 0.4 +04 317 238 163 107 74 52 38 29 22 17
50 04+04 397 208 230 154 108 7 57 43 34 6
60 04+04 477 358 286 200 146 106 79 60 47 37
80 04+04 637 478 382 292 214 164 130 101 79 63
100 04+04 709 531 425 354 268 205 162 131 109 9
120 04404 851 638 510 425 322 246 195 158 130 109
140 04+04 993 745 596 496 EF 288 227 184 152 128
150 04+04 1064 T8 638 532 402 308 143 1597 163 137
160 04404 1135 851 681 568 429 329 260 210 174 146
180 04+04 1277 958 766 639 483 370 192 237 196 164
200 04+0,4 1420 1065 852 710 537 411 325 263 217 183
RICO R BIR d 5
OR D RIE D LOAD (d [ O
Distanza tra gli appoggi ‘L' in metri - Pitch 'L' in meters between the supports
Spessora Spessore
coibente lamiera ‘ ‘ L A ‘
{mm) {mmy)
1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 5,50 6,00
25 0.4+0,4 - - - - - - - = - -
30 04404 204 151 120 96 88 49 a7 23 22 17
EL 04+04 240 176 140 110 89 64 49 33 29 23
40 04+04 275 203 161 134 108 80 60 47 36 29
50 04+04 346 255 202 168 143 113 a7 63 54 43
60 04+04 419 308 244 202 173 137 107 86 70 59
80 04+0,4 565 415 328 271 231 185 184 116 95 74
100 04+04 634 465 367 303 258 225 183 146 120 100
120 0404 767 562 443 365 311 271 223 178 145 121
140 04+0,4 BE4 654 515 428 364 317 264 210 171 142
150 04+04 B85 655 519 430 367 320 282 216 184 153
160 04+04 B&7 656 520 431 367 321 284 243 197 164
180 04+04 Bo2 G658 522 435 372 325 288 246 200 170
200 04+04 895 661 525 438 375 328 291 247 201 171

| Approfondimenti sul rapporto di prova:

(Mota) Il rapporto di prova sopra riportato viene fornito a titolo puramente indicativo. Valon e formule non debbono essere utilizzati per stabilire o
calcolare la portata del pannelio. Sard onere e cura del cliente efo del progettista la redazione di calcoli appropriati con specifico riferimento al singolo
impiego. Gli spessori e la qualitd di acciaio indicati sul rapporto di prova di cui sopra non rappresentano uno standard di prodotto poiché la
combinazione di spessori @ materiali viene determinata dal cliente in base alle proprie esigenze di carattere tecnico pertanto il cliente efo il progettista
sono tenuti a specificare spessore, qualita e tipo di materiali che il produttore dovra impiegare nella costruzione dei pannelli, * freccia = 1/100 L
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(MNote) The report test given above, is provided for information
purposes only. Values and formulas should not be used to
determine or calculate the flow rate of the panel. It is the
responsibility and care of the customer andfor designer to draft
appropriate calculations with specific reference for individual uses.
The thicknesses and quality of steel defined in the report test above,
does not represent a standard of product as the combination of
thicknesses and materials is determined by the customer according
to their technical requirements, therefore the customer andfor the
designer are required to specify thickness, quality and type of
materials that the producer will use in the construction of the

panels,
* deflection = 1/100 L

U=W/mK
25 0,82 0,75
30 0,70 0,64
35 0,61 0,55
40 0,53 0,49
50 0,43 0,39
60 0,36 0,33
80 0,27 0,25
100 0,22 0,20
120 0,18 0,16
140 0,16 0,14
150 0,15 0,13
160 0,14 0,12
180 0,12 0,11
200 0,11 0,10
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| Dimensioni - Dimensions

larghezza mm 1000, lunghezza a richiesta da produzione in continuo,

width mm 1000. length upon request from continuous production
Process.

[ Spessore standard di poliuretano fuori greca (S) - Thicknesses (S)

mm 30 - 40 - 50 - 60 - 80 - 100 - 120 - 140 spessori non standard
sono fornibili a richiesta previo accordo sui quantitativi minimi.

mm 30 - 35-40- 50 - 60 - B0 - 100 - 120 - 140 panels of non standard
thicknesses can be supplied upon request previous agreement on
minimum quantities.

[ supporto esterno - supports

acciaio zincato, acciaio zincato preverniciato o plastificato; acciaio
inox; alluminio naturale; preverniciato o goffrato; rame (CORAM)

galvanized steel, galvanized prepainted or plastified steel; stainless
steel; natural or prepainted aluminium; copper (CORAM)

Isolamento con schiumatura in continuo - Insulation through continuous foaming process

resine poliuretaniche (PUR) e (PIR - non standard su richiesta),
densita 42 Kg/m?
Valore dichiarato di tlasmrttanza termica per un pannello dopo 25 anni
dalla sua messa in opera, (Appendice C - EN 13165) - Valore di
conducibilita termica iniziale: A = 0,020 W/(mK)

Polyurethane resins (PUR) and (not standard) polyisocianurate foams
(PIR), density 39 £2 Kg/m? Declared value of thermal transmittance
for a panel after 25 years of its installation, (Appendix C - EM 13165)
Initial value of thermal conductivity: A = 0.020 W/(mK)

[ Trattamenti protettivi per supporto esterno - Protective treatments for external support available

preverniciatura poliestere, preverniciatura atossica per contatto con
alimenti, poliestere siliconico, PVDF, termoplastica classe A,
applicazione di film plastico in PVC o altri film.

On request for external polyester coating, atoxic prepainted for food
contact, silicone polyester, PVDF, thermoplastic Class A application of
PVC plastic films or other films

| Approfondimenti schiuma PIR - Insights PIR foam

A semplice richiesta & disponibile nella  wversione con
schiuma PIR (polisocianurato  espanso  rigido), una particolare
struttura polimerica che garantisce eccellenti caratteristiche di
comportamento al fuoco. L'intera gamma di pannelii ISOTECNICA,
& stata certificata in Classe B-s2, dO presso il CSTB (Franda) e
presso il KIT (Germania)  in conformitd alla norma UNI EN
13823 (SBI)* ove, "B” esprime la quantita di calore prodotto durante
i primi 600 secondi del test < 7,5 MJ (miglior valore ottenibile per
prodotti schiumati); “s2” rappresenta un ridottissimo sviluppo dei
fumi & "d0” indica assoluta assenza di gocce /o particelle infiammate.
Negli ultimi anni, il test SBI & diventato un requisito standard in
Europa per || comportamento al fuoco del materiali per edilizia. II
nuovo standard europeo per | pannelli sandwich = UNI EN 14509 -
utilizza il sistema SBI ai fini della classificazione al fuoco. In quanto
prodotto  ISOTECNICA consente, wnico in Italia, di progettare
applicazioni leggere, altamente jsolanti con ineguagliati requisiti di
reazione al fuoco. In numerosi casi pud sostituire il panneflo in lana di
roccia considerate le sue caratteristiche di reazione al fuoco unite
all'elevatissimo potere termoisolante.

On request is available in PIR foam wversion (polyisocyanurate), a
particular  polymeric  structure  that  guarantees  excellent
characteristics of fire behavior. The entire range of ISOLPACK panels
has been certified in Class B-s2, d0 at CSTB (France) and at KIT
(Germany) in compliance with UNI EN 13823 (SBI) * where, "B"
expresses the quantity of heat produced during the first 600 seconds
of the test <7.5 M] (best value obtainable for foamed products); “S2"
represents a very low development of the fumes and "d0" indicates
the absolute absence of drops and/or inflamed particles. In last years,
the SBI test has become a standard requirement in Europe for fire
behavior of building materials. The new European standard for
sandwich panels - UNI EN 14509 - uses the SBI system for fire
classification purposes. ISOTECNICA is the only one in Italy to design
light, highly insulating applications with unequaled fire reaction
requirements. In many cases it can replace the rock wool panel
considering its fire reaction characteristics combined with the very
high thermal insulation power.

Versione CORAM - CORAM version

Disponibile anche in versione CORAM, con il supporto (A) in rame,

Available in CORAM version, with copper support (A).
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TABELLA CARICHI - LOADS TABLE

CARICO

MAXIM

ASSIMO UNIFORMEMENTE DISTRIBUITO (daNim?) - FRECCIA *
UNIFORMLY DISTRIBUTED LOAD (daN/m?) - DEFLECTION *

Distanza tra gli appogg! 'L in metri
Spessore Spessore
coibente lamiera ‘ L 1
(mm) {mm)
1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 5,50 5,00
30 05+05 641 310 170 104 69 47 33 24 18 13
a0 05+05 766 359 206 132 90 B4 47 35 27 21
50 0.5+0,5 838 404 241 159 112 82 61 47 7 29
60 0.5+05 507 455 277 1B7 134 100 76 60 47 38
80 05+05 1058 559 355 248 183 140 110 -t 71 58
100 05+05 1195 655 428 306 231 180 144 117 56 80
120 05+05 1331 751 501 365 279 221 179 147 122 102
140 0,5+05 1467 Bab 574 424 328 263 214 178 149 126
RICO O OR D RIB O (d R
OR ¥ L D LOAD (d 0 0
Distanza tra gli appoggi 'L’ in metr]
Spessore Spessore
coibente lamiera A ‘ L A ‘
{mm) {mm)
1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 5,50 6,00
30 05+0,5 1159 853 555 g1 278 211 166 127 a7 75
ao 0,5+0,5 1211 B91 703 A8 352 267 210 169 139 102
50 0,5+05 1264 930 733 587 427 324 255 205 169 141
60 0,5+0,5 1284 968 763 629 502 382 399 241 198 167
80 0,5+05 1328 1020 822 677 575 456 389 313 258 215
100 05+05 1595 1215 9932 837 710 812 480 386 318 266
120 0,5+05 1596 1220 995 B840 713 615 544 460 378 316
140 0,5+05 1597 1222 999 842 715 520 548 490 439 367

Apprefondimenti sul rapporto di prova -

(MNota) 1l rapporto di prova sopra riportato viene fornito a titolo
puramente indicativo. Valori e formule non debbono essere utilizzati
per stabilire o calcolare la portata del pannetio. Sara onere e cura del
cliente efo del progettista la redazione di calcoli appropriati con
specifico riferimento al singolo impiego. Gli spessori e la qualita di
acciaio indicati sul rapporto di prova di cui sopra non rappresentano
ung standard di prodotto poiché la combinazione di spessori e
materiali viene determinata dal cliente in base alle proprie esigenze di
carattere tecnico pertanto il cliente efo il progettista sono tenuli a
specificare spessore, qualitd e tipo di materiali che il produttore dovra
impiegare nella costruzione dei pannelli.

* freccia = 1/100 L

Coefficient of heat loss

Panel Tra; :' ::t;l" ~“[Trasmittan

thickness| 14509 (8 days)

(mm) U=W/mK U=W/m?K
30 0,69 0,64
40 0,53 0,49
50 0,43 0,39
60 0,36 0,33
80 0,27 0,25
100 0,22 0,20
120 0,18 0,17
140 0,15 0,13

{Note) The report test given above, is provided for information
purposes only. Values and formulas should not be used to determine
or calculate the flow rate of the panel. It is the responsibility and care
of the customer andfor designer to draft appropriate calculations with
spedific reference for individual uses. The thicknesses and quality of
steel defined in the report test above, does not represent a standard
of product as the combination of thicknesses and materals is
determined by the customer according to their technical

requirements, therefore the customer and/or the designer are
required to specify thickness, quality and type of materials that the
producer will use in the construction of the panels.

* deflection = 1/100 L
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Pannelll metallici precoibentati con isolamento in fibra minerale per
coperture (disponibili anche nefla versione con supporto interno
forata).

I
Pre-insulated metal panels with mineral fiber insulation for roofs (also
available in the version with perforated internal suppost).

| Dimensioni - Dimensions

larghezza mm 1000. lunghezza a richiesta da produzione in continuo.

width mm 1000 - length upon request from continuous production
process.

I Spessore isolante standard - Standard insulating thickness

mm 50 - 60 - 80 - 100 - 120 - 150 - 200 (Pannelli con spessori non
standard song fornibili a richiesta previo accordo sui quantitativi
minimi).

mm 50 - 60 - B0 - 100 - 120 - 150 - 200 panels of non standard
thicknesses can be supplied upon request previous agreement on
minimum guantities.

I Supporto esterno - Supports

acciaio zincato, acciaio zincato preverniciato o plastificato; acdaio
inox; alluminio naturale; prevemiciato o goffrato; rame (CORAM)

galvanized steel, galvanized prepainted or plastified steel; stainless
steel; natural or prepainted aluminium; copper (CORAM).

I Isolamento - Isulation

realizzato mediante uno strato di coibente di spediale configurazione,
in fibre minerali ad alta densitd (A = 0,040 W/mK), disposte
perpendicolarmente al piano delle lamiere.

made by a special configuration insulating layer, in high-density
mineral fibers (A = 0,040 W/mK), arranged perpendicular to the plate
plane.

I Trattamenti protettivi per supporto esterno - Protective treatments for external support available

preverniciatura poliestere per esterni, preverniciatura atossica per
contatto con alimenti, poliestere siliconico, PVDF, termoplastica classe
A: applicazione di film plastico in PVC o altri film.

On reguest for external polyester coating, atoxic prepainted for food
contact, silicone polyester, PVDF, thermoplastic Class A application of
PVIC plastic films or other films

| Giunto mod. EVO - Mod. EVO joint

Giunto di ultima generazione nella famiglia ECOLINE, per sua natura
particolarmente rigido e ad elevato taglio termico non necessita di
speciali giunti plastici per trattenere le lamiere, poiché la monoliticita
& garantita dalla perfetta adesione ottenuta con esclusive tecnologie
brevettate. In situazioni particolarmente critiche & previsto limpiego
di una semplice quarnizione espansa,

Last generation joint in the ECOLINE family, by its very rigid nature
and with a high thermal break, does not require special plastic joints
to hold the sheets, since the monolithicity is guaranteed by the perfect
adhesion obtained with exclusive patented technologies. In
particularly critical situations, a simple expanded gasket is used

Reazione al fuoco

A2,51-00 - su pannelie normale non microforato, iz microforatura

A2,51-d0 - on normal unperforated panel, drilling does not aliow this
classification,

non consente questa dassificazione,
Disponibili su richiesta -Available on request
fibre minerali ad alta densita - high density mineral fibers
MODELLO / MODEL SPESSORE / THICKNESS RISULTATO / RESULT CLASSE [ RATE
Lithos 50 REI30 A2-s1,d0
Lithos 80 REI60 A2-51,d0
Lithos 100 REI120 A2-s1,d0
| uithos (Micro perforated) | 150 | REI120 -

| Comportamento al fueco dall’esterno -Fire behavior from outside

BROOF (EN 13501-1)
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1 Comportamento al fuoco dall'esterno per i tetti -Fire behavior from outside for roofs

CWFT (ENV 1187)

l Approfondimenti sul rapporto di prova - Insights on the test report

(MNota) Il rapporto di prova sopra riportato viene fornito a titolo
puramente indicativo. Valori e formule non debbono essere utilizzati
per stabilire o calcolare la portata del pannelio. Sara onere e cura del
diente efo del progettista la redazione di calcoli appropriati con
specifico riferimento al singolo impiego. Gli spessoni e la qualita di
acriaio indicati sul rapporto di prova di cui sopra non rappresentano
uno standard di prodotto poiché la combinazione di spessori e
materiali viene determinata dal cliente in base alle proprie esigenze di
carattere tecnico pertanto il diente efo il progettista sono tenuti a
specificare spessore, qualita e tipo di materiali che il produttore dovra
impiegare nella costruzione dei panneili.

* freccia = 1/100 L

(Note) The report test given, is provided for information purposes
only. Walues and formulas should not be used to determine or
calculate the flow rate of the panel. It is the responsibility and care of
the customer andfor designer to draft appropriate calculations with
specific reference for individual uses. The thicknesses and quality of
steel defined in the report test above, does not represent a standard
of product as the combination of thicknesses and materials is
determined by the customer according to their technical
requirements, therefore the customer andfor the designer are
required to specify thickness, quality and type of materials that the
producer will use in the construction of the panels.

ARICO MASSIMO UNIFORMEMENTE DISTRIBUITO (daN/m?) - FRECCIA * ’

Distanza tra gli appoggi 'L’ in metri

Spessore Spessore
colbente lamiera A L A
{mm) (mm) 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | s00

50 0,6+0,5 164 105 73 54 41 32 26 22 18
60 0,6+ 0,5 192 123 85 63 48 38 31 25 21
80 06+0,5 363 232 161 119 91 72 58 48 40
100 0,6+0,5 404 323 224 165 126 | 100 81 67 56
120 0,6+0,5 438 351 265 195 149 118 96 79 66
150 0,6+0,5 460 370 284 215 161 127 100 83 69
200 0,6+0,5 465 375 290 220 169 149 112 94 82

CARICO MASSIMO UNIFORMEMENTE DISTRIBUITO (daN/m?) - FRECCIA *

Distanza tra gli appoggi 'L’ in metri

Spessore Spessore
coibente lamiera ‘ A L A ‘
[mm) [mm})
2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 5,50 6,00

50 0,6+0,5 171 97 G0 40 28 20 15 12 9
60 06+0,5 216 125 79 53 37 27 20 15 12
80 0,6+40,5 281 213 193 135 99 75 59 47 38
100 0,6+0,5 326 252 205 173 148 113 89 71 59
120 0,6+0,5 359 277 225 189 164 137 108 87 61
150 0,6+0,5 370 288 239 203 175 149 120 93 64
200 0,6+0,5 378 296 250 215 186 155 133 105 78

deflection = 1/100 L
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Pannelli metallici precoibentati con isolamento in fibra minerale per
pareti (disponibili anche nella versione con supporto interno forata).

Pre-insufated metal panels with mineral fiber insulation for walls (also
available in the version with perforated internal support)

I Dimensioni - Dimensions

larghezza mm 1000. lunghezza a richiesta da produzione in continuo.

width mm 1000. length upon request from continuous production
process,

I Spessore isolante standard - Standard insulating thickness

mm 50 = 60 - 80 - 100 - 120 - 150 - 200 (Pannelli con spessori non
standard sono fornibili a richiesta previo accordo sui quantitativi
minimi).

mm 50 - 60 - 80 - 100 - 120 - 150 - 200 panels of non standard
thicknesses can be supplied upon request previous agreement on
minimum quantities.

[ Supporto esterno - Supports

acciaio zincatn, acciaio zincato preverniciato o plastificato; accialo
inox; alluminio naturale; preverniciato o goffrato; rame (CORAM)

galvanized steel, galvanized prepainted or plastified stesl; stainless
steel; natural or prepainted aluminium; copper (CORAM).

[ 1sclamento - 1sulation

realizzato mediante uno strato di coibente di speciale configurazione,
in fibre minerali ad alta densitd (A = 0,040 W/mK), disposte
perpendicolarmente al piano delle lamiere,

made by a special configuration insulating layer, in high-density
mineral fibers (h = 0,040 W/mK), arranged perpendicular to the plate
plane,

Trattamenti protettivi per supporto esterno - Protective treatments for external support available

preverniciatura poliestere per esterni, preverniciatura atossica per
contatto con alimentl, poliestere siliconico, PVDF, termoplastica classe
A; applicazione di film plastico in PVC o altri film.

On reguest for external polyester coating, atoxic prepainted for food
contact, silicone polyester, PVDF, thermoplastic Class A application of
PVC plastic films or other films

[ Giunto mod. EVO - Mod. EVO joint

Giunto di ultima generazione nella famiglia ECOLINE, per sua natura
particolarmente rigido & ad elevato taglio termico non necessita di
speciali giunti plastici per trattenere le lamiere, poiché la monaliticita
& garantita dalla perfetta adesione ottenuta con esclusive tecnologie
brevettate, In situazioni particolarmente critiche & previsto l'impiego
di una semplice guarnizione espansa.

Last generation joint in the ECOLINE family, by its very rigid nature
and with a high thermal break, does not require special plastic joints
to hold the sheets, since the monolithicity is guaranteed by the perfect
adhesion obtained with exclusive patented technologies. In
particularly critical situations, a simple expanded gasket is used.

Reazione al fuoco - Reaction to fire

A2,51-d0 - su pannelio normale non microforato, fa microforatura

A2,51-d0 - on normal unpedorated panel, drilling does not aflow this
s

non consente questa classificazione,
Disponibili su richiesta -Available on request
fibre minerali ad alta densita - high density mineral fibers
MODELLO / MODEL SPESSORE [ THICKNESS RISULTATO / RESULT | CLASSE / RATE
Fibermet 50 EI30 A2-51,d0
Fibermet 80 EI90 / EIG0 A2-51,d0
[ Fibermet | 100 [ EI180 / EI120 | A2-51,d0
[ Fibermet G | 100 [ EI45-E60 | A2-51,d0
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Anche nella versione supporto forato = in drilled support version - FIBERMET MICROFORATO

TABELLA CARICHI

CARICO MASSIMO UNIFORMEMENTE DISTRIBUITO (daN/m?) - FRECCIA *

MAXTMUM UNIFORMLY DISTRIBUTED LOAD (daN/m?) - DEFLECTION *

Distanza tra gli appogel "L in metri
Pitch L' in meters between the supports

Spessore Spessore
coibente lamiera ﬁ
{rm) {mm) L
1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 5,50 5,00
50 05405 214 120 7 53 39 30 24 19 16 13
0 0,5+05 218 123 79 55 40 31 24 20 16 14
B0 0,5+05 291 164 105 73 54 a1 32 26 22 i8
100 05+05 352 198 127 88 65 49 39 32 26 22
120 0.5+05 422 238 152 106 78 53 47 38 31 26
150 05405 523 297 180 132 9z 74 59 48 39 33
200 05«05 554 97 254 176 129 99 78 63 52 44

CARICO MASSIMO UNIFORMEMENTE DISTRIBUITO (daN/m?) - FRECCIA *

MAXIMUM UNIFORMLY DISTRIBUTED LOAD (daN/m?) - DEFLECTION *
Distanza tra gli appeggi L’ in metri
Pitch ‘L' in meters between the supports

Spessore Spessore
oy pra<y A AL A A
1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 5,50 6,00

50 054+05 225 146 67 36 22 15 11 - - -
60 0,5+05 237 154 92 44 30 20 14 10 = =
BO 0.5+05 240 160 134 81 54 35 24 23 18 15
100 0,5+05 248 183 146 121 91 70 51 40 31 25
120 0.5+05 259 191 152 126 108 84 65 50 39 32
150 05+05 277 204 162 134 115 100 B3 66 52 42
200 05+05 308 226 179 148 126 110 98 a8 75 60

Approfondimenti sul rapporto di prova - Insights on the test report

(Mota) 1l rapporto di prova sopra riportato viene fomnito a titolo
puramente indicativo, Valori e formule non debbono essere utilizzati
per stabilire o calcolare la portata del pannello. Sara onere e cura del
diente efo del progettista la redazione di calcoli appropriati con
specifico riferimento al singolo impiego. Gli spessoni e la qualita di
acciaio indicati sul rapporto di prova di cui sopra non rappresentano
ung standard di prodotto poiché la combinazione di spesscri e
materiall viene determinata dal cliente in base alle proprie esigenze di
carattere tecnico pertanto il cliente efo il progettista sono tenuti a
specificare spessore, qualita e tipo di materiali che il produttore dovra
impiegare nella costruzione dei panneili.
* freccia = 1/100 L

Coefficient of heat loss

thranel Tm::‘i‘:t;:ce
ckness | 414509
(mm) U=W/mK
50 0,73
60 0,62
80 0,47
100 0,38
120 0,32
150 0,26
200 0,20
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(Note) The report test given, is provided for information purposes
only. Values and formulas should not be used to determine or
calculate the flow rate of the panel. It is the responsibility and care of
the customer and/or designer to draft appropriate calculations with
specific reference for individual uses. The thicknesses and quality of
steel defined in the report test above, does not represent a standard
of product as the combination of thicknesses and materials is
determined by the customer according to  their technical

requirements, therefore the customer andfor the designer are
required to specify thickness, quality and type of materials that the
producer will use in the construction of the panels.

* deflection = 1/100 L
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SISTEMI DI FISSAGGIO - FASTENING SYSTEMS

Pannelli coibentati fissati in pochi secondi e in assoluta
sicurezza.

I fissagai per pannelii coibentati vengono sottoposti a
fortissime sollecitazioni.

La vite autoforante & in grado di resistere a tali forze
dinamiche che si originano per effetto degli sbalzi di
temperatura, del carico del vento, nonché del calpestio.
Tutti i fissaggi proposti sono colorati e completi di
guarnizione, che si integrano perfettamente con il colore
della lamiera esterna e rende il fissaggio meno evidente,
esteticamente pill gradevole, e resistente negli
anni.ISOLPACK propone, inoltre, il collaudato fissaggio
amologato "ISOLPACK ROOF",

Il sistema & costituito da una vite autofilettante con rondella
cava incorporata, cappellotto, guarnizione in neoprene e
vipla.

Questo sistema assicura tenuta all'acqua e una veloce posa
in opera degli elementi.

Questo sistema garantisce un'economica e razionale posa in
opera degli elementi, eseguibile con il minimo impiego di
mano d'opera e tempi molto brevi.

Insulated panels set in seconds and in absolute safety.

The fastenings for insulated panels are subjected to very
high stresses.

The self-drilling screw is able to withstand these dynamic
forces that originate due to temperature changes, wind load
and foot traffic.

All the fixings proposed are colored and completed with
gasket, which integrate perfectly with the color of the
external sheet and makes the fixing less evident, more
aesthetically pleasing, and resistant over the years.

We also offer the tested "ISOLPACK ROOF" homologated
fastening.

The system consists of a self-tapping screw with a built-in
hollow washer, a cap, a neoprene seal and a vipla.

This system ensures water tightness and quick installation of
the elements.

This system guarantees an economical and rational
installation of the elements, which can be carried out with
the minimum use of labor and very short times
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SUPERCOPPO

O,
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A 1000 4[

Progettato specificatamente per realizzare tetti di edifici aventi interesse storico ed architettonico, incrementa il valore
del fabbricato creando un prestigioso effetto estetico che ricalca fedelmente la forma delle coperture in laterizio.

SUPERCOPPO ¢ il primo pannello che imita la sagoma delle coperture tradizionali in laterizio realmente prodotto con
ciclo continuo.
SUPERCOPPO garantisce un sensibile risparmio senza rinunciare all’estetica di un tetto in laterizio, offrendo ulteriori
benefici, tra i quali: la riduzione di peso della copertura, in questo modo non vengono sovraccaricate le strutture
sottostanti, facendolo diventare il materiale ideale per gli interventi di risanamento e ristrutturazione; i tempi di posa
vengono abbattuti rispetto al sistema tradizionale con tegole o coppi in laterizio, con costi di installazione pid bassi e
aumento della produttivita; gli interventi di manutenzione ordinaria vengono ridotti al minimo rispetto ai problemi che
possono insorgere con una copertura tradizionale in coppi durante la stagione invernale; eliminazione dei problemi
dovuti ad uccelli ed insetti nel sottotetto.

| Dimensioni

larghezza mm 1000.
lunghezza a richiesta da produzione in continuo.

I Spessore standard di poliuretano fuori greca (S)

mm 40 - 60 - 80 - 100

| Altezza coppo

mm 40

| Supporto esterno

acciaio zincato, acciaio zincato preverniciato o plastificato; acciaio inox;

| Supporto flessibile

cartonfeltro bitumato cilindrato; alluminio goffrato spessore mm 0,08; vetroresina.
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Isolamento con schiumatura in continuo

resine poliuretaniche (PUR) - densita 39 £2 Kg/m3 Valore dichiarato di trasmittanza termica per un pannello dopo 25
(Appendice

anni dalla

sua

messa

in

opera,

Valore di conducibilita termica iniziale: A = 0,020 W/(mK)

C

EN

13165)

TABELLA CARICHI
CARICO MASSIMO UNIFORMEMENTE DISTRIBUITO (daN/m?) - FRECCIA *
Distanza tra gli appoggi 'L’ in metri
Spessore Spessore
coibente lamiera ‘ L l
[mm) {mm)
1,05 1,40 1,75 2,10 2,45 2,80 3,15 3,50
40 05+04 417 283 170 125 95 75 65 43
&0 0,5+04 530 365 255 195 154 120 93 84
80 0,5+04 590 442 333 278 192 155 97 78
100 0,5+04 610 470 385 305 210 176 123 98
ARICO MA O OR D RIB O R A
Distanza tra gli appoggi ‘L' in metri
Spessore Spessore
coibente lamiera ‘ ‘ L ‘ ‘
(mm]) (mm)
1,05 1,40 1,75 2,10 2,45 2,80 3,15 3,50

40 0,5+0,4 423 291 178 133 108 84 72 53
60 0,5+04 544 386 267 205 167 144 105 96
&0 0,5+04 605 463 366 294 203 174 112 100
100 05+0,4 622 483 397 322 226 189 136 123

| Approfondimenti sul rapporto di prova:

(MNota) Il rapporto di prova sopra riportato viene fornito a titolo puramente indicativo. Valori e formule non debbono
essere utilizzati per stabilire o calcolare la portata del pannello. Sara onere e cura del cliente efo del progettista la
redazione di calcoli appropriati con specifico riferimento al singolo impiego. Gli spessori e la qualita di acciaio indicati
sul rapporto di prova di cui sopra non rappresentano uno standard di predetto poiché la combinazione di spessori e
materiali viene determinata dal cliente in base alle proprie esigenze di carattere tecnico pertanto il cliente efo il
progettista sono tenuti a specificare spessore, qualita e tipo di materiali che il produttore dovra impiegare nella
costruzione dei pannelli.

* freccia = 1/200 L
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SCOSSALINA A PARETE DISFONIBILE
DAL FRONTO - COLORE:

ROSS0 SIENA

SPESSORI : 30 MM - 40 MM

FRONTALINI CON SCOCCIOLATOIO
DISPONIBILI DAL FRONTO - COLORL:

ROSS0 SIENA
BIANCO GRIGIO

COLMO MONOFALDA DISPFONIBILY
DAL FRONTO - COLORI:

ROSS0 SIENA
BIANCO GRIGIO

SEMICOLMI A CERNIERA DISPONIBILI DAL
FRONTO - COLORI:

ROS550 SIENA
BIANCO GRIGIO

CHIUSURA LATERALE DISPONIBILE DAL
PRONTO - COLORE:
ROSS0 SIENA

SPESSORI ; 30 MM - 40 MM

CAFPELLOTTI DISFONIBILI DAL FRONTO -
COLORIE:

BASE 15: ZINCATO - ROS50 SIENA - BIANCO
GRIGIO - VERDE FORESTA - TESTA DI MORO

BASE 20 : ROSSO SIENA - BIANCO GRIGIO -
TESTA DI MORO
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 Caratteristiche tecniche delle lastre

Le lastre Cover-Life, realizzate con il materiale a tre strati Polim-Cryl, sono state progettate sulla base

di tecnologie tutelate da brevetti internazionali; I'ampia gamma di modelli viene prodotta in diverse

- misure e colori per le esigenze di progettazioni pit particolari. Le lastre hanno un buon isolamento
termico, hanno un elevato grado d’isolamento acustico, offrono un‘ottima resistenza agli urti e una

particolare capacita di resistenza al fuoco.

RESISTENZA AL FUOCO ED AUTOESTINGUENZA

COVER-LIFE, a garanzia della sicurezza dei materiali utilizzati, ha fatto certificare la lastra in
Polim-Cryl per la resistenza al fuoco con prove effettuate dal laboraterio Cerisie. La
certificazione ha conferito alla lastra, in rapporto ai valori per i livelli specifici previsti per i due
metodi, la classificazione in Categoria 1. In base al Metodo UNI 9177 la classe di reazione al
fuoco indicata & 1.

COMPORTAMENTI ALLE ALTE E BASSE TEMPERATURE

Le lastre COVER-LIFE non fanno rilevare sostanziali variazioni nella loro struttura in presenza di
alte o basse temperature. In casi di escursione termica, infatti, le lastre mantengono le loro
caratteristiche fisico-meccaniche nell'ambito di valori soddisfacenti..

COEFFICIENTE DI DILATAZIONE
Le lastre COVER-LIFE hanno un coefficiente di dilatazigne termica lineare molto basso,
caratteristica rilevante per evitare i danni provocati dalle escursioni termiche.

CONDUCIBILITA TERMICA E ISOLAMENTO ACUSTICO

Le lastre COVER-LIFE, grazie ai materiali con cui vengono prodotte, hanno una conducibilita
termica (ossia la capacita di trasmettere o isolare dal caldo e dal freddo) molto bassa, pari a
0,225 Kecal/h.m.K. Le caratteristiche fisico meccaniche delle lastre assorbono e attenuano le
onde sonore in genere, consentendo un ottimo isolamento acustico.

RESISTENZA MECCANICA
Le lastre COVER-LIFE posseggono un'ottima resistenza agli urti anche a temperature estreme.

RESISTENZA AGLI AGENTI CHIMICI E AMBIENTALI

Le lastre COVER-LIFE in Polim-cryl sono inattaccabili nel tempo dagli agenti chimici (acidi in
particolare), ed atmosferici (ad es. nebbie saline e sali in generale) e dalle esalazioni agressive
tipiche delle produzioni industriali.

INALTERABILITA NEL TEMPO
Le lastre COVER-LIFE in Polim-cryl sono garantite 15 anni per la loro inalterabilita strutturale.

LEGGEREZZA E CONVENIENZA
La posa in opera delle lastre COVER-LIFE, per il loro peso e i ridotti costi delle strutture &
conveniente in rapporto alle coperture tradizionali.
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La lastra Coppo XL Isolife & stata progettata sulla base del modello Coppo, disposto perd su

5 onde. Caratteristica vincente della lastra Coppo XL & quella di adattarsi a qualsiasi progetto per
la disponibilitd della misura standard di 2,08 mt. di lunghezza e differenti modelli di misure a
richiesta (fino a 4,264 mt. & fino a 10,496 mt.). Il modello & dotato di un’ampia gamma di
colorazioni, dai colori tradizionali ai fantastici effetti antichizzati,

Codice prodotto: LCCXL020
Specifiche Tecniche

Larghezza mm. 104545
Lunghezza mm. 2080+5
Passo mm. 194

Altezza Profilo mm. 60

Materiale Palim-cryl
Spessore mim. 2,5%0,2
Copertura Utile mm. 975x1980
Peso Kg/m? 5,10+5%

Carico di Rottura a 24° C* Kg 600
Lunghezza a richiesta max fino a mm. 10496**

* Prova effettuata con interasse tra fissaggi di mm. 999 secondo | parametri della norma
UNI 8635-13:1984

Isocoppo . 1om ; Isocoppo . ) ;
19 _Qs 7 pianc - i L :
- i e e Y
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Cupola in policorbanate Crima diagonale lavra in pelicerbonaio
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PROFILI SAGOMATI APERTI in LAMIERA

NERO —ZINCATO e in QUALITA’

e i loro Accessori
MONOROTAIE
GUIDE PER PORTONI
ANCORAGGI
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PROFILOAC
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PROFILI ANGOLARI
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5 mm Sl 5 mm

i P ) 5 I ) Y ) ) [ b 5] 2 [25] 5[ al s el

[ H [5 KG/m a+H KG/M

20 20 B 053] 0,63 10x10 0,2

35 | 15 | 15 0,61 0,74] 036 15x15| 031 04

s | 25 | 15 0,8 099 20x20| 043] 056| 069

30 | 10 | 10 0,62] 0,75 2sx25| 055 o720 o039 103

30 | 15 | 75 0,66 0,81 30x30| 067 088 11| 125

30 | 17 | 9 1,16] 141 35X35 1,03] 13| 153

30 | 30 | 10 122  16] 1,96 2,38 40X40 12| 145 1,750

30 | 40 | 10 1,46] 1921 2,36 45X45 135] 1,69 3 263

30 | 60 | 10 314 3.72 50X50 151 187] 23] 295 365

B | 11| 7 0,76| 0,99 GOXED 227 2701 3,5 44| 522

35 | 35 | 10 235|266 F0X70 3,15 4,15 522 668

38 | 20 | 8 0,84 104 8ox80 3,65 4,76 6,75 7,16

40 | 20 | 10 09 111 133 90X50 4,13] 546 68 81

a0 | 20 | 12 1,84 2.17 100X160 4.6 6| 745 885 1022

a0 | 30 | 15 1,18 146 120%120 7,34 9| 10,7 124

40 | 40 | 10 1,58] 207 150X150 114] 1355] 157

a0 | 40 | 1s 23] 2,75] 3,25 .

a0 | s0 | 15 254 3,14

e e T PROFILI AD ELLE I iL

45 | 45 | 15 1,51 1,87 =

a5 | 45 | 175 1,93 254 i J smm

50 | 10 | 85 | 0,65 0,78 3,5 2 [ 25] 3 [ a [ s & 7

50 | 1z | 175 121 159 B+H KG/M

s0 | 17 | 17,5 1,08 133 10%20] 0,33

S0 | 30 | 75 1,13 14 12%25| 042] 055

50 | 25 | 12 1,38 182 15%25] 0,45 0,59

s0 | 30 | 10 2,35] 2,78 15x30] 051] 066] 083 039

50 | 30 | 15 158] 2,07 15X40) 0,83 103 123

sa | 30 | 20 2,17 2751 3,25 20425 0,66| 0,83 0,99

50 | 40 | 15 1,81] 239 20430 o7s] 093 11

50 | 40 | 20 314] 3,72 20X35) 083 103 122

50 | 45 | 15 193] 2354 20%40) 094 114] 134

50 | 50 | 15 193] 234 20X45 099 122 146

50 | 55 | 17,5 293 3631 431 20450 1,06] 1,32 156

50 | 30 | 15 2,23 2,75 20%60) 122] 152 181

&0 | 35 | 20 4,28 4,83 25%30 0,83 103 1,22

€0 | 40 | 20 27| 333 3.9 25X40) 099 122 148

60 | 50 | 15 2,66 3.53 25X50 114 142] 17

&0 | s0 | 20 3,01 3,73 4,43 30%40 1,06] 132 156

s0 | &0 | 20 333 412] 49 30%50 1,22] 152 181

80 | 30 | 20 193] 2,58 30%60 172| 204

70 | 45 | 24 2,38 314 30%80| 252 333

70 | 20 | 11 1,62 2,1 40XED) 2328 3,01

80 | 40 | 15 2,86 353 4,19 A0X80) 275 3,64

80 40 20 3,01 373] 443 40X100 3.22| 427

80 | s0 | 10 301 373 443

B0 | s0 | 25 513] 593

80 | &0 | 15 331] 513 se3

B0 | 70 | 20 s14] 612 7,09

B0 EL] 30 57 678] 7.86

100 | 50 | 25 38 a7 56

100 | &0 | 30 731 829

100 | 70 | 35 313 923

120 | 30 | 12 2,33 3,08

140 | 50 | 25 758 86

150 | 70 | 35 82 95 108

180 | 25 | 15 | 201 28| 299

180 | 30 | 15 | 209 25 311

180 | a0 | 30 | 232] 278 3,46

180 | 40 10 536 631 731

180 | 0 | 30 687 82| 95
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PROFILI APERTI

=5,
- OMEGA SIMMETRICI
spassore
P 1.5 2 25 . ] L] 5 6
CxAxB
mm peso kg/m

0x 15% 15| 0,636
10x 15x 30 0,816 1,02
10x 20x 20 8,16
10x 25x 15 0,876 1,10
10x 25x 50 1,300 1,66
15x 30x 15 1,110 1,42
15x 30x 30 1,300 1,66
15x 30x 50 1,540 1,98
15x 35x% 15 1,240 1,58
15x 35x 35 1,480 1,90
20x 35x 20 1,410 1,82 2,20
20x 35x 35 1,600 2,06 2,50 3,20
20x 35x 50 1,780 2,30 2,80 3,26
20x 40x 30 1,660 2,14 2,60 3,02
25x 40x 25 1,720 2,22 2,70 3,14
25x 40x 30 1,780 2,30 2,80 3,26
25x 40x 40 1,900 2,46 3,00 3,50
20x 45x 20 1,660 2,14 2,60
20x 45x 30 1,780 2,30 2,80 3,26
25x 45x 45 2,080 2,70 3,30 3,86
20x 50x 25 1,840 2,38 2,90
20x 50x 30 1,900 2,46 3,00 3,50
20x 50x 50 2,130 2,78 3,40 3,98
25x S50x 30 2,010 2,62 3,20 3,75
25x 50x 40 2,140 2,78 3,40 3,98
30x 50x 25 2,07 2,70 3,30
30x 50x 30 2,13 2,78 3,40 3,98
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PROFILI APERTI
s OMEGA SIMMETRICI

PORF. APERTI

"k :
IEF bel
spessore
dimensioni 13 ; A " ! ° ®
CxAxB
mm peso kg/m
20x 60x 30 2,13 2,78 3,40 3,98
20x 60x 40 2,26 2,95 3,60 4,22
25x 60x 30 2,26 2,95 3,60 4,22
25x 60 x 40 2,38 3,10 3,80 4,46
30x 60x 30 2,38 3,10 3,80 4,46
0x 60x 40 2,50 3,26 4,00 4,70
20x 70x 25 2,31 3,02 3,70 4,34
20x 70x 40 2,50 3,26 4,00 4,70
20x 70x 50 2,61 3,42 4,20 4,95
25x 70x 40 2,61 3,42 4,20 4,95
25x 70x 50 2,73 3,58 4,40 5,18
30x 70x 30 3,42 4,20 4,95
0 x 70x 50 3,74 4,60 5,42
20x 75x 50 3,58 4,40 5,18
25x 75x 50 3,74 4,60 5,42
30x 75x 50 3,80 4,80 5,66
20x 80x 40 3,58 4,40 5,18
20x 80x 50 3,74 4,60 5,42
25x 80x 40 3,74 4,60 5,42
25x 80x 50 3,90 4,80 5,66
30x 80x 40 3,50 4,80 5,66
J0x 80x 50 4,06 5,00 5,90
15x 700 x 30 3,90 4,80 5,66
25 x 100 x 40 4,38 5,40 6,38
25 x 100 x 50 4,54 5,60 6,62
25x 100 x_60 4,70 5,80 6,84
30 x 100 x 40 4,54 5,60 6,62
30 x 100 x 50 4,70 5,80 6,84
30 x 700 x 60 4,86 6,00 7,10
40 x 100 x 40 4,86 6,00 7,10
30x110x 50 5,02 6,20 7,34
30x120x 50 5,34 6,60 7,82 10,18
30x120x 60 5,50 6,80 8,06 10,50
40x 120 x B0 6,14 7,60 9,03 1,77
30x150x 80 6,78 8,40 9,98 13,06 16,00
40 x 150 x 80 7,10 8,80 10,46 13,70 16,80
40 x 150 x 110 7,58 9,40 11,18 14,66 18,00
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ROTAIA

PER

PORTONI

* INSTALLAZIONE PIU’ SEMPLICE
E PIU' RAPIDA

« ELIMINAZIONE OELLA FASE MECCANICA
DI COSTRUZIONE DEL BINARIO

« ELIMINAZIONE SFRIDI E SALDATURE

» LUNGHEZZE MODULARI A PIACERE
ACCOPPIAMENTO PERFETTO
ED ISTANTANEO

» SCORRIMENTO ECCEZIONALMENTE
FACILE PER RIDURRE AL MASSIMO
L'ATRITO

* PRONTO ALL'USO, GIA' GALVANIZZATO

» PESO = 4,6 Kg/m: UN SOLO MODELLO
PER TUTT! | CARICHI

* COSTO RIDOTTO PER UN RISULTATO
DI QUALITA’ DAVVERQ SUPERIORE
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monorotaie

MR1
- : MR2

-.u.--

Spessern 3018 = by ml 839 Bpessors 110 = g ml 1M

MR 3

guida inferiore

- -— =
¥ . — M 1} ———
=| Fo23 | T 152
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[

Bpansor 3010 = by ml 389

Spassors THB0 = bgiml 137

[ carrelli per monorotaie con gambo fisso |

4RT081 4RT082
4RPP/T083

2RT081 2RT082

4RMLI

2RPP/T083

CARATTE 2
| Sferzci | vzos | arros farroa1

| | 2 ruote P CaraTERISTIONS 4x 1083 /
P
1 cor. 152
107 | s tametro ruote mm. 2
| car. 20 m ° - :
| 20 va |12 wa Altezza totale cammell 63
| 2 stelo] . 75 Spessore attacco mm. 6
tungh. | 70 | %€ | 400 Lunghezza asola mm. 23
750 | 650 Torcara kg 50
stelo T 081| T 082 r 081 Si usa con T083
Portata) 95221 N, dodice 95.243.000 00
s

2RT083

Carrelic a 2 ruote

Corpo in lamiera stampata. zincala

Ruote in acciaio. fornile & cemeniale

Ruote .” 24 mm. - & completa corona di slere

4RT083

Carrelle a 4 ruote

Corpo in lamiera stampata, zincats

Ruole in accisio. tornite & cementale

Rudle © 24 mm. - a complela corona di sfere
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arcarecci

: —
1
|

Y —— | —

Maomenti di inerzia Wx @ Wy @ valori dei carichi uniformemente distri-
buiti (incluso peso proprio della struttura) che possono portare gli
arcarecci qui raffigurati,
I carichi scritti in neretto sono relativi
ad arcarecci caricati secondo ['asse
= x s (solaio piano).

I carichi scritti in corsivo sono relativi
ad arcarecci caricati a 25°
I'asse « x = (falde tetti].
I valori qui riportati sono verificati con
carico di sicurezza 1000 Kg/cm®.

secondo

i
FAGTRIN 9314700008
18 = byimln88 l an =g ml V.M (N e e b .

Carico uniformemente distribuito in Kg/ml

—ad —

i ; FIASTRINA 5 147 00000
20018 = g/l un[nm = kg/ml 720 l-rn—m-?iim

TPO| i | ame | o | R e enpsann
1.5 2 25 3 a5 4 45
143 | 20/10 | 441 | 405 ::g gg
2070 | 1120 | saz | 2| M0
" 2510 | 1400 | 770 | 20| 270|120 | 70
20/10 | 1700 | 923 360_ 32:3 ;z‘; 1?; 120
147 | 25/10 | 2250 | 15.00 ool Ebrld el Fiace PR
30/10 | 2600 | 1790 S0 | (28] 126 |08 {0

———

| —

[ —

—n— /!

FIASTRINA 95 148000 08

0 = kel 202 [T ATO 66168000, - o

Bpeuicne
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LAMINATI MERCANTILI
E
TRAFILATI
Fe37 — AVP — C40 — INOX

PIATTI
TONDI
QUADRI
ANGOLARI
ELLE
FERRIaT/Z/U/I

TRAVI
HEA — HEB — HEM
ROTAIE Vignole — Burback
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LAMINATI PIATTI (UNI EN 10058:2004) [

0,472
0,472 0,566
0,550] 0,660] 0,880
0590 0,707] 0943 1,179
0,629] 0,755| 1,006/ 1,258
0,707| 0849] 1,132] 1,415
0,786 0943] 1,258] 1,572 1,886] 2,358
0,865 1,038] 1,383] 1,729] 2,075 2,594
0983 1,179] 1,572] 1,965 2,358| 2,948
1179] 1,415] 1,886 2,358 2,830] 3,537 4,716
1376 1651] 2201] 2,751 3301] 4127] 5502] 6,878
1572| 1,886 2,515 3,144] 3,773| 4,716 6,288] 7.860] 9,432
1,769] 2,122 2,830 3,537 4244 5306 7074] 8843 10611
1965 2,358] 3,144 3,930 4,716] 5895 7,860] 9,825 11,790 15,720
2,358| 2,830| 3,773| 4,716 5,659] 7,074 9.432] 11,790 14,148] 18,864] 23,580
2,751 3301] 4402) 5502 6,602] 87253| 11,004] 13,755 16,506] 22,008] 27,510 33,012
3144 3773| 5,030] 6,288 7,546] 9432] 12,576] 15,7200 18,864] 25,152] 31,440[ 37,728
3537| 4,244] 5,659] 7,074] 8489] 10611] 14,148) 17,685 21,222 28,296] 35370] 42,444
3930] 4,716] 6,288] 7,860/ 9,432] 11,790| 15,720] 19,650] 23,5580 31,440 39,300] 47,160
4323 5,188] 6917 8,646 10,375] 12,969] 17,292 21,615] 25938 34,584 43,230] 51,876
4,716 5,659 7,546 9,432] 11,318] 14,148| 18,864| 23,580] 28,296] 37,728 47,160] 56,592
5109 6,131 8,174 10,218] 12,262| 15327] 20,436] 25545 30,654] 40,872 51,090] 61,308
3301] 4402] 5502] 6,602] 8,803 11,004] 13,205 16,506| 22,008] 27,510 33,012] 44,016] 55020 66,024
3,537 4,716] 5895| 7,074] 9,432 11,790] 14,148] 17,685| 23,580] 29,475 35,370] 47,160] 58,950 70,740

LAMINATI LARGHI PIATTI (UNI EN 91:1982) R

10,061 | 12,576 15,091 18,864 | 25,152 | 31,440 | 37,728
6,681 8,017| 10,690] 13,362 16,034{ 20,043| 26,724 33,405 40,086
7,074] 8,489 11,318] 14,148| 16,978 21,222| 28,296{ 35370] 42,444
11,947| 14,934] 17,921] 22,401| 29,868] 37,355 44,802
7,860{ 9,432| 12,576 15,720| 18,864| 23,580| 31,440 39,300| 47,160| 62,880 78,500
13,834} 17,292 20,750{ 25,938| 34,584| 43,230 51,876] 69,168
15,720 19,650| 23,580| 29,475| 39,300/ 49,125 58,950{ 78,600 98,130
17,606| 22,008| 26,410] 33,012| 44,016 55,020| 66,024 88,032
18,864| 23,580| 28,296/ 35,370| 47,160 58,950 70,740{ 94,320
13,755] 16,506 22,008| 27,510| 33,012| 41,265] 55,020] 68,775| 82,530{ 110,040{ 137,550/ 165,060
15,720| 18,864| 25,152| 31,440| 37,728| 47,160| 62,880] 78,600| 94,320{ 125,760{ 157,200 188,640
17,685 21,222| 28,296| 35,370| 42,444| 53,055] 70,740| 88,425| 106,110{ 141,480 176,850 212,220
19,650| 23,580 31,440| 39,300| 47,160| 58,950| 78,600{ 98,250 117,900| 157,200{ 196,500| 235,800
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PROFILI A ELLE a spigoli arrotondati
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PROFILI ANGOLARI

]
I
Smm
Dl ol &4 ] sl el 7]l el |l wlele]alw] 56
L KG/M
15 0,64
20 088 114 —
25 110/ 145/ 177 2,08 L
a0 136 1,78] 2,18] 2,56
35 160 2,09] 257] 3,04
40 1,84 242] 297 352
45 2,08 2,74] 338 400 4650 516
50 233| 308] 377] a47] s515| 582 647 750
55 3,70 418 495 s70] 648 7,88
&0 418] 459 s42[ s25] 708 8,69
85 400 5000 593 683 773 862 876
70 537| 638 738 836 934] 1034] 11,20 12,10
75 587 7o00] 800 9,03 10,14] 11,10 13,10
80 617 734] 848 9,66 10,88 1190 14,10 17,62
30 830] 9.60{ 10,90] 12,20] 13,42] 14,70] 1576 17.10 13,5
100 9,29] 10,70] 12,20] 13,50] 15,10] 16,45 17,80 206 21,85 232
110 10,24| 11,80 13,40] 15,00 16,60 18,15| 13,70 228 243
Dimensioni S
7] sl s Jwlnluelanlu|lss|w]w]|B]w]|wn]2]|z2n
L KG/M
120 13,45| 14,70) 16,40| 18,20| 19,90| 21,60| 23,30 25,10 26,60| 2845 31,5
130 15,30/ 18,20] 19,80] 21,80] 23,60] 25.40] 27,20] 29,10] 3090 34,45/
140 17,40] 19,40] 21,70] 23,70] 25,60] 27,50] 29.45] 31.40] 3335 353] 322
150 23,00 24,80] 27,30] 29,30] 31,60 33,80] 3590 40,1 44,2
160 33,85| 36,20 3835| 40,70{ 42,85] 451
180 33,20| 35,80| 38,40( 41,00 43,50 48,6 53,7 58,6
200 36,29 39,33 42,90 4857 4850 54,3 59,9 56 711
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PROFILATI RICAVATI

DA FERRO PIENO
LAMINATI A CALDO

LAMINATI TONDI, QUADRI, ESAGONI

Pesi Teorici Kg/mt Pesi Teorici Kg/mt Pesi Teorici Kg/mt
g.E g.E g.E
00O 0 le ::0Nle
S 5 S 5 9 5

3 0,06 { 0,07 | 0,06 36 8,00 | 1017 | 8,81 110 | 74,60 | 94,99
3,5 0,08 0,10 0,08 38 8,9 11,34 | 9,91 115 | 81,54 {103,82
4 0,10 | 0,12 0,10 40 9,87 | 12,56 | 10,88 120 | 88,78 | 1134
4,5 0,13 0,20 0,14 41 10,40 | 13,20 125 | 96,33 | 122,66
5 0,15 0,23 0,17 42 10,88 | 13,85 | 12,00 130 |104,20|132,66
6 022 | 028 | 025 44 11,94 | 15,20 | 13,16 135 | 112,36 | 143,07
7 0,30 0,39 | 0,33 46 13,05 | 16,61 | 14,39 140 (120,84 | 153,86
8 0,39 0,50 0,44 48 14,21 | 18,09 | 15,66 145 129,68 (165,04
9 0,50 0,64 0,55 50 15,41 | 19,63 | 17,00 150 | 138,7 | 176,6
10 0,62 0,79 0,68 52 16,67 | 21,23 | 18,38 155 | 148,1 | 188,6
1 0,75 | 095 | 0,82 54 17,98 | 22,89 | 19,82 160 : 157,8 | 2010
12 0,89 1,13 | 0,98 55 18,65 | 23,48 | 20,57 165 | 167,9 | 213,7
13 1,04 1,33 1,15 56 19,34 | 24,52 | 24,32 170 | 178,2 | 226,9
14 1,21 1,54 1,33 58 20,74 | 26,41 | 24,47 175 | 188,8 | 2404
15 1,39 1,77 1,53 60 22,20 | 28,26 | 24,47 180 | 199,8 | 2548
16 1,58 2,01 1,74 62 23,70 | 30,17 | 26,13 185 211 268,7
17 1,78 2,27 1,97 64 2525 | 32,15 | 27,85 190 | 2226 | 2834
18 2,00 2,54 2,20 65 26,05 | 33,16 28]& 195 | 234,4 | 2984
19 2,23 2,80 2,45 66 26,86 | 34,20 | 29,61 200 | 246,6 | 314,0
20 2,47 3,14 | 2,80 68 28,51 | 36,30 | 31,44 205 | 259,1 | 329,9
21 2,72 3,46 3,00 70 30,21 | 38,47 | 33,31 210 | 271,9 | 346,2
22 2,98 3,80 3,29 72 31,96 | 40,69 | 35,24 215 285 | 362,9
23 3,26 | 4,15 3,6 74 33,76 | 42,99 | 37,23 220 | 298,4 | 380,0
24 3,55 4,52 3,91 75 34,68 | 44,13 | 38,24 225 | 312,1 | 3974
25 385 | 49 4,25 76 35,61 | 45,34 | 39,27 230 | 326,1 | 4153
26 4,17 5,31 4.6 78 37,51 | 47,76 | 41,36 235 | 3405 | 433,5
77 45 572 | 4,96 80 39,46 | 50,24 | 43,51 240 | 355,1 | 452,2
28 4,83 6,15 5,33 85 44 45 | 55,72 | 49,12 245 | 370,1 | 471,2
29 5,19 6,6 5,72 90 49,95 | 63,59 | 55,07 250 | 385,3 | 490,6
30 5,55 7,07 6,12 95 55,64 | 70,85 | 61,36 255 | 4008 | 510,4
32 8,31 8,04 | 6,96 100 | 61,65 | 78,50 | 67,98 260 | 418,8 | 530,7
34 7,13 9,08 7,88 105 | 67,97 | 86,55 265 433 | 551,3
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PROFILATIAD __I

DIMENSIONI B. ALTEZZA SPESS. B. SPESS. H. PESO Kg/m
30 15 4 4,5 1,74
40 20 5 5,5 2,87
50 25 5 6 X
60 30 6 6 5,07
30 33 5 7 4,27
40 35 S5 7 4,87
50 a8 5 7 5,89
65 42 ’5,5 75 7,09

— —
- FERRI A U PROFILI NORMALI
|-
PRafito —— rh::::::;nn Samons cm® Fasc per
wu ] h [ b [ a ] & Wik mll. K.
an 30 33 5,0 7.0 4.3 5,44 4.27
a0 Ao 35 5.0 7.0 7.1 8,21 4,87
s0 E0 38 5.0 7.0 10,6 IRE 5,59
65 T Bs 42 55 75 7.7 9,03 7.09
BO B0 a5 6.0 8.0 26,5 11,00 8,84
100 100 50 6.0 85 47,1 13,50 10,60
~ 120 iz0 55 70 8.0 60,7 17,00 13,35
140 T a0 B0 7.0 10,0 86,4 20,40 16,01
160 160 65 7.5 0.5 116 24,00 18,84
180 180 70 8.0 1.0 150 2800 21,98
200 200 75 8.5 11,5 191 az,20 28,28
220 220 80 9.0 125 245 a7.40 29,38
240 240 85 9.5 13.0 300 42,30 33.21
260 260 ) 10,0 40 a3t 48,30 ar,9z
280 280 a5 10,0 15,0 448 53,90 41,84
300 [00 100 10,0 18,0 545 50,00 46,16
azo 220 00 140 17T.5 679 75.80 59,50
3so 350 100 140 16,0 734 77,30 50,80
380 280 102 13,5 16,0 879 80,40 53,10
400 400 110 14.0 18.0 1020 a1.50 71,80
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T FERRIAT

Spigoli vivi Spigoli arrotondati

Dimens. | Spess. Siz;r??e PnﬁfoK%?r Dimens. | Spess. Segr'r?;“ 8 P;?OK%?
20% 20 4 1.44 1,13 60x 60 4l 7.94 6,23
25x25 15 2,05 1,61 70x 70 8 10,60 8,32
30x30 5 2,75 2,16 80x 80 9 13,60 10,70
35x35 55 355 2,78 90x 90 10 17,10 13,40
40x 40 6 4,44 3,49 100 % 100 11 20,90 16,40
45x 45 6,5 5,45 4,26 120 % 120 13 29,60 23,20
50x50 7 6,51 5,11 140 % 140 15 39,90 31,30
60 x 60 8 8,96 7,03

TONDO PER CEMENTO ARMATO
BARRE AD ADERENZA MIGLIORATA ricavate da laminazione a caldo di acciaio in qualita Fe B44 K - Fe B8 K

DIAMETRI - PESI - TOLLERANZE

Toll. Peso al mt. kg. Toll. Peso al mt. kg.
o peso . o peso | :

mm. | 4o | Nom.! Min. | Max. | mm. | "o | Nom. | Min. | Max.
6 10 | 0,222 | 0,198 | 0,242 18 6 2,000 | 1,874 | 2,111
7 9 0,305 | 0,278 | 0,334 20 6 2,465 | 2,317 | 2,614
8 8 0,395 | 0,361 | 0,424 | 22 5 2,982 | 2,834 | 3,132
9 8 0,500 | 0,462 | 0,542 24 5 3,558 | 3,371 | 3,729
10 8 0,616 | 0,563 | 0,661 26 5 | 4,172 | 3,959 | 4,372
1 8 0,745 | 0,686 | 0,805 28 5 4,853 | 4,594 | 5,079
12 8 0,888 | 0,816 | 0,958 30 5 5,546 | 5,272 | 5,625
14 6 1,210 | 1,135 | 1,281 32 5 6,315 | 5,996 | 6,625
16 6 1,580 | 1,483 | 1,672 36 5 7,99 | 7,590 | 8,390

40 5 9,87 | 9,376 | 10,384

LAMINATI

Il @ della barra tonda equipesante & calcolato con peso specifico dell'acciaio pari a 7,85 Kg./dm’
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ROTAIE PER LINEE FERROVIARIE (Vignole)

ez | o | twm | | o | bw

pe 21 100 50 ao 10 21373

Hpo 27 130 50 95 11 27349

tipo B0 125 56 100 12 152

lipo 36 130 &0 100 14 36.188
B35

lipa 148 145 72 128 14 46,788
652

tipa B0 148 70 138 14 49,8580
0.6

tipa B0 12 4.0 180 16,5 B340

nomenclatura altezza fungo base anima peso

wvecchia nuova n* T mim i mm kgm
K5 22 A 48 1 55 a5 125 24 225
KS 32 A 55 2 E5 55 150 a1t 322
KS 43 A BS 1 TS 85 175 8 43,8
KS 5B A TS 4 85 75 200 45 57.0
A 100 5 5 100 200 B 75,2

KS 101 A 120 B 105 120 220 T2 101.3
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TOLLERANZE SECONDO NORMA UNI EN 10162

TOLLERANZE ANGOLARI
: Talleranze per una larg ezza dell: 2 SHeranza angolare
Sp I: = Top arta (mm) Cammissibili |
-hominal <1200 <1500
<2,00 =013 =014 10 =3*
22,00 <2.50 =014 |=016 |=017 =019 210 <40 P45
2,50 < 3,00 =005 | =007 =018 20,20 540 <80 +HS'
3,00 <4,00 017 |=018 |=020 |=020 =80 <110 o
>4,00 < 5,00 008 |=020 |02 +0,22 =110 +0*45"
>5,00 < 6,00 =020 |=021 022 | =023
6,00 < 8,00 022 |[=023 |[-023 |[=026
DIMENSIONI ESTERNE

Le tolleranze ammissibili delle dimensioni della sezione trasversale dei profilati laminati a fredde per applicazioni partico-
lari (profilati particolari) devana essere concordate all'atto dell'ardine e specificate sui disegni.

Talloranze ammissibill per le dimensi

te da un raggic e da un bordo libero

ni astarne fimita-
o

Taolleranze ammissibili per le dimension| esterne limita-

te da 2 raggi {

er asempia fa rete di un canale)

Telleranze ammissibili delle dimensioni | Tolleranze ammissibili delle dimensioni
Spessore | ecterne (mm) ‘Spessore. esterne (mm)
(S parat >1200 | 1500 | >1500 il 540|100 |>z00
t : : | t ; ) ) \
{mm) <1200 | ons Faeoa | cmoo | 21800 | Gam) oL i (el el £
<15 075 | =075 | =00 | <) <15 =050 | =050 | =075 |=21,25 |a)
»1,5 <3 080 |21,00 (=235 =150 |(C) >1,5 <3 =075 | 2075 | =100 |[2150 | =75
>3 <g =100 | =125 =1,50 | =175 =200 >3 <B =00 | =00 | =25 21,73 =2,00
>6 <5 =125 |=150 |=175 |[=200 |=225 *6<3 =125 | 2125 | £1,50 |[=2,00 | 2250
:a a “ o @ =] >s L " L H 0 L1

a) Le tolleranze ammissibil sono regolate in base alla magglore
della due dimensioni esterne.

) 1 valori indicati si applicane al profilati laminati a freddo con
bordi rafilati, Per | prafilati con bordl non refilati & necassario rad-
doppéara la tolleranze ammissibdli.

&) Le tolleranze ammissibil devono essers concordate adl'atto

a) Le tolleranze devono essere concordate al memento dell'ardine,

dell'oedina,
LUNGHEZZA
Cesignazione defla Lunghezza (mm) fﬂlkr@'ma'n_nﬂa;l Infarmazioni allatte. :q]'}f
lunghezza . dell'ordine b) bz
Mormalizzata E000 0/+50 specificare "Lunghezza
normalizzata®™
Lunghezza fissa Da 4000 a 24000 0/+50 spacificare la lunghezza
{mm} ed aggiungere
"Lunghezza fissa”
Lunghezza esatta <2000 =] specificare la lunghezza
»>2000 <6000 =2 {rmm) ed aggiungere
>6000 <10000 =3 "Lunghezza esatta”
>10000 <15000 =4
15000 26

a) Nel caso di enghezza esstte la gamma totaie deile taileranze delle folleranze pud essere interamente positiva o interamente negativa,

ze concordata tra fornitore e cliente (per esempio 0/+2 mm invece di +/-1 mm).

RETTILINEITA

Lo scostamenito ammissibile g dalla linea retta (vd. figura) non deve superare 0,002 /
(lunghezza). In caso di sezione tragversale complessa, come ad esempio | profilati mar-
catamente asimmetrici, le tolleranze ammesse di rattilineita deveno essere concordate
all'atto della richivesta d'offerta e dell'ordine.

TORSIONE
L'angolo torsione non deve superare 1 grado per metro. In caso di profilati complessi la
torsione ammessa deve essere concordata all’atto della richiesta d'offerta @ dell'ordine.

COMNCAVITA, CONVESSITA

Le tolleranze di concavita o convessita dei lati piani (vedere figura 10) non devong su-
perare 0,8% di h (h); tuttavia la tolleranza minima & 0,5 mm. La tolleranza di concavith
e convessita & indipendente dalle tolleranze della sezione trasversale e non pud essere
inclusa in quest'uitima. La concavita o la convessita, entro le tolleranze dimensionali
ammissibili, & sempre permessa.
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UNI EN 10279 : 2002 - Tolleranze per profill ad U con ali a facce inclinate e ali a facce parallele

Tabella 1
Fig. 1 Caramerisica Gamma Tolerarza
men mm
Arezza h <65 215
' h 85«<hs200 220
200 <h <400 £30
“ 40<h =40
Larghazza dellska b5 £1,5
b SD<bsi00 20
10<bs125 £25
125 <b £30
Fig.2 > Spessore dell'anima ss10 05
— s . 0cssiS 07
15<s ' £10
i | Spessore dell'dla 1s10 a)-05
t 0<ts15 a)-10
< 15<t a) -1.5
Raggw di armctcndaments Tutte le Gmesicnd 503t
Degl spigad
f
ﬁ 2) Le lolleranze in gl sulo spesscre cell'ala risitano kmitatn dalle loleranze
d massa
Tabella 2
Canatteristica Gamma Toliseanza
= mm mm
= H Toloranza 29
perpendicolarii :’o'o'f: 25%db
Ky
Fg.3 :l Incurvamento del’anima £05
- b 10
(| £15
15
. .
- H h=100
10<hs
200
20<hs
Fig. 4 00
p q 400<h
Tabella 3

Gamma Toleranza
mm mm

Canatarisica
& hs 150 £03%dl
f Reminaith 180<he300 | £02%d!
; X 300 <h £0,15%dl|
P —
qYY
Lunghezza
I
Kg/m

‘ hs150 +05%d!
gt CEREPER N 150<hs300 | £03%dl
300 <h £02%d1
Tolleranza comunts Tutte lo +100 0
Tolleranza allerativa dimsnsioni 250

Tuste lo

h<125 26%
125<h 2 4%

\/ICINI - 113 - \/lCINI

LAMINATI



UNI EN 10034 : 1996 - Travi ad | @ ad H dl accialo per impieghi strutturali, Tolleranze dimensionall @ di forma.

Lo travi deweno essace orne Bglate alle unghezze

fg.1 = ez oncinate, con loleranza &
£ mm
l—' °
+ 100 mm pel casl in cul vengeno richiese
nghezze minime
- Rl e Leappresenta la massima unghezza ullizzable
i della rave, supponenco che le estremith della rave
i . siaro agiate a squadio {Fig. 2)
t " viene misuraio
N | comispendenza o M
(vedere 4.4)
Tabeila in ritersmenta alla lig. 1
Aliezza cala kave Lanhazz del'ala Spassone dell wrima Spesig dellala
h b -4 t
Alinrza Tolleranza | Laighezza Tofprarza | Spessvn | Tellersra | Spassore | Toleanza
™ mm mm o i ] mim mm il
w0 40 #1.8
hs 180 “39 bs 110 18 ¢l g (T g
wmchesn | 20 | mecezn | R0 | 7asew | s10 | esarew 'i‘:
wachatn [ 0 Imecwszms | U | wasem | a5 | e e
h> 700 ::,: “haas *;J‘f Misedd | 220 | Wated '3
Atssedd | 225 | Wetedn ":::'
E] £30 | 40etenn ’:‘;
&40
[£1-1] .40
Fa.3 Tabella in riferimento alla fig. 3
Tolleranza dl perpeacicolarith Tolerarzs & simmetria.
Kokl adove e = 22
Larghezza dellfala Tolesanza Larghezza delfsa | Teleranza
b L]
mn mm mm mm
lcd
bs110 25
15 110 <b s 226 35
::::: b b>325 50
{max 6.5 mm) Wiz &0
110<b =225 S0
b> 325 80
Fig.4 Tabella In riferimento alla fig. 4
= Adazza dela vave Tolleranza & retlineita su una lunghezza L
—r . iog
mm
%
* 80 <h« 180 0L
ﬁ@' 180 <h s 360 0,154
""" h> 36 01L
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TABELLA TAGLI INCLINATI DEI NOSTRI IMPIANTI SETT. TRAVI

A A
|: )(,5’ b sssssssssssrsssssmss Ry
B e 8 =
I - A i R . A —
i B JI_C_ b - p— ]
- — Eﬁ[ ® G ‘B 1<
A ! A
B e = ® 4ei
28 e i : O ek 1o
HF—de aEFTTITTTTTT T
, Il |
W o e = it
AT in e
\Q]Y(.'.'.:'_'_-'_'_'_'_'_'_"_:_ < A w
@ . A +
m = HeAN
Ni=1R o e
AT T Al : ________________ H‘E\
"""" e P < e
Tagli dirittd . Tagll Inclinat] (& a 50°)
Lunghazia A = 1 + 20 mt Luiry A = 1

4 Larghezzaprofic H = 80 + 1500 mm.
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RETI

INTRECCIALE ONDULATE
ELETTROSALDATE PER ARREDAMENTO
ELETTROSALDATE DA PAVIMENTAZIONE

RECINZIONI (plastificata o zincata)
GRADINI

GRIGLIATI cincatio nery

DA RECINZIONE “ORSOGRILL”
ein

PANNELLI STANDARD

e i loro Accessori
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RETI METALLICHE ONDULATE

MAGLIA QUADRA

MAGLIA FILO PESO
N. @ mm. Kg./mag.

*10 x 10 13 20 4,200
*10 x 10 17 30 8,800
*12 x 12 15 24 5,200
*15 x 15 15 2,4 4,300
*20 x 20 17 30 5,100
20 x 20 19 39 8,400
25 x 25 17 3,0 4,300
*25x 25 18 34 5,500
25 x 25 1 39 7,200
30 x 30 17 30 3,400

* 30 x 30 18 34 4,300
30 x 30 1 39 5,600
30 x 30 21 49 9,000

* 35 x 35 19 39 5,100
* 40 x 40 19 39 4,400
40 x 40 21 49 7,000
40 x 40 23 59 10,500
50 x 50 19 39 3,500

* 50 x 50 21 49 5,500
50 x 50 23 59 7,800

* bU x 60 21 49 4,800
60 x 60 23 59 7,500
75 x 75 21 49 4,000
75 x 75 23 59 6,000
75 x 75 25 69 8,200
100 x 100 19 39 2,100
100 x 100 21 4.9 3,200
100 x 100 23 59 4,700
100 x 100 25 6.9 6,500

MAGLIA ROMBOIDALE

MAGLIA FILO PESO
N. @ mm. Kg./maq.
* 30 x 30 19 39 6,700
* 40 x 40 19 39 5,300
* 50 x 50 21 49 6,600
* 60 x 60 21 49 5,700
MAGLIA RETTANGOLARE
- et dt
44—+ L
. R % B SE
MAGLIA FILO PESO
N. @ mm. Kg./maq.
*20x6 15 24 6,600
*30x9 17 30 6,700
* 60 x 35 19 39 4,200
* 70 x 40 21 49 5,400
*100 x 60 21 49 6,700

TESSUTI EXTRAFORTI PER VAGLI
A MAGLIA QUADRA

MAGLIA FILO PESO
N. @ mm. Kg./maq.

4x4 15 2,4 12,000
5x5 16 2,7 12,500
6x6 17 3,0 13,500
8x8 19 3,9 17,100
10 x 10 21 4,9 21,300
12 x12 21 49 18,400
15 x 15 21 49 16,000
22 x 22 23 59 16,200
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PANNELLI in ACCIAIO INOX

AISI 304
MAGLIA TEC MAGLIA QUADRA
) n "]
1 i
'. =
i
Cl=
maglia | filo @ pannelio art. maglia | filo @ pannello art.
tec 2,85 1000.2000 141 40x40 2,85 1000.2000 143
50x50 4 1000.2000 142
NOZIONI TECNICHE
Unita di misura : mm
Metodo di misurazione della maglia . interasse
Misurazione detpannello —___: code comprese
Dimensionidelpannello 12 cifra LARGHEZZA - 22 cifra LUNGHEZZA

Le dimensioni dei pannelli e rotoli sono sempre uguali o superiori a quanto indicato

Ci riserviamo la facolta di apportare modifiche senza alcun preawiso.

€l

Su richiesta reti con fili, maglie

e dimensioni diverse dagli standard illustrati.
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MAGLIA TEC MAGLIA MC MAGLIA QUADRA MAGLIA RETTANGOLARE
105 15 126 30
-+ 3
: ) Pl p
S ") ; |k g
- = LH 8 i ﬁ ol
I | }
—— ot N 4
JEE= um N
maglia | fllo @ pannello art. maglia | filo @ pannello art. maglia | filo @ pannello art. maglia | filo @ pannelio art.
tec 2,85 1000.1920 1 mc 2,85 1200.2400 44 30x30 | 2,85 1200.2400 7 50x30 | 2,85 1200.2400 9
tec 2,85 1000.2160 2 mc 4 1200.2400 45 40x40 4 1100.2200 18 50x30 4 1200.2400 13
tec 2,85 1000.2520 3 50x50 | 2,85 1200.2400 8
tec 2,85 1000.3120 4 50x50 4 1000.2000 42
e 50x50 | 4 1000.3000 | 43 CARPENTERIA
15
1Y PROTEZIONI LEGGERA
, 50x50 | 4 1200.2400 12
Eﬁ. v ANTINFORTUNISTICHE SCAFFALATURE
” s H CONTENITORI 50x50 5 1000.2000 41 ARREDAMENTO
”. : BALCONATE DIVISOR
i ! 8 RECINZIONI 50x50 5 1200.2400 15 B8OX
i | -
| H _ # 100x100 | 4 12002400 | 11
JEEER m 100x100 | 5 12002400 | 19
MAGLIA RETTANGOLARE
maglia | filo @ pannelio art. MAGLIA RT N
tec 2,85 1220.2400 5 e
rotolo m 52 . | Oo.(
|
tec 2,85 | altezza 1220 | 90 ! O/
| : 0%, O
tec 2,85 | altezza 1100 | 91 ®.P/w O//.P
tec 2,85 | altezza 980 | 92 H,_ _ ./®/ i O,nv
X \N
tec | 2,85 | altezza 860 | 93 © o maglia |filo @ | pannello | art.
tec 2,85 | altezza 740 94 maglia | filo © pannello ant. 50x100 | 2,85 1200.2400 10
tec 2,85 | altezza 620 | 95 60x11 | 2,85 1200.2400 6 50x100 | 4 1200.2400 14
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RETI E T

RECINZIONI E |
VARI

|I Palia T
L] I I
ACC ESSO R I Elettrosaldata Zincata P P
magha Aty 2 mam retola 100 30 x 30
Vasta gamma di Reti e e R L] 125 :
Recinzioni adatte a ] h 25 cm : : — -
PRy e Eet] i b 150 am o . 175
molteplici applicazione. W | hisem : : = —
s | hoooen = =
250 =
L]
Ll
BEE
Eriali ; | | | : Saettea 'L’
Griglia Plastificata . — 1
Altezza @ mm rotola Pannelli da Massetto e e——
7 h. & em :I..N_fé.‘lﬂ Js.m: e B
| h 100 cm n
L h. 125 cm . 150
a h 150 cm A x . 200 "
1 h 175 cm e = e e o
h. 200.cm * X - e g Bulloni & Dadi per saette
REtaiy Tioesy, ! art, B/79 misura 6130
k =
Gabbioni e Rete da
™ Argini
Griglia Zincata
h. 100 om 220 25 m: ,,\-)_'.\ '_\\ 4 ‘_\3_ L] B
. n i3S am : : ')—<_: S Filo Plastificato
' i, 450 am = % '\,__.-‘H\,_ \P—'
L h 17%cm e AR \/_
o h 200 em * gL ‘\_,_{ g
h. 225 cm * 15 me _< # s, ?_\H
14 h. 150 em o - = “-\
1 5 A
e o Rlhd
Filo Zincato
Elettrosaldata
Plastificata
i e @ men rongin ™
SBT3 hiton |} o230 e Recinziom Mobili
SaTS h., 100 am > - - :
S0TS h i35 om : = Tendifilo
TS h. 150 om ol d >
b h AT em . - Plastificati

RETI/ GRIGLIATI

STS h. 300 cm - " |

Zincati a Caldo
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RETI ELETTROSALDATE — WELDED WIRE MESH

e%n Wog's Omens pmn | Sepert. |Sedonere-[Sesewre| peso | Pess | M | Amema | Pew
Toe | ieng . vas | g, N iras. | by, . [ n:u ’:':‘ o | pawate | amr | paenen | legcdo | Mgacc
oni'm | omtim W g Iegactio on 5

- 510 5 5 10 10 | 200 | 300 6,00 | 1,96 1,96 | 18.48 | 3.08 50 28 924
510 5 § 10 10 | 200 | 500 (1000 | 1,96 | 1,96 | 30,80 | 3,08 50 28 1540

515 5 5 15 15 200 ) 300 | 800 | 1.31 1,31 12,60 &10 100 55 1260

515 5 S 15 15 200 | 500 | 10,00 | 1,31 1,31 | 21,00 | 2,10 50 28 1080

520 S 5 20 20 | 200 | 300 | 600! 098 | 098 824 | 1,54 100 56 924

520 5 5 20 20 | 225 | 400 800 | 098 | 098 | 1431 | 1,59 100 55 1435

520 S 5 20 20 | 247 | 600 | 1482] 088 | 098 [ 2343 | 1,58 50 28 1172

610 6 6 10 10 | 200 | 300 8,00 | 282 | 282 | 2664 | 444 S0 32 1332

610 | 6 | 6 | 10 | 10 | 200 | 500 | 10,00 | 2.82 | 2.82 | 44,40 | 444 | 50 | 352 | 2220

610 6 6 10 10 | 240 | 400 960 | 282 | 2,82 | 4262 | 444 50 2 2131

615 6 8 15 15 | 200 | 300 600 | 1,86 | 1,86 | 18,12 | 3.02 S0 2 906

815 6 6 | 15 | 15 | 200 | 600 | 1000 | 1,86 | 1,86 | 30 3,02 50 32 | 1510

820 6 6 20 20 | 200 | 300 | 6,00 | 141 141 (1332 | 222 S0 R €66

620 8 6 20 20 | 225 | 400 | S00 | 141 1,41 | 2066 | 229 S0 2 1033

810 8 -] 10 10 | 240 | 400 960 | 503 | 503 | 7565 | 7,88 25 2 1892

815 8 8 18 15 | 200 | 300 6,00 | 335 | 3,35 | 3222 | 537 50 44 1611

815 8 8 15 15 | 200 | 500. | 10,00 | 3.35 | 3,35 | 53,70 | 537 5 22 1343

820 8 8 20 20 | 200 | 300 | 800 | 251 251 | 2384 | 394 50 4 1182

820 8 8 20 20 | 225 | 400 | 900 | 251 251 | 36,74 | 408 50 | 44 1837

1020 10 10 20 20 | 225 | 400 | 900 393 | 393 | 5738 | 637 25 21 1435
1220 12 12 20 20 | 225 | 400 900 | 565 | 565 | 8277 | 920 25 33 2068

1 pesi indicati sono puramente teorici, il materiale & conforme alla tolleranza prevista dalle norme UNI

TABELLA PER LA DETERMINAZIONE DEL RAPPORTO DI SALDATURA

L3
2
3

[
|

ST 2]

] ['1..1

FILL TRASWERSALL

- ..

=R =0 E =@ iEDC-

i

ul::::r:!s-au,:.{:..{;.;.
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GRIGLIATO
ELETTROFUSO

ANTITACCO

TIPOLOGIA GRATA > i = ;2
B-=
BARRA BARRA PESO
MABLIA | porTANTE | TRASVERsALE | DIMENSION! IMeeeo0 | ziNcaTo \ i
mm mim mrm mm Kafm? Kafm? \ <
15274 20x2 gh 4100x1000 18,62 2011
15674 25x2 a4 &100x1000 2759 29 .80
15x76 30x2 ad $100x1000 32,85 35,48
159x76 40x2 o d &100x1000 4337 &b B
1574 25x3 %5 &100x1000 4141 44,72
15276 30x3 @5 &£100x1000 49,28 53,22
15x76 40%x3 25 S100x1000 6504 70,24
15276 50x3 a5 4100x1000 80,79 87,25
15276 60x3 25 £100x1000 96,55 104,27
15276 70x3 a5 £100x1000 112,30 121,28
15276 80x3 65 £100x1000 128,12 138,37
15x76 bx2 a4 5100x1200 2759 2980
15x76 30x2 o b &100x 1200 3285 3548

EDILIZIA

.~ TIPOLOGIA GRATA ¥ A=25
PESO B=24/50/T7é
BARRA BARRA

BAGLIA PORTAMNTE | TRASVERSALE DIMENSIONI GREZZ0 | ZINCATO
mm mim mm mm Ka/m? Ka/m?
25x24 252 @4 6100x1000 20,20 21,82
25x50 252 @k &100x1000 18,07 19.51
7976 25x2 @b 46100x1000 17,39 18,78
25476 30x2 85 5100x1000 20.61 22,28
20768 40x2 85 46100x1000 2704 29.21
25476 25x3 25 &100x1000 2617 28.26
25x76 30x3 ph 4100x1000 30,99 33.47
25x76 40x3 @5 &100x1000 40,65 43,50
29x76 50x3 a5 6100x1000 50,31 54,33
25x76 60x3 @5 6100%1000 59,94 64,74
25x76 70x3 a5 6100x1000 69.60 79,16
25x76 80x3 a5 &100x1000 79,28 85,62
%76 S0xk @b &100x1000 5728 72,46
2ox76 H0x4 @b 6100x1000 80,16 86,57
25x76 T0x4 ab 6100x1000 73,03 100,47
I 2974 B0xk @b &100x1000 105,90 11437
41x100 25x3 o5 £100x1000 17,16 18,54
41%100 30x3 ¢5 £100x1000 20,11 21,71

- ATO e i

2576 2303 &5 4100x1000 29.79 3217
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PORTATA (tipol CARICO DINAMICO [daN/m’) 1daN = - 1Kg

FOLLACOMPATTA

Carico dinamico 500 dah/m?
|portata pedenale)

IL D. M. n. 236 14 giugno 1989 "Prescrizioni tecniche necessarie a garantire 'accessibilita, [adattabilita e la visitabilita
degli edifici privati e di edilizia residenziale sowenzionata e agevolata, ai fini del superamento e delleliminazione delle
barriere architettoniche” al punto 8.2.2 stabilisce che "i grigliati inseriti nelle pavimentazioni devono essere realizzati con
maglie non attraversabili da una sfera di 2 cm di diametro”
La classe di portata 1 non riguarda eventuali applicazioni di carichi locali concentrati [piedini di armadi, scaffalature o
altro] che devono prevedere ulterioni verifiche meccaniche.

CARICO DI VEICOLI STRADALI

CLASSE PORTATA [tipo) CARICO DINAMICO [daN/m?) 1daN = - 1Kg
| - Massa totale a terra [statical fino a 3000 kg.
CLASSE 2 ﬁ TS Carico dinamico 1000 daN
[ S RS AR ATOVEL IR su impronta 200 x 200
CARICO DI VEICOLI STRADALI
CLASSE PORTATA [tipo] CARICO DINAMICO (daN/m?) 1 daN = - 1Kg
‘ TRANSITOLIMITATO Massa totale a terra [statica] fino a 6000 kg.
CLASSE 3 o= e AD AUTOCARRI Carico dinamico 3000 daN
‘ Masse sllnuse anteriore s possarices LEGGERI su impronta 400 x 200
i 1
ARICO D 0 RADA
PORTATA [tipo) CARICO DINAMICO (daN/m’] 1 daN = - 1Kg

Massa totale a terra [statical fino a 45000 kg.
Carico dinamico 2000 dal
su impronta 500 x 250

TRANSITO AUTOTREMI
AUTOARTICOLATI
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TABE

Barra

|| E di PORTATA

CLASSE1

CLASSE 2

CLASSE 3

Interasse barre portanti

Interasse barre portanti

Interasse barre portanti

15

2

5

30

34

15

2

25

)

k2

15

22

25

30

25x2

Luce netta mm

1235

1123 | 1087

1039

1007

305

252

238

210

195

i

187

177

162

Freccia mm

50

50

50

5,0

50

054

0,37 | 0,33

0,26

022

0.2

021

0,18

0,15

30x2

Luce netta mm

1417

1287 | 1247

191

1154

35

ki)

298

259

37

76

m

213

194

Freccia mm

50

50

50

5.0

50

0,73

049 | 043

0,33

“|2?

037

0%

022

0,18

40x2

Luce natta mm

758

1597 | 1547

1473

1432

625

a1

453

345

374

n

302

268

Freccia mm

50

5.0

50

131

083 | 0,71

0,52

D42

052

03%

0,33

0,24

25%3

Luge natta mm

1367

1242 | 1203

1150

407

an

ki)

265

243

P

7

218

198

Freccia mm

50

5.0

50

033

0,52 | 054

041

0,35

047

032

0,28

30x3

Luce netta mm

568

1425 | 1380

1318

543

430

8

39

306

3

o

m

Fraccia mm

50

50

1,34

085 | 0,74

0,55

0.45

041

035

40x3

Luce netta mm

1945

1748 [ 12

887

487

52

467

462

395

3

313

Fraccia mm

5,0

5.0

25

157 | 133

0,94

0,79

0,58

0,52

036

503

Luce netta mm

200

2090 | 2026

1874

1017 | %28

763

&10

505

476

Fraccia mm

50

5.0

50

266 | 2.24

153

1.07

0,75

0,67

045

60x3

Luce netta mm

2637

2396 | 231

m?

2149

1421 | 1292

1056

750

640

537

518

LY

Freccia mm

50

5.0

5.0

5.0

4,24 | 353

23

0,98

0,84

0,65

0,55

7043

Luce netta mm

2340

2650 | 2605

2489

212

1748 | 1650

1401

799

741

575

Freccia mm

50

50

499

50

50

1,28

1"

082

B0x3

Luce netta mm

am

2973 | 2680

2751

2667

963

906

T84

&90

Freccia mm

50

50

50

50

50

1,66

142

0,85

404

Luce netta mm

1900 | 1840

1758

461

435

361

Freccia mm

50

50

50

5.0

5,00
1997
500 | 500
883
254

118

0.70

0.48

50x4

Luce netta mm

2248

275

2078

04

1323 | 1204

B&S

568

Freccea mm

50

50

50

443

195

0,94

S|E|2|8]8

0,61

A0k

Luce netta mm

2575 | 2494

1650 | 1595

75

&2

567

Freccia mm

50

50

50

50

5.00

307

1,26

0,93

0,78 |

70x4

Luce netta mm

2890

2675

2592

1924 | 1859

160

921

Freccia mm

50

50

50

5,00

459

148

1.22

1.00

80x4

Luce netta mm

3195 | 3094

2957

2198 | 2124

1881

1142

Freccia mm

50

50

50

50

50

500

50

221

157

127

\/IGINI - 125 - \/IGINI

RETI/ GRIGLIATI



PANNELLI BORDATI ZINCATI

15274 7542 a4 1501000 25524 52
15574 2542 ok 200x1000 262 i B
15274 26x2 T 250%1000 2552 8.2
15874 2542 a4k 300x1000 252 9.7
1578 2652 24 4001000 265x2 126
15274 2522 @4 5001000 25x2 157
15274 25x2 as 400x1000 2552 18,6
15274 25x2 g4 700x1000 2552 21,8
15274 7527 g b 8001000 re) 746
15276 2522 2é SO0 1000 2532 274
15274 257 PE 10001000 2542 05
25:50 / 25x74 287 g 1501000 57 37
25450 / 25u74 252 24 200x1000 52 47
25450 / 25x74 262 84 75041000 252 57
25450 /25374 252 o4 3001000 52 bk
25450 / 25x74 252 gd 4001000 252 g4
7550 [ 26374 25x2 ad S00x1000 7552 10,5
25E0 [ 2578 25w gd 400% 1000 542 125
2550 / 2574 25x2 gi 700x1000 5x2 1h4
25450 /2578 25x2 gd 8001000 25x2 16,4
26450 /3678 25xd gk 9001000 25x2 183
25450  25x7H  75x2 ad 1000x1000 2552 203
25476 03 85 200x1000 3043 81
25576 30x3 85 300x1000 30w 11,4
25474 30x3 a5 4001000 30x3 147
Fox78 30x3 k] 500x 1000 30xa 18,1
25275 10x3 -} 500x1000 303 21,4
25:76 A0x3 a5 3001000 303 14,30
25x74 &0x3 ah 400% 1000 A3 18,50
25474 4043 85 5001000 303 22,70
25474 40x3 85 400%1000 30x3 27,50
GRAD[ N | COMPLETI DI PIASTRA DA BULLONARE E ROMPIVISUALE A
1300
I W L. FORATA 1
it T = 3 Safafatatatata | tatatataatatatats
15274 2552 B4 1000 x 315 1132
15874 2542 04 1200 x 315 13,17 \
15476 7552 P 1800 x 31404 1014 ==
15476 30x2 04 1200 x 31507 15,13
75474 542 8t 500273 454
25476 2542 ak 700% 273 5,14 P T
75474 2642 2k 800x 273 576 Larghaams
25476 25x2 ok 900+ 273 § 34 [ |
25476 25x2 2 1000 ¢ 273 692 : 4
25x7h 2543 a4 1000 x 273 701 e sl — = 20~ aran
{*] Seconda il D.M. 14 giugno 1969 n® 238 - art. 4.2.2

cmtruuhl:zndaru
in angolare nincato
£oi zanche in stecche da mt. 2,00

L26x35%5
1L 30x30=5
L35x35%5
LA5=45%5

Gancio fermagrigiiato
zincato
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ACCESSOR]
per GRIGLIAT

MORMA UNI11002-1 - 3.14

FERMAGRIGLIATO

Elemento opportunamente conformate, da ulilizzare per necessita tecniche efo di sicurezza,
per l'ancoraggio dei pannelli alla struttura di appoggio efo per rendere solidali tra loro pil pannelli accostali,

GANCI FERMAGRIGLIATO

IN ACCIAD ZINCATO A CALDO UNIEN IS0 1461,2009

Interasse barre portanti 22/25/30/34

Interasse barre portanti 15 Ifissaggio da sopra o da satto]

GANCI DI COLLEGAMENTO

IN ACCIAD ZINCATO A CALDO UNI EN 150 1441

Interasse barre portant: 15 o] Interasse barre portanti 22/25/30/34
[tissagyio da sopra o da sottol

‘\//ICINI - 127 - ‘\//ICINI
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RECINZIONI MODULARI IN GRIGLIATO ELETTROFUSO
COMPLETE - PRONTE AL MONTAGGIO

GRIGLIATO ELETTROFUSO

MAGLIA 62X66 = 62X100 = 62X132 = 62X200 = 124X132
PIATTI 25 X 25 = 25 X3 = 30 X 4 = altri arichiesta
TONDI 95 = ¢ 6 (suspessore mm. 4)
ALTEZZE multipli della maglia mm. 66 X n. volte + mm. 8 di cornice
mm. 100 X n. volte + mm. 8 di cornice
mm. 132 X n. volte + mm. 8 di cornice
mm. 200 X n. volte + mm. 8 di cornice
CORNICE piatto nervato 25 X 4 saldato per elettrofusione
piatto 30 X 5 per recinzioni in piatto 30 X 4
r 9 per interasse mm. 2000
d per interasse mm. 1650
r v per interasse variabile
PIANTANE piatto 60 X 8 finoa H. mm. 1700
piatto 80 X 8 oltre H. mm. 1700
INTERASSE PIANTANE mm. 2000
mm. 1650
variabile
BULLONI inox 10 X 30 / inox antisvitamento
- _ interaane piantane - MAGLIE POSSIEIL!
! ez x a8
1& ag X 100
|-
s=2Xx132
]
SENYSEY
SR X 200
1 T 171 _124 X132
2 0 T T :
fino H1700) T R et
ltﬁpﬂq%‘ Illllll IIIlrr-_I:'
oitre
I 11 [ 1 O I B

TRATTAMENTI :.ZINCATURA A CALDO SECONDO NORME CEI

ANTIRUGGINE

COLORE : RESINA POLIURETANICA SU ZINCATURA A CALDO
(rosso carminio RAL 3002 = avorio chiaro  RAL 1015
blu genziana RAL 5010 = giallo cadmio = RAL 1021
verde menta RAL 6029 = bianco puro RAL 9010
verde muschio RAL 6005 = grigio platino RAL 7036
marrone cioccolato RAL 8017 = nero profondo RAL 9005)

ACCESSORI : PANNELLI DI COMPLETAMENTO A INTERASSE
VARIABILE

CANCELLI : PEDONALI = CARRABILI A DUE ANTE
CARRABILI SCORREVOLI
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MAGLIA mm. 62x132 = 25x2 / 25x3 - INTERASSE mm. 2000

mﬂﬁbﬁu

\nterasse M

25k

=3
[ ) H
25
1

L)
25x2 2
25x3

40x7 + 80x8

altezza pannello h

230 25%2 22 2
1194 25x2 9,5 25x3 12,8 2
1324 25x2 93 F5xd 127 2
1458 25x2 9.2 75x3 12,6 2
1722 25x2 2.0 25x3 124 2
1986 252 8.9 53 12.3 2
2118* 25x2 88 253 12,2 3
2514* 25x2 8.7 25x3 12,0 3

Materiale Pannelli e piantane Acciaio 5 235 JR EN 10025

Rivestimento con resine poliestere su materiale zincato a caldo UNI EN IS0 1461
Bulloneria in Acciaio inox AISI 304 Antifurto TTQST M 10x30

Peso del pannello zincato secondo l'altezza scelta

Peso della piantana in piatto zincata secondo l'altezza scelta
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Recinzioni provvisorie per cantieri edili, aree
di cantiere, magazzinaggi veloci, spettacoli
musicali, eventi sportivi, fiere, universita e
scuole, zone di lavori in corso.

Fabbricata in ottemperanza a quanto previ-
sto dalla Direttiva CEE 92/57 - D.L. 494 del
14.08.96 e successive modifiche e dal D.L.
528 del 18.11.99 in merito alla protezione di
sicurezza delle aree di lavoro e alla delimita-
zione dei cantieri temporanei e mobili.

Mod. DEFENDER

DIMENSIONE DIAMETRO
HXL MAGLIE TUBOLARE FILI
DIMENSIONS WIRE
HXL MESH TUBULAR DIAMETER
DEFENDER 2000 X 3500 100 X 300 41,5 4,0X4,0
DEFENDER 1 2000 X 3500 100 X 300 41,5 X 30,0 4,0X4,0
CANCELLO 2000 X 2200 100 X 300 41,5 X 30,0 4,0 X 4,0
CANCELLO 2000 X 1000 100 X 300 41,5 X 30,0 4,0X4,0

Accessori
Accessories

Blocco in plastica riciclata
Recycled plastic block

Blocco in calcestruzzo
Concrete block

Saetta

Giunto di sicurezza
Safety joint

Kit cancello
Gate kit
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TURCTHRUERIRAE] | to0ss e0stinax 08370 wwwvicinitubi.com
I I N I uff. comm.le 055 3430 517/521 '“c'_" 2n
sPa commerciale@vicinitubl.com www.tubilamiere.it

SCHEDA DESCRITTIVA

PAVIMENTAZIONI - PIANI DI CALPESTIO — PASSERELLE

Profilo a C stampato a freddo, bugnato o forato con sezione da mm (125-200-
250-300-400-500) x H58, spessore (12/10 - 15/10 - 20/10 - 25/10) alette

inferiori da mm 25. Sul lato H58 e sulle alette da 25 mm il profilo deve
presentare una serie di fori ovali che permettono il collegamento laterale tra
doghe attigue ed il fissaggio alla struttura di sostegno, mediante opportune

staffe di ancoraggio.

ZB Profilo tipo "Lamiera Bugnata"

Sezioni disponibili
125x58x1.5 - 200x58x1.5 — 250x58x1.5
125%58x2.0 - 200x58x2.0 = 250x58x2.0

Taglio passo 50 mm

RSC Profilo Carrellabile
Sezioni disponibili
200%58x1.2 - 250x58x1,2 125x58x1.5 - 200x58x1,5 - 250%58x1 .5
200x58x1.5 - 250x58x1.5 125x58x2.0 - 200x58x2.0 - 250x58x2 0
200x58x2.0 - 250:58%2.0 300x58x2
Taglio passo 50 mm Taglio passo 50 mm

ZBC Profilo Bugnato
Sezioni disponibili

GP Profilo "Alleggerito”
Sezioni disponibili
125%58%1.2 - 200x58x1,2 - 250%58%1 2
125%58x1.5 - 200x58x1.5 - 250%58x1 5
250x58%2.0
Taglio passo 50 mm

XB Profilo Bugnato
Sezioni disponibili
200%58x1.5 - 250x58x1.5
200x58x2.0 - 250x58x2 0 - 300x58x2.0
250x58x2.5 - 300x58x2.5
Taglio passo 60 mm

ZFR Profilo Forato RSA Profilo Forato
Sezioni disponibili Sezioni disponibili
125x58x1,2 — 200x58x1,2 - 250x58x1.2 250w58x1.2
126x58x1.5 - 200x58x1.5 - 250x58x1.5 250x58x1.5

125x58x2.0 - 200x58x2.0 — 250x58x2.0

Taglio passo 50 mm Taglio passo 40 mm

GE Profilo Antiscivolo
Sezioni disponibili
200x58x1 5 - 250x56x1 5 - 300x58x1 5
125%58x2. 0 - 200x58x2.0 - 250x58x2 0

XF Profilo Bugnato/Forato
Sezioni disponibili

200x58x1.5 - 250x58x1.5
200x58x2 0 - 250x58x2.0 - 300x58x2.0
250x58x2.5 ~ 300x58x2.5

Taglio passo 60 mm

O0x58x2.0 — 400x58x2.0 ~ 500x58x2.0
Taglic passo 60 mm

disponibile in magazzino
le larghezze sottolineate
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TUSSTIACHUNS | oo T com
uff. comm.le 055 3430 517/521 .ulci.n Ituhi -
p— Icl N I commerciale@vicinitubi.com www.tubilamiere.it
SCHEDA DESCRITTIVA

GRADINI PER SCALE DI SICUREZZA INTERNE ED ESTERNE

SEZIONI

150/ 200/ 250/300/325

IMFRONTA

g
s
i ]

GF ideale per scale di sicurezza
Sezioni disponibili
150x58x2.0 - 250x58x2.0 - 300x58x2.0

ZB2 per scale interne od esterne
Sezioni disponibili
250x58x2.0 - 300x58x2,0 — 325x58x2.0

ZBC GRADINO per scale interne
Sezioni disponibili
150x58x2.0 - 200x56x2.0 - 250K58x2,0 -

325x56x2.0 250%58%2.5 - 300x58x2.5 — 325x58x2.5 300x58x2.0
250x58x2.5 - 300x58x2.5 - 325x58x2 5
Taglio passo 50 mm Taglio passo 50 mm Taglio passo 50 mm

Ricavati da lamiera stampata a freddo,
forata, antiscivolo, antipanico,

autopulente. Sezione a C da mm 300 x 58H

spessore 20/10, con aletta inferiore da mm 25.

Il lato da mm 5B presenta una nervatura verticale di
irrigidimento con dei fori asolati per il collegamento,
mentre |'aletta da mm 25 presenta una serie di fori

bugnata o
antitacco,

GB2 per scale interne

ovali che consentono il fissaggio del gradino al Sezioni disponibili
supporto inferiore o all'ancoraggio. 200x58x2.0
Per gradini sovrapposti @ disponibile anche la Taglio passo 50 mm

sezione 325x58 (solo mod.GF; ZB2); per comporre i pianerottoli sono disponibili
anche le sezioni ridotte 250x58 (solo GF e ZB2) e 150x58 (solo GF).

Per I'esecuzione di gradini autoportanti da mm 1800 e mm 2400, i modelli GF/ZB2
sono disponibili con spessore 25/10 per le sezioni 325, 300 e 250.

Materie prime utilizzate:

a) Lamiera decapata S235JR;

h) Lamiera zincata sendzimir DX51 (S250GD su richiesta) Z200;

¢) Lamiera acciaio inox aisi 304 e 316 (GP; GE; GF; XB; XF; ZB2; ZFR);

d) Lamiera in lega di alluminio peraluman 5754 h111 (GE; GF; XB; XF; solo spessore 2.50);
¢) Lamiera acciaio Cor-ten A S355JOWP (GP; GE; GF; XB; XF; ZB2; ZFR).

L'impiego di maleria prima ai punti c), d), e) pub essere limitato a determinate sezioni.
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A pasr )

bxhzsSplmml  2ooxEAnS 0
Mod. PROFILO GE ooimns  enas
CATEGORIA ANTISCIVOLO et IeEtas
Riz DIMNE113 27'<am <35 4 4DaxEiet 0
s SoarsBes o

Lunghezma (menl;  da SO0 & 12000

Mivure intermedie:  Taglko & Passo 6o mm

Materlale: Accialo Grerza da Spramm
. Acclalo Zincalo Sendzimic
Acclalo Zincalo a caldo da Spzomm
Acclalo Corban Ser 200 - 250 - 300
- Acchsio Inox 304 0 116 54, TO0 - 250 - 30O
Lega Alluminic SpT5 mm
T Hele: Foratura al 26%:
Difier Artlscholo a 3007
Elgvata rigidith strutlurale;
Adalto per impleghi lecnicl
ACCESSORI PROFILI Hzg
Compensa Liscio Glunio Morsello SU 3825  Ancoraggl per Staffetta S38 Grinf 29H
da 50 a 150 mm Rinforzalo Complato di vite trave lubolare Completa di vile

Lunghezza max 3000

-

Coprifilo Ancoragglo Bullene Oliva

30 % 30 X 3000 a Prassione Indlzativamente Il numere
dl ancoraggi sl pud individuare in:

Marsatll SU 3825 par mq lesclusl per
- @ —g%— ancoraggik 4 Ancoraggl per ma; 3
Il nuemera di accessor pud varlare a

T - fa dell s@ fra gl appoggl.

ACCESSORI PROFILI Hs8
Compeso 2L, Compeso L Boxdo Listello dentellate Glunlo semplice Pialto di rinforze

z> / /

o

Supporta Supperlo Ancoraggio Ancoraggio Glunto
Support
gmmlm interna rinforzato intermo trave aparta traver lubo

[

2 2 1) ‘
Ny &

Wicima — 133 — Nici
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MONTAGGIO proFILI H2g

/ ACCESSORI E SUPPORTI

GIUNZIONI DI TESTA
Glunto semplice

Do o
(L Sy

SISTEMI DI ANCORAGGICO
Slafa a prossione Staffa su trave aperia

Wil MBa s

Stafa attacco lalerals

T vl MBxis

ACCESSORI GRADINI

@ Gradino cen B Gradina kmbullonala  (€) Grading Imbillonato
taste salclate con supporlo esbemo €an supporto rinfzale Grlemak
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PRODOTTI SIDERURGICI
TUBI STRUTTURALI

ICINI

Via defla Cupola, 239 - 50145 Firenze
1el. 055 3430 511/x 055374 776 www.vicinitubi.com
ult. comm.le 055 3430 517/521 '|I'I iere.it

commerciale@vicinitubi.com

W unacampata |

1 Distanza fra g appoggd I m
! 100, 1 150 175 200 250 300
15  [Portata carico unffarmemente dstribueto [dabim?) * 2910 1830 12408 B0 531 260/ 150
e [Freco selaiiva [mim) 24 a8 52 69 a0l ol 120
Portala con Ineccis bmitata a 1500 L 15708 Bay S50 m 1708 B0
2 carica unilarmernente Ssibiss [dahim] * aTe0]  2a00)  iesd] 1140 ﬁ st 180
oe  [Frecsarlativa fmn) 24 28 54 70 gof ol 120
con frecoin kmitats 6 15400 L 1580/ 11308 450] 210| 100

7 S S S— S

] |

Distanza fra gif appoggi in m

106 tas|  Ase] 45| 200] 250 300

15 carico uniformemense distribuo {danim?] * || 2 mol 10708 m1 00/ 20

= vocia relotiva 20 32 46 6.2 80 1ol 120

con freccia bretata a 10400 L 2000 1160) T4 dag 2401 1zd|

20 |Poriata carico uniformemense distribuio [deN/m] ~ 43001 2630 ms;l 1350, waul 5001 280

g |Frecos relatren jmm) 20 32 46 63 80 ol 120
e et . -

Fortata con freccia bndata a 1400 L 28200 1500, 040 620} 300 160

™ La ponata & imitata al raggrangimento o una leccis massima pati ad 1250 della kica

Portata per huce 1,00 melr v anche pes kil mlsmr

Distanza fra gli appoggi in m
mm i 100  s2s] s ] 2000  2s0] 300
15 earico URilarmEmente etrbleto [daNm?] * 23500 480] 1010 B0 4«1 210 110
& e nelativa [mm] 26 40 58 7.0 80 a0l 120
eon frecein bmitata & 15400 L 1160 B0 41 2601 120 60

20 CARCD Unilarmements cistribito [datim] *

2050] 1030 19200 250 270 1
25 41 5.8 74 80 18, 12,0
ZEH 14700 B4k 520, 1501

I 7 S—S—S— ST
Di fra gli appogpd
| 1,00 12;:“ o ‘B

150 175l 2000 250 3g0)

15 |Poriata canco uniformemente Gstrbisto [daim ] * f
ge  [Frecoiarelatve (mm] 21 3.5 50 !
Fortata con freceia kmitata a 17400 L 15401 860] 550 3601 180, 90/
20 |Portata carico unifarmemente distribiso [dah/m’] = 50 2120 uml 10 mi 37 m’:l
ge  [Freosia relaiva [mm) 1.9 34 49 8.6 &0/ 10.0/ 120
Portata con frectia kmitita 2 1/400 L 1650 1120{ 700 [ 220 120

* La porata o smitata Al rAOQuAgiImente d una frooci massma pan ad 1250 della luto

Portata por luce 1,00 metn vakia ancha pa kel infenon

Dal ricavan da anatist numenche seconda EUROCODICE 3
D ng. Gl Smedés Aubana (PD)
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Via della Cupola, 239 - 50145 Firenze

tel. 055 3430 511/fax 055374 776 ywwww.vicinitubi.com
uff. comm.le 055 3430 517/521 " .

commerciale@vicinitubl.com www.tubilamiere.it
Spessore ; ; 1 Distanza fra ¢li agpoggi in m
Materiale § 235
mm : | I ool 1280 qsel 75l zoo] 250 aeo
15 carico unormemene distribufio [daNm?] = 1640 10541 720 470, 3:1 1 i
aE resoein Telasva fmm] 25 3.9/ 56 7.0 5,0 10,0 120
con freccia imilata a 1400 L a0 4 1
20 catico unilormemaria dislbusto [daNime] * 1880 1370) 800, 390 1su| Y
—| feocia relathva fmm] 23 4.1 58 70 &0 0.0 120
£ frocea Imiaa a 1/400 L 1050) 380 230, 100] 501
WODELLO GE SEMPLICE APPOGGI_ A & & AT Gam
Spessors Msteriale € 235 Distanza fra gl appeggl In m
mm I 100f 135] 1 175 2000 250 300
15 Garico unk it [dahim’] * F- T 1 H 1
o reocia reladva fmm] 1.9 &Sl 47 54 s\ol m,ul 120
cof freccia Bmilats & 1400 L 1100} B30 380 2504 120 [0
20 [Porlata carico undoememeants distibuito {dalim?] * 1860 14711 1o 40 530 zm1 140!
—_ Frescla relativa fmm] 1.7} 33 4.7 85 50/ 10.0 120
o Portata con frecoia 11400 1L 13004 600 460 320 1501 80

* Lo poriati & linnitata of sagghmgrent di una freccia massima pan ad 17250 defly
Portata per fuce 1,00 metd valica anche per ludl inferien

30051 WODELLO GE SENPLICE APPOGGR.
Spessors

15 carico unipimemeane distriblo [daNim’] - 1140 B | B10 500/ 4 zwl 110
gp |Frecci relaina 14 37 47 2] o) 100 120
can frectn Imitata 2 1/400 L 11204 B4 400 120 [
20 [Poraia canco uniicememenie disiibuio dahlm’] * 1 1300 1010 30! 5408 E | 150!
Freocia relativa 1.2 29 46 53 50 100 120
—| o= Frecoiretashvajon)
Pustala con irecca imitata a 14400 L B0 500 3301 160 &0

* Laporiata & imilata ol raggungemento di una freccia massima par ad 17250 dally kica
Portata pid luce 1.00 meti valica anche por luci infetion

D ricanvatl da anais! numeriche secondo EUROCODICE 3
D Ing. Gaulia Smadie Rubano (PO)
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ACCESSORI VARI

CERNIERE - VITI E COPRIANGOLI
BARRE FILETTATE con dado e rondella
VITI AUTOFORANTI - COPRI COLONNA
RUOTE - CURVE A SALDARE 90° e 180°

MANICOTTO - FONDELLI BOMBATI

SERRATURE - DISCHI PER MOLA

ACCESSORI PER PONTEGGI

PO LI CA R BO N ATO e i suoi Accessori

MOTIVI DECORATIVI in ferro BATTUTO

MEZZO TONDO E BARRE FORATE

Altro su richiesta
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STANDARD FORO A LATO 2mt.  MISURE A RICHIESTA
Ar. 7050 @ 14 INT. 14 cm. FORO DIAGONALE
Art. 7051 @ 16 INT. 15 cm. Art. 7090 = 14
Art. 7052 o 18 INT. 16 cm. Art. 7091 = 16
Art. 7053 @ 20 INT, 17 cm. Art. 7092 w 18
Art. 7054 @ 22 INT. 17 cm. Art. 7093 m 20
frs tob w: 14 M1, 14 o MISURE A RICHIESTA
Art. 7056 m 16 INT. 15 cm. N A D
Art. 7057 m 18 INT. 16 cm. i
Art. 7058 m 20 INT. 17 cm. Art. 7096 m 16
Art. 7058 w 22 INT. 17 cm. bbbl

Art. 7098 m 20

STANDARD FORO A LATO

SPIGOLATO 2 mt.

Art. 7060 m 14 INT. 14 cm.
Art. 7061 m 16 INT. 15 cm.
Art. 7062 m 18 INT. 16 cm.
Art. 7063 m 20 INT. 17 cm.

MISURE A RICHIESTA
FORO A LATO

Art. 7070 @ 14
Art. 7071 e 16
Art. 7072 @ 18
Art. 7073 @ 20
Art. 7074 @ 22
Art. 7075 @ 25
Art. 7076 @ 30
Art. 7080 m 14
Art. 7081 m 16
Art. 7082 m 18
Art. 7083 m 20
Art. 7084 m 22
Art. 7085 m 25
Art. 7086 m 30

BARRE TONDE FORATE

MISURA SU RICHIESTA

FORO OVALE
Art. 7100 m 14
Art. 7101 m 16
Art. 7102 m 18
Art. 7103 m 20
Art. 7105 o 14
Art. 7106 @ 16
Art. 7107 o 18
Art. 7103 @ 20

MEZZOTONDI LAMINATI A CALDO

s

Art. 23-2-01
Art. 23-2-02

= 11 x 3mm H 4000 mm
o 16x 5mm_H 4000 mm__Kg 1,920

0,800

Art. 23-2-03 = 21x 6mm_H 4000 mm__ Kg 3,000

Art. 23-2-11 = 40x 20 mm_H 3000 mm  Kq 14,850
Ar. 23-2-12 = 45x10mm_ H 3000 mm Kg 7,380

Ar, 23-2-13 o S0x10mm_H 3000 mm_Kg 9,135

Art. 23-2-04 © 25x 7mm_H3000 mm_Kg3,120 Ar. 23-2-14 = 50 x 25 mm_H 3000 mm__Kg 23,775
Art. 23-2-05 = 30x 8 mm_H 3000 mm__Kg 4,380 At. 23-2-15 o 35x15mm_H 3000mm_Kg 9,885
Ar. 23-2-06 o 30 x 15 mm_H 3000 mm 8,445 Art. 23-2-16 = 60x 30 mm_H 3000 mm__ Kg 32,610
Arl. 23-2-07 = 35x 8mm_H 3000 mm_Kg 5,085 Ar. 23-2-17 = 30x 10 mm_H 3000 mm__Kg_ 5,310
Art. 23-2-08 = 35 x 10 mm__H 3000 mm 6,300 An.23-2-18 o 40x12mm_H 3000 mm__ Kq 8,595
Art. 23-2-09 o 40x 8 mm_H 3000 mm__Kg 5,700 Art. 23-2-19 40 x 15 mm_H 3000 mm__Kq 10,565
Km_ 23-2-10 o 40x 10 mm H 3000 mm__ Kg 7,440 Art. 23-2-20 o S0x 12mm_H 3000 mm__Kg 11,15ﬂ/
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IL POLICARBONATO

Disponibile negli spessori 6 -10 — 16 mm

Formati e altri spessori su richiesta

l-ﬂmma.ngmm

I 0 o

l‘rf 8 3%

[ 7 : : y Em
R e e 0E T |

TR .J"ﬁ ﬁﬂ-‘ 1.\ H.! p.i

—

Accessori

Nastro adesivo in alluminio varie altezze

Rondelloni + distanziali
Profilo giunzione He U

Guarnizioni per rondelloni
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MOLE ABRASIVE
RINFORZATE
A CENTRO DEPRESSO

| =

MOLE ABRASIVE
RINFORZATE
PIANE DA TAGLIO

C

I

P —

100 x 3 x 16
100 x5 x 16
115 x 3 x 22
115 x 6 x 22
125 x 3 x 22
125 x 6 x 22
150 x 3 x 22
150 x 6 x 22
178 x 3 x 22
178 x 6 x 22
230 x 3 x 22
230 x 4,2 x 22
230 x 6,5 x 22

178 x 3 x 22
230 x 3,5 x 22
250x3 x25
250 x 3,2 x 22
300x3 x25
300 x 3,5x 30
350x3,2x25
350x4 x30
400 x 4,5 x 40
450 x5 x 40
500x5 x50
600 x6 x60

ACCESSORI PER PONTEGGI

BASETTA

T
! 1l
- L oTedrd
had
*
2
b \.
%
"
VIR
i LI B
AR ’
-SPINOTTO
- 200 + 3 _ 87,7
g % 4
?v

karchio inciso

"~ Marohio incise

- _GIUNTO GIREVOLE




| CERNIERE

IN ACCIAIO, STAMPATE A 2 e 3 ALl J

CODIE
DISEEND ARTIOOL0 DESCAIZIONE
ALTEZZA
! _}q KOSMO mm 60 80 100 120 140 170 200
i/ 1200 - T N ) T
i cerniera OFERO 8 8 9 10 1 12 14
«# in acciaio PREZZO e S S - T Tt
f stampato LISTINO 690 800 910 | 1.130 | 1.390 | 2.790 | 3.540
J.I a 2 ali corte e — A 4 R SR SR AR
- P fi CONFEZIONE
ernofisso | O anoARD | 576 | 240 | 168 | 120 96 72 60
ALTEZZA
B HORA mm 60 80 100 120 140 170 200
0 1300 e e e s B T I :
@ PERNO
i cerniera mm 6 8 9 10 1" 12 14
in acciaio PREZZO T 7 - - - T h
Stampato usTno | 420 | 570 | 730 | 940 | 1.250 | 2160 | 2530
alalicorte }__ T T 1 — _ RS R B -
P filabil
erno sfilablle | CONFEZIONE | 76 | 240 | 168 | 120 96 72 60
ALTEZZA
MERIDIANA mm 80 100 120 140 170 200
1400 Y T T
cerniera mm 8 9 10 1 12 14
in acciaio PREZZO Tt e . T - — -
stampato LISTING 680 840 1090 | 1310 | 2370 | 2950
aldalicote | .. _ T 1. AU SR S .
P filabil CONFEZIONE
erno SHabNe | CSTANDARD | 240 168 120 96 72 60
ALTEZZA
mm 60 80 100 120 140 160
- FISCIA S| gperno | T
1500 D mm 8,5 8,5 10,5 10,5 12 12
' in acciaio o I
Ny ' : ALA
cole piegato mm 18 18 33 33 35 35
P a2 ali medie | —-—--—-- 1
Co ini PREZZO .
Lo deswa/snista | Ustino 910 | 1040 | 1510 | 1770 | 2420 | 2890
-7 CONFEZIONE
STANDARD 160 120 64 64 64 64
Curve saldate DIMA 3 D — Serle normale
Diametro Spes— | Dimensioni nominali Peso
Nominale Estemo s°’s° . b 12 c | %0° 1180
DN | mm mm |[mm| mm| mmj mm| Kg Kg
2| 29| 23| 29| 43| 86] 58} o006} 01
25| 337 26 38| s6| 112 76| 012} 0z
32| 24| 26| 48| 69| 138| 96| 01d{ 03
0| o3| 26| 57| 82| 164] 114] 026] 05 Curva a 90° Curva a 180° Dima 3D
50 60.3 29 76) 1061 212 152 049} 09
8| 7681 29 851 133 | 266] 190 078} 1.5
80] 88.9 2 |114] 159 ] 318 | 228 122 24
- | 101.8 26 |134] 184 | 368 267 183§ 36 b
- | 1080 26 |143]| 1961382 285] 208| 4.1
100 ] 114.3 &6 |152| 2101 420 | 304 2361 4.7:
- 1 13%0 4.0 [181] 247 | 494 362 362 72
1251 138.7 4.0 [190| 260 | 520 | 380 400 | 8.0C
- | 158.0 4.8 |216 | 294|588 | 432 | 580{11.60 S
150 | 168.3 4.8 229|313 626} 457} 650 |13.00
~ {1937 |« 8.0 {270 ]| 367} 734 | 540 | 11.00 {2200
20| 219.1 |« 8.5 [305| 414 ] 818} 610 15.80 [ 31.60 2b
250 | 273.0 6.3 |381 ] 51811036 762 | 24.80 |59.60
300 | 323.9 7.1 [457 | 619 {1238 | 914 | 39.80 | 79.60
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Finito di stampare presso
ABC Tipografia - Calenzano (Fl)
Giugno 2023
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DNV-GL

CERTIFICATO DI CONFORMITA!
DEL CONTROLLO DELLA
PRODUZIONE IN FABBRICA

Cartificsto Mo.: DAt pruma S essiona:
DS6-CPR-0327 Risw. O 1B gennam 2021

Il presente Certificato & costituito da 1 pagina

In conformita al Regalamenta 305/2011/EU del Parlamento Europeo & del Consiglio del 9 marze 2011
(Regolamento Prodotti da Costruzione o CPR), guesto Certificato si applica al prodottl da costruzione

Realizzazione di componenti strutturali metallici in acciaio

realizzati in acciaio fino alla classe di esecuzione EXC 3 In accordo ai requisiti tecnicl deila norma
EN1090-2, con metodi di dichiarazione delle preprietd di prodotto 3a

fabbricati da o per

VICINI S.p.A.

Via delia Cupola, 239 - 50145 Firenze (FI) - Italia

e fabbricati nello stabilimento di produzione

VICINI S.p.A.

Via Prov.le Lucchese, 181/47 — 50019 Sesto Fiorentine (FI) - Italia

Questa Certificato attesta che tutte le disposizioni figuardantl la valutazicne della costanza della
prestazione e le prestazioni descritte nell’allegato Z4 della norma

EN1090-1:2009; EN1090-1:2009/AC:2010;
EN1090-1:2009+A1:2011

neil’ambito del sistema 2+ sono applicate e che il controllo di produzione In fabbrica soddisfa tutti |
requisiti prescritti sopra elencati.

Questo Certificato imane valido sino a che | metedi di prova efo | requisiti di controllo della produzione in
fabbrica stabiliti nella norma armonizzata, utilizzati per valutare la prestazione delle caratteristiche
dichiarate, non cambino, e | prodaotti @ be condizioni di produzione nello stabilimento non subiscana
madifiche significative.

Luogo & Data: Per FOrganismo Moticato 0496:;
Vimercate, 28 gennaio 2021 WY GL Business Assurance [talla S.r.l
Micola Privato
Hanagement Represantative

L wnbeSith desl o Cartifl & Bubord ol ngpeito delle condizioni contenute nel Contratho & Certifcasionn’
Lk of fusfiimant of corditions &5 882 oul In the Certification Agreerment mury ronder (Rid Catifcitn vkl
DNV GL Busitess Assprance Rala 5.l ves Drergy Park, 14, 20871 Vimescate (MB), Taly. Tell B35 &8 95 908, wew.divegl b Tniseiiimiuiance

“I DATI RIPORTATI NEL PRESENTE PRONTUARIO SONO STATI INSERITI PER PURO SCOPO INFORMATIVO E SENZA IMPEGNO,
PERTANTO VICINI SPA SI RITIENE SOLLEVATA DA OGNI RESPONSABILITA”



-Rev 05/2023

Approvato Dir-Vicini Spa
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SREAIA ASSOFERMET

ACCIAI METALLI ROTTAMI FERRAMENTA
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DNV
\ee? Servizio
Risparmio

TAGLIO MECCANICO PRODOTTI A MISURA

Certificato in EXC 3 secondo norma EN 1090-2

RIPRODUZIONE VIETATA
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