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SPA

RIFERIMENTI NORMATIVI

UNI EN 10327 : 2004 — Lamiere & nastri a basse tenare di carbonio, ZINCATI PER IMMERSIONE A CALDO In continuo, per
formatura a freddo — Condizioni tecniche dl fornitura

| prodotii conformi alla presente norma seno utiiizzati per tutte le applicaziani che richledono una buana atlitudine alla formatura
& una buona resistenza alla corroslone, La protezione coniro la corrosione assicurata dal rivestimento & proporzionale alla massa

di metallo depositata.
I lipi di acciai di cul alla presente norma vengana classificatl in base alla loro idonelta alla formabilita a freddo, In senso crescante.

Si distinguono tre tipi di finitura del rivestimento:

+ Stellatura normale (N} — Sl ottiene quando |l riveslimenta di zincg viena lasciato solldificare naturalmente; la superficie nen
presenta alcuna stellatura oppura compaiona dai cristalll di zinco 'di dimensioni @ lucentezza differenti ma che non influen-
zano la qualita del rivestimento.

« Stellatura ridotta al minimo (M) — Sl ottlene Influenzando con speciliche modalita il processo di solldificazione; la super-
ficie presenta delle zone ristrette dl stellatura, che In alcuni casi non sono rilevabill ad oschio nudo.

* Rivestimento regolare di lega ferro — zinco (R) — Questo rivestimenta risulta da un trattamento termico grazie al quale Il
ferro si diffonde nello zinco. La superficle presenta un aspetto unifarme grigio opaco.

La qualita superficiale sl distingue in fre tipl:

* Tipo A (superficie risultante dal processo di rivestimento) — Sono consentite imperfazioni quall plccale puntinature, variazio-
ni delle dimensioni di stellatura, puntini nerl, leggers rigature e piccale macchie di passivazione. Possone manifestarsi delle
rotture dovute alla spianatura o del dllevi iregolarl del rivestimente di zinco.

* Tipo B (suparficie migliorata) — La qualita superficiale B viene ottenuta mediante leggero passaggio di laminazione a freddo
*skin-pass”, Con tala qualita, sono consentite imperfezioni localizzate dl plecala estensione quall rotture dovute alla spia-
natura, impronte derivantl dal leggero passaggio di laminazione a freddo (skin-pass), raschiature, incavaturs, Irregolarita di
stallatura a rillavi irraqelari del rivestimento di zinco, nonché piccole macchie di passivazione.

= Tipo € (superficle di qualith superiore) — Tale qualita viene ottenuta mediante leggero passagglo dl laminazione a fradda
“skin-pase”. Al controllo della superficie dove possibile sara applicato uno strato di qualitd superiore di vernice. L'alira parta
della superficle deve presentare almano le caratteristiche della qualita di tpo B,

Caratteristiche meccaniche e chimiche

Designaziona Composiziona chimica (Analisl di colata) Carlce unitarla dl snervamento | Reslslenza a trazlona
%a max H RsH ReH
di Azclaia Slmbalo del
e d riveslﬁnanlmr c|s |ml|pr| s |m MFPa MPa
Immesstone a caldo
DX510 | 1.0226 +Z - Da 270 a 500
DX520 | 1.0350 +Z Da 140 a 300 Oa 270 a 420
0X530 | 1.0335 #+Z Da 140 a 260 Dia 270 2 380
Q12 | 0,50 | 0,60 | 040 | 0,045 | 0,30
DX54D | 10306 +2 Da 120 a 220 Da 260 a 350
DX56D | {.0322 +Z Da 120a 180 Da 260 a 350
DX570 | 1.0853 +2Z Dat20a170 Da 2602350
Massa del rivestimento
Valora leorica del rivestimento superficiale | Densita
S Massa minima 3 %mbe I superfcl oor singola pinto sup poin
Riveslimento pm
Provasutrapunl | Prova suun punto Valora liplea | Limite
Massa rvastimento zinca (Z) i

2100 100 85 7 Dasate

2140 140 120 10 Da7ais

2200 20 170 14 Da10a20

225 5 | 195 R {6 Datlazz 5

75 275 25 20 Datsazi ! .

. 2350 350 300 25 Datg9ags
2450 450 385 L, Da24ad2
2600 800 510 42 Dad2ass
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RIFERIMENTI NORMATIVI

UNI EN 10143 : 2006 — Lamiere sottill e nastri di acciaio con rivestimento metalllco applicato per immersione a caldo, di tutti gli
accial a basso tenore di carbonlo per formalura a freddo. Tolleranze dimensionali e di forma (ZINCATI).

Dimansionl in mm

FARR— Scostamentl limita normall per larghezze nominals w
51200 1200w = 500 >1500

020 <1040 +0,04 £0,08
0,40 <1=0,60 - +0,06 £0,07 90,08
0,60 <t <080 - 2007 +0,08 +0,09
0,80 <1s1,00 0,00 10,08 £0,10
1.00<ts1,20 +0,0° 0,10 +0,11
1,20 <t=1,60 +0,11 +0,12 +0,12
160 <1200 +0,13 +0,14 +0,14
2,00 < (<250 +0,15 40,18 £0,18
250 <153,00 +0,17 +0,18 +0,12
3,00 £1<5,00 0,20 +0,20 +0,21
5,00 <1=6,50 022 022 10,23

UNI EN 10111 : 2000 - (DECAPATO) Lamiere e nastri a basse tenore di carbonio laminati a caldo In continua per formatura a
freddo — Condizioni tecniche di fornitura. :

Questo & un acciaio di base che garantisce la deformabilita a fraddo con raggi indlcati nella norma dl riferimento. | quattro tipi di
acclal, da ipo DO11 al DD14, corrispondono a gradi dl deformabilita crescentl. Le tolleranze dimenslonall e di forma sono oggetto
della UNI EN 10051 ; 2000.

Caratteristiche meccaniche a chimiche

Designaziona Composiziane chimica Caralleristiche a trazione per spesscra in mm
{Anafisi dI calal) ARirgarmento % M
% max i Ratol A
bl Ly=80 mm Ly=565 vVTa
Tipa di Accislo (MPa)
secanda secondo [+ Mn P S alf<2 x2s8 21542 | 22«3 adsl
UNIEN 100271 | UNI EN 10027-2

DDt 1.0332 0,12 060 | 0,045 | 0,045 | 170-360 | 170-340 440 3 24 28
DDi2 1.0398 0,10 045 | 0035 | 0,035 | 170-340 | 170- 320 420 26 26 30
oota 1.0835 008 | 040 | o030 | 0080 | 170-330 | 170-310 400 28 29 3
Do4 1.0389 0,08 035 | 0025 ) 0025 | 170-310 | 170-290 380 Bl 2 38

UNI EN 10151 ; 2000 - (DECAPATQ) Lamiere e nastri a caldo in continuo non rivestit, di acclaio non legali e legati.
Tolleranze dimensionali e di forma.

Dimenslonl In mm

Tolleranze per larghezza nominale
Spassora naminale
" <1200 :123?} :‘1?; >1800
=200 £0,13 10,14 10,16 -

=2,00s 250 £0,14 £0,16 1017 +0,19
>2,503,00 0,15 20,17 %0,18 & 020
» 3,00 < 4,00 +0,17 +0,18 40,20 +0,20 "
» 4,00 = 5,00 * 10,18 0,20 £0,21 +0,22
= 5,00 56,00 £0,20 0,21 022 +0,23
> 6,00 < 8,00 +0,22 *023 - £0,23 0,26
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UNI EN 10029:1992 — Lamiere di accialo laminate a caldo, di spessore = o > di 2 mm. Tolleranze dimensionali, di forma e sulla massa.

*Dimenslon! in mm

Tolleranza sullo spessara nominalat Diffsrenza massima di spessara enlra la stassa lamlera
isuny Classa A Classe B " ClasseC Classe D Lavghezza namiral dell tumlers
Scostamenlo | § 5 nlo | S 5 E Scostamento | Scostamento | =600 [ =2000 | = 2500 | =3000 | =3500 | = 4000
Inferiore superiors Inleriore supariors Inlerlore superlore Inferlore superore | <2000 | <2500 | <3000 | <3500 | <4000
= 3> 5 -D4 +08 -03 +09 -0 +1,2 -0.6 +0,6 08 08 03 " -
= 6> 6 -D4 +11 -03 +12 -0 +15 -0,78 +0,78 08 02 1.0 10 - -
= 8 >15 -05 +12 -03 +14 -0 +1.7 -0,85 +0,85 08 1,0 10 11 1.1 1,2
=15 > 25 =06 +13 =03 +18. -0 +18 -0,95 +0,95 1.0 1,1 12 12 12 1.4
=25 = 40 -0g +1,4 -03 +13 -0 +22 =11 +1,1 LA 1.2 12 13 1,3 14
= 40 > BO -1,0 +18 -03 +25 -0 +28 -1.4 +14 1,2 1.8 14 14 °] 15 1.6
= B0 >150 -10 +22 -03 +29 =0 +4.2 -1.6 +16 13 14 15 15 1.8 1.7
=160 »250 T8 +24 =03 +33 -0 +36 -1.8 +18 14 15 18 16 17 =
1 Quests lolieranza sulle spessore non ! applicane alle zone molale.




