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Prodotti lunghi ed esempio di impiego — Foto: Duferdofin-Nucor

Normativa UNI EN 10025
Prodotti laminati a caldo di acciai per impieghi strutturali

Normativa divisa in sei (6) parti in base alle tipologie di acciai

1: Condizioni tecniche generali di fornitura

N, AR, M | < 2: Acciai non legati per impieghi strutturali. (ReH: 235> 450)

N | «=—— 3! Acciai per impieghi strufturali saldabili a grano fine allo stato
normalizzato/normalizzato laminato. (Rel: 275> 460)

M| +— 4 A:ccia.i per impieghi strutturali saldabili a grane fine ottenuti media
laminazione termomeccanica (ReH: 275> 460)

| «— s: Acciai per impieghi strutturali con resistenza migliorata a
corrosione atmosferica. (Weathering steels — ex Corten (ReH; 235 355)

| — 6. Prodotti piani di acciai per impieghi strutturali ad alto limite
. snervamento, bonificati. (ReH: 460> 960)

Questi prodotti da costruzione devono obbligatoriamente riportare la marcatura CE, cosi come richiesto
dalle Norme Tecniche per le Costruzioni.

UNI EN 10025-1:2005
Condizioni tecniche generali di fornitura.
Acciai per prodotti piani e lunghi laminati a caldo. E la parte armonizzata della norma.

Sono gli acciai che costituiscono i prodotti ottenuti mediante laminazione a caldo, quali: travi laminate,
travi integrate, travi alveolari, prodotti piani purche laminati a caldo.
Le possibili condizioni di fornitura sono legate al procedimento produttivo utilizzato:

¢ AR: acciaio grezzo di laminazione “As rolled”

o N: acciaio laminazione normalizzata

® M: acciaio laminazione termo meccanico

o W: acciaio con resistenza migliorata alla corrosione atmosferica, “Weathering” (Ex Corten)
° (Q: acciaio ad alto limite di snervamento, bonificato, “Quench and tempered”
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UNI EN 10025-2 = 2005 - Prodotti laminati a caldo d| accial per Impleghi strutturali

Parte 2: Condizloni tecniche di fornitura di accial non legati per Impieghl strutiurali

Pracedenll designazion! equivalentl
Conrrita Morveglain
Designazlana In In conlormita alla In Gemanla | cooajg | Uniloln lafialn | Belgioin Fomion Porlogallo orveg
SIEDIMLMIAEN | &M uaataon corformita | -y | conlormith MR | Conormih s | conlmia | conformtaa | SEEEE f n N | G
10025-2:2004 +Al:1983 alla EN T | aNFAss- | aBs4sso | Conormitha | oy tenazi- | DRSS | conforia | SVRTER | G NN
A 10026:1980 | 0! 501 7070 101 m‘“'m:; a | aneiz2e prn
§185 . | 1.0095. S165 10035 | Fe3109 | St33.. | Ass . | Asico | Feazo A320 130000 | Fe3100 | S1320
S2850A | 10037 | Fed60B | 51372 | E24 Fe360B | AE2358 Fa350-8 NS 12120
$235RGH | 1.0036 | Feds0aru | UStaz-2 AE 235 NS 12122
S2350R | 1.0038 | S235JRG2 | 1.0038 | Fe3s0BFN | RSi37-2 o B-FU AE 1311-00 usiseos | NS 1zt2z
S0 | 10114 | $20500 | 10114 | Feds0C | SL37-3U 235 3-FNN A5]3508 | Ns 1212
E244 400 AEZI5C | FededC | AE235G 131ze0 | FOROC | 3T
a o | sesswcs | 10116 | FessoDr | siars el [
seaslz | 10117 | S29502G4 | £.017 | FedsoD2 | N- E244 400 aczasp | FeasaD | AE2ssD Fo 360D
S2750R | 10044 752750 [ 1.0044.| Fes30B | Stdez [ e I 14 12-00
Al 430B | AE255-B AE Fe4308 | sraam | NS12142
00 . [ 10148 Skl 1103 | M0 |'mdesl) | poas | g0 AE275C | Fa430G | 255G AE FROC | siac | NS121s
; o 1. . 51430
) 8) S275J2G3 | 10144 | Fe430D1 " | S144-3N ; 1414-00 | St430D
52752 10145 | 52754264 | 10145 | Fa 430 02 1 E284. 430 AE275D | Fedq30D 255-D 14.14-01 Fe 430-D N3 12143
S355JR | 1.0045 ggﬁl 10045 | Fesion | | E%2 s08 AE 355-8 ;: g:g—_g
i} i | e | 100 | B §1 | siszsn |E%S [ s0C AE355B | Fe510B | AE3SSC Fo510D |
Vit | Tair | nanae | e | Fasoes 1 50D AE355C | Fe510C | AE3SS-D sist0c | Ns12183
a) a) $355K263 | 1.0595 | Fe&10DDT | - | AE385D | Fe510D Fesio. | S510D | NS 12158
8355k | 1.0595 | S3s5K2G4 | 1.0596 | FesjopDz |~ E 364 5000 AE 355-DD s
845000 | 1.0590 B 5C
E285 1.0050 | E2s5 1.0050 | Feds02 | sis02 | Aso2 A430 Fodg0 A480-2 :'I: :w Fe4so2 | S1430
Es35  |10060 | B335 |iooeo | Fessnz | sese | Ao A590 Fe530 . | ASS0-2 :: ::":': Fe5902 | 51590
E360 | 10070 | E360 10070 | Fess02 | SIT2 | A702 A6%0 Fess0 | AB3D2 5 ::_2? Fo6902 | 1630
a)  Qualora | prodctil siano fomjll nella condizione di fornltura N, +N deva essare aggiunio alla designaziona (vaders punio 4.2.2 UNI EN 10025-2).
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UNI EN 10025-2 ; 2005 - Composizione chimica all'analisi di colata per prodott] lunghl e piani dei tipi e delle qualita di acciai con
valorl dl resilienza

Designaziona Metodo dl C In % max. Sl Mn P § N Cu Altrl
deossidazions par spessori nominali dl % % S%omax, | hmax. | %max. | % %o AN,
b prodatto in mm max., | max. ) dja) 0 ma;x hy
Inconformita | In conformiti 186 »18 407 ¢
alla alla =40
EN10027-1a | EN f0027-2
CR 10280
‘8235JA 1.0038 FN 0,17 0,17 0,20 - 140 | 0035 |o00ds |oo012 [055 |-
523500 1.0114 N 0,17 0,17 0,17 - j,40 | 00230 |og0s0 o012 056
-Sa3al2 10117 FF 0,17 017 017 - S1.40 | 0025 0,025 - 035 |-
§275IR 1.0044 N 0,21 021 0,22 - 1,5 | 0035 |o0035 |o0012 |055
§275J0 1.0143 FN 0,18 0,18 0,181 . 1,50 | 0,080 0030 |0012 |055
s275J2 1.0145 FF 0,18 018 0,187 - 1,50 | 0025 |00 |- 055 |-
5355JR 1.0045 FN 0,24 0,24 0,24 055 |1,80 |oo03s |ogas |omz [oss |-
' 535540 1.0853 FN 0,200 0200 | 022 055 | 160 |oo3n |oo3m | o012 | oS5 |-
53552 1.0577 FF gz) | o2 | o022 055 1,60 |ooes |oges |- 055 |-
S355K2 1.0598 FF o200 |o20M |o22 055 | 1,60 | 0025 | o005 |- 0,55
s45000 1,0590 FF 0,20 o208 | 022 055 |1,70 |003 |00 |0025 |08 |m)

‘b N = acofai effervescantl non ammessi; FF = accialo inlaraments calmato {vedere punio 6.2.2 UNI EN 10025).

-cji " Per profilall con uno spessore nominale =100 mm, lenore d| G secondo accorda (vedare npzl‘mn 2B UNI'EN 100?5]

d) Perl prodolti lnghi, I tenore di P & S pub esseré magglore dello 0,005%.

o} Parlprodatt lunghl, i tenore massimo dl S pud essera aumentato per migliorars l'atituding aﬂalwszlons q macchrna dallo 0,015% secondo

- accordo, 58 Faccialo & lrallato per modificare la morfologia eolforica & la composizione chimica prasenta.un lencra minime 4l Ca dallo-0,0020%,

I} llvalore massimo telativo all'azalo non lrova appllcazione sa |a composiziona chimlca comparta un {znora minkma tolala di Al dallo 0,020% oppure
I alternallva un tenore minime dalla 0,015% di Al solubile in acido oppura se sana presentl altr slement che fissana fazoto n quantiti sufficient.
In questa casa, gll element che flssano l'azolo devono essere indicall el documento d controflo.

g)  Ntenore di Cu maggiore della 0,40% pud causare un acearclamento dirante Ia fermatura a caldo.

b} Seslaggiungona altr elementl, essl devono essere indicatl nel documento di controlto.

iy Per spessora nominala >150 mm: C = 0,20% max.

i} Per tipi adati alla lormalura a rulll a freddo (veders punto 7.4.2.2.3): C = 0,22% max.

K} Perspessore naminals >30 mm: G = 0,22% max,

It Applicabile sofo ai prodotl funghl. )

m)  Lacclalo pub presentara un tenore massimo dl No dello 0,05%, un lenore massimo di V dello 0,13% & un tenore massimo di Tl dalio 0,05%.
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UNI EN 10025-2 : 2005 - Composizione chimica all'analisi di prodotto lunghi e plani dei lipi e delle qualita di accial con valori
di resilienza

Daslgnazione Metoda di C In % max. st Mn P s N Cu Al
deassidazione b) per speasari nominali dl % % | Yomax. % % Ya k]
prodotto in mm max. | max, d) max, | max.() | max, [ max
djo) ) h)
In conformiti | In confarmita 6 | »18 | >409
alla ata 240
EN1{0027-1e | ENM10027-2
CR 10260
S235JR 1.0038 FN 019 0,19 023 . 150 | 0,045°J) 0,045 | 0014 | 080 -
523500 1.0114 FN 019 |[ofs | o - 150 | o040 | oodo | 0014 | 080 -
523502 1.0117 FF 049 |[o18 |08 - 1,50 | 0,035 | 0085 | . 060 .| -
S275JR 1.0044 FN 024 | 024 |o025 - 160 | 0,045 | 0045 | 0014 | 060 -
527500 1.0143 N 0,21 0,21 0,211 . 1,60 | 0,040 o040 | 0,014 0,60 -
527502 1.0145 FF o2t |o21 |2 |. 1,60 | 0035 | 0088 | . 0,60 z
S356JR 1.0045 N 027 [ 027 | 027 060 [ 170 | D045 | 0045 | 0,014 | 080 -
§358J0 10553 N 023 |02 | o024 | 060 | 170 | 0,040 | 0040 | 0014 | 05D -
Sassi2 L.os77 FF 0200 | o2 | o024 | o060 [ 170 | 0035 | 0035 |- 050 | -
8355K2 10588 FF . oz | o2 [o24 | 0g0 | 170 | 0035 | o003 |. 0.0 ;
s450.400 1.0530 FF 023 | o230 | 024 060 | 180 | 0,040 | 0040 | 0027 | 080 m)

b)  FN = acclal etfervescenti non ammessl; FF = acclalo Intar:mnnla calmale (vadw punto §.2.2 UNIEN 10025). -

c)  Perl profilatl can uno spessora nominala 2100 mm, lencra di C sacando aocmdn {vaders opzona 26 UNI EN 10025).

d)  Perl prndnpﬁm-.ghl Il tenase di P &S pub essere magglora dello 0,005%. .

e} Parl prodotii lunghi, Hl tenare massimo di S pud essere aumentala par migliorare taltitudinefalla lavorazlone di macchina della 0,016% secondo’
accordo, sa (acciala & raltalo per modificare fa mur[u!ﬁqm sollorlca e la eampnsum chimiga presanta un lenore minimo di Ca dello 0,0020%.

] Itvabmmnssfmnrﬂalhnnﬂ'ammmnuma fona se I3 comy fziane chimica .' unbammdmwtnhdﬂdnlouuis%nh
allamativa un minima dalls 0,013% di aILh‘rﬂnln sall.lhiln in acido oppura se sono presert allr slement che fissano Fazalo in quantitii sufficientl, ln
questo mso. gl slement] che Assano Fazolo devono essere indicati nel documento di cantrolio.

o) Iienoradicu maggiom dailo 0,45% pud causare un accorciamento durante Ia formalura a caldo.,

h}  Sesiaggiungono alli vlemenll essi devono essere Indlcali nel documanto di cantrollo,

) Perspassors nominala =150 mr: C = 0,22% max,

) Pertpl adatt alla formalura a rulll a freddo (vedere punto 7.4.2.2.3); € = 0,24% max.

K Perspessora nominale =30 mm: C = 0,24% max.

I} Applicabile solo al prodott lunghl.

m)  Laccialo pud presentars un tenore massimo dl Nb dello 0,06%, un tenore massimo di V dello 0,16% e un lencre massima di Ti dello 0,06%.
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UNI EN 10025-2 : 2005 - Composiziona chimlea all'analis| di calata par pradotti lunghi & piani dei tipi &
di acciai senza valori di resilienza

Designazione Metodo dl P 5 M
deossidaziona % E %
In conformita alla In conformit alla b) max, max, max.
EN 10027-1 e EN 10027-2 o) d)
CR 10260
5185 1.0035 opzionals 4 il =
EZ95 1.0050 F-bkl 0,045 0,045 0,012
EXa 1.0060 N 0,045 0,045 0,012
E360 © o070 FN 0,045 0,045 0,012
b)  Opelonale = metods a discrezions del produltore; FN = acelal effervescanii non ammessi (vedere punto 6.2.2 UMI EN 10025).
¢}  Parlprado lunghi, il lenore massime di S pud essere aumentalo per migliorare I'atliluding alla lavorazione df macchina dello 0,010% seconda
accordo, se Macciaio & Irattato per medilicare la marfologia solforica e la compesiziona chimica presenta un tenore minimo dl Ca dello 0,0020%.
d)  Nvaiora massima relativo allzzato non trova applicazions sa la composizione chimlca camporta un teriore minima tatale di Al dello 0,020% oppure
58 3ona presanti allri elemanti che fissino I'azota in quantita sufficiantl. In questo caso, gli élamenti cha fissano Fazolo devono essera indicali nel
documento dl contralla.

-

UNI EN 10025-2 ; 2005 - Composizione chimlca all'analls! di prodotto lunghi e plani dei tipl e di accial
senza valori di resillenza

Designazione Mealodo di P B N
daossidazlona %a % %
In canformita alla In confarmita alla h) max. max. max.
EN 10027-1 & EN 10027-2 a) d)
CR 10280
5185 1.0035 opzianale - - .
£285 1.0050 mo 0,055 0085 0014
E335 1.0060 Fd 0,085 0,088 0,014
E360 1.0070 N 0,058 0,055 0,014

b} Opzionale = matodo a discraziona del produttors; FN = acclal aifarvescentl non ammessi (vedere punto 6.2.2 LINI EN 10025).

c)  Parlprodott lunghi, Il tenare massimo dl § pud assera aumantato per migliarara 'attitudine alla lavorazione di macchina dello 0,010% secendo
accordo, sa Facclaio & trattato per madificare la marlologia solforica e la composizione chimica presanta un tenore minima dl Ga dallo 0,0020%.

"d}  Ifvalore massimo relativa all'azoto non trova appilcaziona sa la composizions chimica comparta un lenare minima lotale di Al dailo 0,015% appure

8 sono present allsi elementd che Assano 'azoto In quaniity sutficient], In questa caso, gll elementi che fissane I'azoto davano assera indicat nal
documento d] conlrollo
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Praspetta 1 - Class! dl idonelta per la zincatura per immersione a caldo basata sull'analisi della colata (come guida)

Elementl % dl massa
Classl
8l 8l+25P P
Classe 1 =0,000 0,020 -
Classe 2a) 20,35 # .
Classe 3 . 01és5ls025 - 0,036
a)  Laclasse 2 si applica soltanto per le leghe spedali di zinco.

Idoneita alla zincatura per Immersione a calde

| requisitl di zincatura per immersione a caldo devono essere concordatl ira produtiore e committanie. SJ dovrebbero utilizzare le
norme EN 150 1461 ed EN 18O 14713 per slabilire questl requisiti del frattamentf superficial,

La definizione di classi di idaneitd basate sulle limitazioni deli'analisi chimica come stabilita nel Frospetto 1 pud essere ulilizzata
come guida.

Per la classe 1, il valore equivalente massimo di carbonle del prospetlo 2 deve essere aumentato dello 0,02, Per la classe 3, I
valore equivalente massimo dif carbonio del prospetto 2 deve essare aumentato di 0,01.

Questi aumanli valgono per S275 e 5355 (vedere punto 7.2.5 UNI EN 10025-2). Nota La forma del prodotto, la composizione del
bagno di zinca e altre impostazioni e fattori del trattamento di zincatura per Immersione a caldo dovrebbaro essere considerall al
momento In cui sf concardano | requisill del Irattamento di zincatura per immersione a caldo.

Prospetto 2 -Valore massimo del CEY basate sull'analisi d colata®

Designaziona Metodo di Valore massimo In % del CEV par spessor nominall di prodotto in mm
decssidazions
In confarmitd alla |n canformity alla )] =30 >80 =40 >150 »250
EN 10027-1 8 EN 10027-2 =40 =150 5250 w400
CH 10280 |
§2350R [ 1.0038 N 0,35 0,35 0,38 0,40 -
523500 1.0114 FN 0,35 0,35 0,38 0.40 .
S23s5.2 10117 FF 0,35 0,35 0,38 0,40 040
8275.R 1.0044 FN 0,40 0,40 042 044
5276J0 1.0143 N 0,40 0,40 042 044 -
827542 1.0145 FF 0,40 0,40 042 0,44 0,44
S365R 1.0045 FN 045 0,47 0,47 0,450) .
535500 1.0553 N 045 047 0,47 0497 .
S355.2 1.0577 FF 0,45 047 047 0,4% 0,49
3355K2 1.0598 FF 0,48 047 047 0,457 049
5450409 1.0580 FF 0,47 0,49 0,49 - 5
@)  Perl'aumenta opzionale di elamenti in grado dl influsnzare Il CEV, vedera puntl 7.2.4 8 7.2.5 della narma UNI EN 10025-2
b)  FN= accll effervescentl non ammessi; FF = acclalo Intaramente calmalo (veders punta 6.2.2),
¢} Per|prodotil lunghl, si applica un valore massimo del GEV di 0,54,
d)  Applicabile solo al prodottl lunght
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UNI EN 10025-2: 2005 - Caratteristiche meccaniche a temperatura ambiente per prodetti lunghl e piani dei tipi e delle qualita di accial con valori di resillenza

Garleo unilerio minimo di snarvamenio AeHe Resistenza a trazlone Am®
MFeb) MPabl
Deslgnazions
Spessone nominals Spessers nominale
mm mm
In cenlarmita In conformila =16 =16 >0 >63 >80 >100 >150 =200 =250 <3 =3 >100 >150 »>250
ala - alla =40 =63 =80 =100 =150 =200 =250 =400¢ =100 <150 =250 <4007
N ":m" EN 10087- 2

CH 10260

S225.R 1.0038 235 225 2is 215 215 195 185 175 - da260a510 | da360aEi0 | da350a500 | dad4bad90 -
823540 1.0114 2315 225 215 215 215 145 1885 175 - da360a510 | d2360asS10 | da350a 500 | da340a480 -
S235.2 1.0117 235 225 215 215 218 195 188 175 165 dad60ab10 | da360a510 | dad50a500 | dadd0a430 | da33da4so
S2T5JR 1.0044 278 265 255 245 235 235 2185 205 - da430a580 | dad410a560 | daddDa ;-GIJ da 380 a 540 -
Savsdo 1.0143 275 265 255 245 235 225 2186 205 - da430ab680 | da410a560 | dad00a540 | dadB0as40 -
Sa7s)2 1.0145 275 265 255 245 235 235 | 215 205 185 d24302a580 | da4i0a 560 | da40Das540 | dad80as40 | da380a 540
S355JR 1.0045 355 345 335 825 315 295 285 275 - da510a 680 | da4708630 | da450a 600 | da450aE00

535500 1.0553 355 345 333 25 35 295 285 275 - daS10aB8D | da470a630 | da450a 600 | da450a€00 -
5355J2 1.0877 355 345 335 225 315 285 285 25 265 da510a680 | dad70a630 | da450a 600 da450a €00 | dad450a500
S355K2 1.0585 355 M5 335 325 315 235 285 215 265 da510a 680 | dad70a€30 | dad50a 600 | da450a€00 | dadS0a600
5450409 1.0580 450 430 410 390 380 280 - - - - da550a720 | da530a700 - -

b) 1 MPa =1 Nimm2
¢} | valod sl applicano al pradoti planl
d) Applicablle sclo al prodotti lunghl

a) Par lamiere, nastil e larghi platl] di larghezze 2600 mm, s agplica la trasvarsale (1) alla direzione di laminaziore. Par tulti gil alid pradoti, 51 applicano | valor per la dirszione parallela (1) al'a direzlons di laminazione.

UNI EN 10025-2 : 2005 - Caratteristiche meccaniche a temperatura amblents per prodotti lunghl e piani del tipi e delle qualit di accial con valari di resilienza

Allungamento percenluals minima dopo rotiura®
In conlormitd =
alla Poslzicne
Designariana all:ﬁ'?éggiz del prowini L= 80 mm Spessors nominale mm Lo=5,65v5g
EN 10027-1 & 1) Spessara nominais mm
]
CR 10260 = »1 >15 >2 28 23 >40 >63 >100 | »150 ’f::;
150 =2
_ =15 =2 25 <5 =40 63 =100 = 50 solo per J2 & K2
S235JR 1.0038 | 17 18 19 20 21 25 22 21 -
523500 1.0114 -
§233)2 10117 I 15 16 17 18 19 24 23 22 22 21 2i(lal)
$276JR 1.0044 15 16 17 18 19 23 2z 21 19 18 -
527500 10143 I -
S27502 1.0145 13 14 13 16 17 21 20 18 19 18 18(lal)
§a550R _ 1.0045 14 15 18 17 18 2 21 20 18 17 -
35500 1.0553 n -
§35602 | 1.0577 17 {81
5355K2 1.0598 12 13 14 15 16 20 18 18 1E 17 17(al]
5450006 1.0580 i - - - - - 7 17 17 17 - -
&) Per lamlers, n:sill:i & largnl platil dl larghezze =600 mm, sl appiica la irasversala (1) alla direzlone di laminazione. Par tuttl gl alid pradoti, sl applicans | valord per la direziane parallala {I) alla
dlrezlgne dl Jan
b) I valorl s applicano al pmdcml pianl,
.c) Applicabile solo al prodottl lunghl.

UNI EN 10025-2 : 2005 - Caratteristiche meccaniche a temperatura ambiente per prodotti lunghi e plani dei tipi e della qualita di accial senza valorl di resillenza

— Carlca unitario minkma di snervamenta ReH MFaY Reslslanza a lrazicne Rm ® MPa®)
Spessore neminale mm Spessors nominale mm
Inconformita alla | In conlormits
; Euofozg e g N <16 :13 :g e :fonu jgg :gg s A 23100 >100 2150 15D =250

1.0035 185 175 178 175 175 165 155 145 | dad10a540 | da230a510 da 280 2 500 da 270 a 480
40050 | o05 | 285 | 275 | aes | 2ss 245 235 | 225 | da48DaB60 | daé70al0 | cadsDastp | dadd0abi0-

1.0080¢) 335 3285 15 a0s 265 275 285 255 | ¢a590a770 | da&70avi0 ¢a550a710 da540a7i0
il 100l I7as0 | ass | aes | ms | 825 | 305 | 205 | 285 | da6%0a900 | dac70aBi0 | daBS0a@30 | dabdoqgan

dirszlona di
b)1 MPa= 1 Nfmm2

c) Quesll acclal sono normalmente non ulilizzati per prafilay a U, angolad e profilall.

i] Par Ia:|ia|a- nasl:l a lalghl phli[ cﬁ Iarghazze =600 mm, s applica fa trasversale (1) alla direzions di laminaziane. Fer lutll gl alld prodolli, si applicano | valort per la direzicns paraliela (1) alia
laminazions.
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UNI EN 10025-2: 2005 - Caratteristiche meccaniche — resllienza KV longitudinale per prodotti piani e lunght

SPA

Energla minima (J)
Designaziong Temperalura °C Bpassons rwriale
mm
In confarmita I,
alla In conformita
EN 10027-1 alla . 5150318 | >150s250% | »250s400%)
8 EN 10027- 2
CR 10260
52360R 1.0038 20 2 a7 -
523500 10114 0 zr 27 -
323502 10117 -20 27 27 Fi
S275JR 1.0044 20 r 27 -
527500 1.0143 0 7 27 -
S275J2 1.0145 20 a7 2 27
8355JR 1.0045 20 F a7
5355J0 1,0553 Q ar 27 -
53852 1.0577 =20 27 n 27
| Sassi@ 1.0596 -20 409 kx| 33
5450J08) 1,0580 0 27 - -
8) Per spagsor nominall +12 mm, vedere punta 7.3.2.1 della UNI EN 10025-1:2008
b) Per | profilil con uno spessore naminale >100 mm, | valori devana essara concordal,
¢} | valori sf applicano al prodotti planl.
d) Il presente valore corrisponde a 27J a-30 °G (vedere Eurccodica 3).
o) Applicabile solo al prodottl lunghi,

UNI EN 10025-3 : 2005 - Prodotti laminati a caldo di accial per impieghi strutturali

PParte 3: Condizioni tecnlche di fornitura di accial per impieghi strutturall saldabill a grano fine allo stato normalizzato/normalizzato
laminato

Gli acciai specificati nel presente documento sono destinatl particolarmente all'impiego In parti di strutture saldale soggette a
carichi elevati quall ponti, paratie, serbatoi di immagazzinamento, serbatoi Idrici, ecc. da utilizzare a temperatura ambiente e a
basse temperalure.

-

Definizioni:
+ laminazione dl normallzzazione - Processo di laminazione In cui la deformazicne finale @ effettuata in un determinato
campo dl temperatura in grado di sviluppare una condizione del materiale equivalenta a quella ottenuta dopo un trattamento
di normalizzazione, in medo che i valori preserittl per le caratteristiche meccaniche restano in essere anche dopo un tratta-
mento di normallzzazione.
+ acciai a grano fine: Acclai con una strutiura fine del grano con un indlce equivalente della grossezza del grane ferritico =6
determinato seconda la EN ISO 643

Mata: Melle pubblieazioni internazionall compare il termine “controlled rolling” (laminazione controllata) sia per la laminazione di
normalizzazione, sia per la laminazione termomeceanica. In considaraziona delle differenti possibilita di applicazione dei prodot,

& peraltro necessaria una distinzione dei due predetti termini.

Principali classi dl qualita

| tipl d'acelalo 5275 e 5355, specificati nel presente documento, devano essere classificati come acciai di qualita non legati e |
lipl d'acciaio $420 ¢ $460, specilicatl nel presente documento, devono essare classificatl come accial legati speciall In conformita
alla EN 10020,

Tipi e qualita
La tabella saguente specifica quattro tipl di acclal 5275, 5355, 5420 & 5460
Tutti I tipi di acclal posseno essere fornili nelle seguenti qualita come specificato all'atto della richiesta d'offerta e dell'ordine:

- con | valorl miniml specificall di resilienza a temperature non minori di -20 °C, designati N;
- con | valori minimi specificati di resilienza a temperature non minori di -50 °C, designati NL.

Elenco delle precedenti designazioni corrlspondenti I

Precedant! deslgnazionl equivalent in
Dnj';[g":;’bf:ag‘l In conformita alla In conformita alla Garmania Francla in Aegno halla Svezia in
g EN 10113-2:1993 EU 11372 In conformitsa | Unila In conformita conformita a
conformita | MF A36-201 In aUNI 8314
aDIN conlormili saquita dalla
a B54360 designazione
numerica
delfaccialo
S5275N 1.0430 S27EN 1.04%0 Fe E 275 KGN SIE285 - - FeEQTSKG N i b
SZTENL | 10491 | S275NL | 1.04%1 Fa E275KTN TSIE285 a 43EE FeE275KTN -
5355M 1.0645 | S3s5N 1.0545 Fe E 355 KGN SIE3SS E355R - Fe E355KG N 2134-01
S385ML | 1.0546 | S355NL | 1.0548 Fe E355 KTN TSIESE E35FP S0EE FaE355KT N 2135-01
S420N | 1.6302 | S420N | 1.8802 Fa E4R0 KGN SIE420 E420R - - e
S420NL | 1.8912 | S420ML | 18912 FeE420KTN TSIE420 E420FP - & .
S460N | 1.8901 | S460M | 1.8801 Fa £ 460 KGN SIE460 E480R - Fe E4B0KG N -
S460NL | 18903 | S4BONL | 1.8503 FaE460KTN TSIE460 E460FP S5EE Fa E480KT N 5
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RIFERIMENTI NORMATIVI

UNI EN 10025-3 : 2005 - Composiziane chimica all'analisl dl colala per I'acciaio normalizzato

Designazione c Si Mn P s Nb vV Allplals T Cr Ni Mo Cu N
In eanformila In conlormit % % % % * % % % min, % %o % % % % max.
ala alla ma, max. max. max, max. max. max. ma. max. max. | max.
EN 10027-1 8 EN 1D027-2 &) a) b) ) d)
CR 10260
S275M 1.0490 0,18 0030 | 0025 X
a 0,40 0,50 -1,50 0,08 0,05 0,02 005 0,30 0,30 0,10 0,55 0,015
S27T5NL 1.0401 0,18 0,028 0,020
5355M 1.0845 0,20 0,030 | 0,028
0,50 0,80-166 0,08 012 002 0,05 D30 0,50 WA D55 0,015
B355ML 1.0546 0,18 0,028 0,020
5420N 1.8802 0,080 0,025
10,20 0,60 1.00-1,70 0,08 0,20 0,02 0,05 030 0,80 00 0,55 0,025
S420ML 1.8912 0,025 | 0,020
S460N®) 1.8801 0,080 | 0,025
0.20 0,60 1,00-1,70 0,05 020 0,02 0,05 0,30 0.£0 00 0,55 0,025
SAE0NLY 1.6903 0,025 | 0,020

) Par | pradotii lunghl, T tsnote di P e & pub essere magglore dallo ©,005%.
b) Fer applicazionl farroviarle, un tencra massimo di § dello 0,010% pud essere concordato alffatto della richiesla d'offerta e dell'ordine (vedera cpziona 32 UNI EN 10025-3).
¢) Sa il 1enora di alemanll cha lissane r'azalo & sulficlente, non sl applica li tanare mialmeo di Al lotala.
d} lltanara dl Cu magglere della 0,40% pub causars un accorcdlamanto durante la farmalura a caldo.

8]V + Nb + T =0,22% e Mo + Cr =0,30%.

Valore massimo del CEV basato sull’analisi di colata

Valore masslmao in % dal CEV
Deslgnaziona In conformitd In conlformiia alla EM per spessord nominall di prodatio in mm
alla EN 10027-1 8 CA 10260 10027-2 =5 >100
63 3
=100 =250
527508 1.0480°) -
s2rsnLel 1.04918) 0,40 040 042
sassnal 1,0545%
Sa55NLY) 1.0546% 0,43 045 045
S420N 1.8902° )
; Se20ML 18812 » 88 s i
S450N 1.8301
S450NL 18303 953 05 055

a) Par 'aumento gpzlonale di elemantl In grado dl inlluenzara il CEV, vadere punle 7.4.9, UNI EN 10025-3
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RIFERIMENTI NORMATIVI

UNI CN 10026-4 : 2005 - Prodatti laminall a caldo di accial per impieghi strutturall

Parie 4; Condizioni tecniche di fornitura di accial per impieghistrutturall saldabill a grano fine ottenuti mediante laminazione ter-

momeccanica
Gili acclal specificati nella tabella seguente sono destinati particolarmente all'impiego in partl di strutture saldate soggettea carichl

elevall quall pantl, paratle, serbatoi di Immagazzinamento, serbatol idrici, ece. da utllizzare a lemperalura ambienta ed a basse
temperature.

Definizioni:
+ laminazlane termomeccanica: Processo di laminaziorte In cul la deformazione finale & effettuata In un determinato campo

di temperalura in grado di sviluppare una condizione del maleriale con determinate proprieta che non pud essere ottenuto
o ripetuto mediante il solo trattamento termico.
* acciai a grano fine: Accial con una struttura a grano fine con un indice equivalente della grossezza dal grano farritico =6,
determinato In conformita alla EN 1SO 643,
Nota 1: Il riscaldamento successive a pill dl 580 °C pud abbassara | valorl dl resistenza. Se sono necessarle temperature maggiori
dl 580 °C sl dovrebbs consultare Il fornitore.
Nota 2: La laminazione termomeccanica in grado di sviluppare la condizione di fornilura M pud comprendere procedimenti con
un indice di raffreddamento crescente con o senza rinvenimento, incluso l'autarinvenimento, ma escludendo la tempra dirstta e
la bonifica.
Nota 3: In alcune pubblicaziani, si utillzza anche il termine TMCP (Thermomschanical Control Process — processo termomecca-
nico di contrallo).
Prineipali classi di qualita: Tutti | tipi d'accialo specificati nella seguente tabella devono essere classificati come leghe di accial
speciali in conformita alla EN 10020.
Tipi e qualita: La seguente tabella specifica quatlro lipi di acciai 5275, S355, S420 e 5460,
Tutt 1 tipi di acelal pessona essere fornitl nelle sequent] qualith come specificato all'atto della richiesta d'offerta e dell'ordine:

- con | valori minimi specificatl dl resilienza a temperature non minari di -20 °C, designati M;
- can | valorl minimi spacificati di resillenza a temparature non minori di -50 °C, designati ML.

Elenco delle precedenti deslignazieni corrispondenti

Designazions in Pracedanti designazionl equivalent] in .
conformitd alla i
| Sets | bt | e | g

sa7aM 1.ea18 5275M i.8a1g FeE275KGTM - Fe E275 KG T™M
S27sML 1.8813 SarsML 1.8818 FeE275 KTTM - Fo EZ75KTTM
5355M 1.8823 5355M 1.8823 Fe E 355 KGTM SIEISE TM Fa E3S5KGTM
5355ML 1.8824 S355ML 1.8834 FeEISSKTTM TSIEISS ™M Fa EJ56 KTTM
S420M 1.8825 S420M 1.6828 FeE420KGTM EIE420TM -
S420ML 1.8836 S420ML 1.8836 Fe E420 KTTM TSIE420 TM -
5460M 1.8827 S480M 1.8827 Fo E 460 KG TM SIE4B0TM Fo E460KGTM
S460ML 1.8838 S460ML 1.8838 Fa E 460 KTTM TSIE460 TM Fa E460KTTM
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UNIEN 10025-4 : 2005 - Composizione chimica all'analisi di colata per I'acciaio ottenulo mediante laminazione termao meccanica

Designazione C Si Mn F ] No v Altotala T ] Mo Cu N
% max. % % % % % % % min. % % % % % Mak. %
In “";‘:‘:ﬂ& '““}:‘ﬂ:‘“‘“i max. | max. | max | max | max | max. c) max. | max | mae | max d) max
a) ajbj
EM1D027-18 EM 1D027-2
CR 10260 [}
sasM | 1ee8 a0 | 0025 :
0,138) 0,50 1,50 0,05 0,08 002 0,08 0,30 0,30 0,10 055 0,015
S2TSML 18818 c,025 D020
5355M 1,862 0,030 | 0025
0,148) 0,50 1,60 0,05 0,10 0,02 008 0,30 0,50 0,10 0,55 008
8355ML 1.8834 0,025 0,020
S420M 18625 0,020 0,025
0,161) 0,50 1,70 0,05 0,12 002 0,05 030 0,80 D20 035 €025
S420mL 18636 0,025 0,020
S460M 1,882 0030 | 0025 i
0,18f) 0,60 1,70 ¢ 0,05 012 0,02 0,05 0,20 0.80 0,20 0,55 0,025
S4E0ML 1.8838 : 0,025 0,020

un

8)  Per | peodatt] [unghl, il lenore di P e § pud essere magglore dallo 0,005%.
by  Per appioazioni femoviarle, un iBrore massimo di S dello 0,010% pub essere concordalo all‘atto della richlesta d'offaria e dell'ordine (vedere opzlona 32 UNI EN 10025-4).
¢} Selltencre di slemanti che fissanc I'azolo & sulficlants, non si epplica Il tenare minima di Al lotale.
d) |l tenora di Cu magglore dello 0,40% pua

durante la f

acalda

&)  Par | prodotll lunghl, sl applica un tencre massimo di C di 0,15% per Al lipo S275 o un lenore massima dl G dl 0,16% par |l Upo S385.
) * Perlprodotilunghl dl tipl 5420 & S460, s| applica un tenore massima di C di O.I.HL

Deslgnaziona Valora massimo In 1: r:'jLﬂCﬂfﬂe;‘ spassor rominall di
e R W - - )
55227?:& 1:2: : 0.3 034 0,35 0,33 038
:;.if:L :::: 0.2 0,38 0,40 0,45 0,45
::22{;:_ 1':;: 043 IJ,I45 0,46 047 047
::a%cm. 11:3 045 0,46 0,47 0,48 0,48

a)  Perlaumento cpzionale di elsment in grado di inluenzare [l CEV, (vedars punto 7.4.3. UNI EN 10025+4)
b)  Ivalofl sl applicana solo al prodotti lunghl.

Valare massimo del CEV basato sull’analisl di colata per I'accizlo oltenuto mediante laminazione termomeccanica
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UNI EN 10025-5 ; 2005 - Pradotll laminati a caldo di acclal per impieghi strutturali (CORTEN)

Parte 5: Condizioni tecniche di fornitura dl acciai per Impieghi strutturall con reslstenza migliorata alla corrosione atmosferica

Elenco delle Precedenti designazioni

" : Precedenti designazionl equivalentl
Deslgnazlone In conformild alla .
_ In conformita alla €N 10155:1993 | |n conformith alla EU R 2
EN 10025-5.:2004 16590 Francla U?I'lr: Garmania
1Y

S235JoW 1.8858 :;::j:ﬂ :::2: Fa 360 C KI E24W3 - -
523552W 1.8961 i Fe 360 D KI E24W4 - WTStar-a
SI5EI0WP 1osds | SN {345 | restociia E3BWAS i
S355J2WP 1.8046 Fe5100 1Kl EIEWA4 ¥ -
Sas5.0W 1.8859 S365J0W 1.8859 FeSi0C 2Kl E3EWB3 WR508 -
a) a) 835502G1W 1.8963 Fa510D 2K - WRS0C -
5355w 18965 E35542G2W 1.6965 - - * WT5t 523
3) a) 5355K2G1W 1.8966 - £35WB4 - g
S3s5K2W 1.8967 S355KaEAW .| 1.8887 - - o =
a)  Qualora | prodatt slano fornit nella condizione dl fomftura N, +M deve essere aggiunto alla designazione (vedere punto 4.2.2 UNI EN 10025-5),

UNI EN 10025-5 ; 2005 - Forme di prodotti per | vari tipl di acciaio con resistenza migllorata alla corrosione atmosferica in
base al loro spessore

Deslgnazione Prodotti piani Prodotil lunghl
Spessora nominale ! Profilatl Baire Vergella
Spessora nominals o diametro
In conformita alla In conformila alia

EN 10027-1 & CR 10260 EN 100272 moate s i Aaae el
S235/0W | 1.8858 % X X X
S236)2W 1.8861 kS X X X
S358J0WP 1.8945 x X

5355J2WP 1.8946 % X
S355J0W tgese X X % X
Sagg/aw - 1.6985 E X X X x
S3F5KAW 1.8867 . X Az X X
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UNI EN 10025-5 : 2005 - (CORTEN) Composizione chimica all'analisi di colata per I'acclaio con resistenza migliorata alla corrosione atmosferica

i Deslgnazione Metodo di G s Wn F g N Agglunta di Gr Cu Aliri
- deossldaziona % Yo k3 e % max. b) %o max. alement che flssang k3 %
nconlomid | i conformiia 8) max. | max b} I'azole
alla o)
EN 10027-1 @
R 10250 EN 10027-2
S2a5J0W 1.8358 - FN 0,035 0,0059 9
So35J2Wy 1.8951 FE 013 040 0,20-050 max. 0,035 0,080 - ol 0,40-0,80 0.25- 058 )
5355J0WP 1.8948 FN €085 0,007 - = i
S355)2WP 1.5548 FF 0,12 0,75 max. 1,0 | 0,06-0,15 0.000 _ d 030-1,25 | 0,25-0585 &)
S35500W 1.8558 FN max. 0,035 0,035 0,009% 4l -
SI5EIZW 1.8968 FF 0,16 0,50 0S50-150 | max, 0,030 0,030 - sl 040-080 | 0,25-055 8)1)
5355Kaw 1.8667 FF max. 0,080 0,030 - sl

a) FN = accial effervescent non ammassl; FF = accialo Interamente calmato (vedere punio 6.2.2).
b} Par | pradottl lunghl, Il tenare di P e S pub essere magglore dello 0,005%.

o) Gli acclal davono conlenare almeno uno del seguanl elamenti: Al talals =0,020%, Nb: 0,015 - 0,060%, V0,02 - 0,123, T1: 0,02 - 0,10%. Sa questl elemanil sono ulilizzali in combinazione, almeno uno di loro deve
essare presenie can |l tenore minkmo Indicalo,

d} € cansentlto sccedare | valor spacificall purché per ognl aumenle della 0,001% NIl lenore massimo di P sia ridotio dello 0,005%; Il tenore di N deflanallsl df colata, tulavia, non deva essere magglors di 0,012%.
&) Gli 2ccial possono prasentarg un {enore massimo di NI pari allo 0,55%. A
1) Gil eccial possono presentare un lenare massimo di Ma parl allo 0,30% e un lsnare massimo di 0,15% dl Zr.

0) 1l valore massima relativo all'azolo non trova epplicazione se la composizione ehimlca comporta un tenors minimo tolala di Al dello 0,020% oppure se sono prasentl alir element] che fissino I'azoto In quantits
suMficlenti. Gll alamenl che flszana I'azolo devono essere indical nel documento di controlio,

UNI EN 10025-5 : 2005 - (CORTEN) Composiziana chimica all'anallsi di prodotta per I'accialo con resistanza migliorala alla corrosione atmosferica

Designaziona Melods di c sl Mn P 8 N cr Cu Altet
degssidazlona o, '3 % % % max % max. Agglunia di e %
In m:llll:armllé In conlarmit al max, max. B) b) alemen;i che Mssano
alla azalo
EN10027-1 ¢ P
CR 10250 S ete
285 I0W 1.8858 FN D,040 n,oiof ol -
S235J9W 15861 FF 0,16 0,45 0,15-0,70 max. 0,040 0,035 i |l 035-0,85 0,20-0,60 &)
S355J0WF 1.6845 FN 0,040 0,0108 -
S35512WP 1,854 EF 0,15 0,80 max. 1,1 0,05- 0,16 0,0% ‘ o 025-135 0,20 -0,60 a)
S355J0W 1.8958 FN max. 0,040 0,040 001090l -
Sasstzw 1.5565 FF 018 0,55 D,A6-1,60 maxc 0,085 0,038 . 3l 035-0,85 0,20-0,60 ayn
S355KaW 1.8967 FF max. 0,085 0,035 - 3l

@) FN = acclai effarvescent] non ammessi; FF = acalalo Interamenie calmaio {veders punla 6.2.2).
b} Per | prodotii lunghl, | tanare di P & S pud essers magglore dello 0,005%.

©) G acclal devono centenere almeno uno del seguenti elamenti: Al lolale =0,020%, Nb: 0,010 - 0,085%, V: 0,01 - 0,143, T1: 0,01 - 0,12%. Se quast] elemanil seno ulllizzall In combinazions, almaro uno dl lare deve
Bs5ere prasente con lltenore minima indicate.

d)E consentlle eccedere | valosl specliicall purché per ognl aumenlo della 8,001% N B tlencra massimo dl P stz ridetio dzllo 0,005%; I 1enara di N del'analis di prodotte, (utlavia, non dave essare magglora dl 0,013%.
8) Gil acclal passono presentara un tenore massimae di NI pari allo 0,70%.
1) Bl accial passona presentara un kenora massime di Mo pari alio 0,35% e un tencre massimo ¢l 0,17% di 2r.

) Wl valore massimo relalivo all'azota non Irova applicazione sa la composiziona chimica comporia un tenore minimo lotzls di Al dello 0,020% oppure s2 sono prasent allr elemenl che fissina I'azola in quantita
sufficientl. Gl elamenll che lissano I'azolo devena essere Indicall ne! decumenta di conlrollo.
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UNI EN 10023-5 : 2005 - (CORTEN)] Caratteristiche meccaniche a temperatura ambiente per pradotti lunghi e piani di acclal con resistenza migllorata alla
corrosione

aj
Carlco unilario minimo di snervamento ReH®) Reslslenza a razione Am® Axingaments parcenhila Misiean; g oo
MPgb) MPat] ”
Deslgrazlons
Spassors nominale Spessore nominale L= v Lo- 58550
mm mm Paslzicns Spessare nominala Spessare nominale
del provin mm mm
In & a)
Inconformia | .oniarmia” =10 .
alla EN et g | 218 | >0 | s [ 28070 5 =3 2100 s15 | »2 | s26 | @3 | o0 | se2 | st00
100271 & =40 =63 | =80 =15 =100 =150 =2 =28 a4 =dd =E3 =100 =150
EN 10027 )
CA 10250 = 0
S235J0W 1.8358 I 19 20 21 26 25 24 22
S2AsIA 1.8961 235 225 215 | 215 | 215 | 195 | da360a 510 da 360 2 510 da 350 a 500 1 17 8 18 4 23 23 2
S355J01WP 1-6945 a9 | - . Y " I 16 17 18 | 29 - E
ST35IZWE 18346 355 | 3d5 da510a 880 | da470 a B30 i 14 15 1% 20 - ; R
S3s5 0w 1.8959 I (] 17 18 22 21 20 18

Sassaw 1.6965 385 345 335 | 326 | 315 | 295 | daS10a6B0 | da4703630 | dads50as00
S355HEW 1.&?5? i 14 15 | 16 20 18 18 18
&) Par lamiers, nasti e larghl platil di lasghezze =600 mm, s appilca la trasversale (I alla diraziona di laminaziona. Per itk gll &lirl prodoud, si applicano | valori per la direzione parallela ()) alla direzlone di laminazione,

b)1 MPa=1 Nimm2 .
¢) -per prodati! piant: 2pplicabllz finc a 12 mm.

- per prodott! mghl: sppicablla fino a 40 mm.

[CORTEN) Valore minimo raccomandato del raggio di plegatura per bordatura a freddo dal prodottl piani di aceial con resistenza migliorata alla corroslone atmosferica

Designazione Direzlone di -
Ragglo interna di plegatura minimo reccomandalo® per s 1 naminall in mm
plagalura ai
b conlormpa a2 | In conformita 516 | 525 | 53 | >4 [ 56 | 6 | 57 | s8 | s10 | 12 | >4 | s16 | s
CA 10260 alla EN 10027-2 52,5 =3 =4 <5 =6 <7 =8 =10 512 =14 =16 518 =20
5235J0wW 1.8358 1 25 a 5 53 8 10 12 16 20 25 28 36 40
S236J2W 1.8061 | 25 3 6 8 10 12 16 20 25 28 a2 40 45
S355J0WP 1.8845 ] 4 B L] B 10 12 16
S355J2WF 1.8845 I 4 5 B 10 12 16 20
5355400 1.8853 i 4 5 6 a8 10 12 16 20 25 a2 35 45 a0
535502 1.8965
S355K2W 1.8967 I 4 5 8 10 12 16 20 25 a2 36 40 50 63
a) £ Trasversala alla direzione di laminazionas,
I Paraliela alla direzicne di laminazlons.
b) i valor sl applicano per angoll di plegatura s80°.
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UNI EN 10025-6 : 2005 - Prodotli laminati a caldo di accial per impieghi strutturall

Parte &: Condizion! tecniche di farnitura per prodettl plani di acclaio per impleghi strutiurall ad alto limite di snervamento,boniflcatl

Elenco dells precedent deslpnazioni corrispondeni

Designazlone In conlormitd alla Precedent] designazionl equivalantl in
EN 10025-6 In conformita alla EL 137 (1983) Germanla Francla Svazia
EN 10137-2:1935
54500 1.8908 S450Q 1.8808 FeE 450V - v
54500L 1.8906 54600L 1.5808 FeE 460V KT TSIE 450V E460T
8450001 1.8916 S450aL1 1.8216 -
55000 1.8924 55000 1.5%24 FeEG0OV SIESDOV 2614
3s500aL 1.E309 SepoaL 1.890% FeE 500V KT TEIESOV E500T 2615
Ss0cQl1 1.6984 S500QL1 1.8984 ESIESDOV
55500 1.8304 5550Q 1.8904 FeE 550V SIEES0V
S85500L 1.8926 56500aL 1.8926 FeE 550V KT TSIESS0V E 8507
SsscaL1 1.6986 S550aL1 1.8988 ESIE 550 V -~
S5200 1.6914 S620Q 1.8914 FeE E20V SIEG20Y
55200l 18327 Ss200L 1.8927 FeE 620 W KT TSIE 20 V E&20T
5200l 1.6967 s6200L1 1,887 - ESIE 620V
85900 1.8381 56900 1.6031 SIEBEOV 2624
S680QL 1.8223 S6800L 1.6928 FaE 630 Y KT TSIE 690V E690T 2625
869001 1.80€3 56900L1 1.6988 ESIEG0V
58300 1.8040 58900 16940 -
S8s0aL 1.8983 S8900L 1.6983 TSIE G20 W -
sasoaLt 1.8025 5880001 1.8925 ESIE BA0V
S860Q 1.89414 £9800 1.8941 -
Sse0QL 1.8933 S3600L 1.6933 TSIE 960 V E 8607
UNI EN 10025-6 : 2005 - Gompos|zione chimica all'analls! di colata per gli acclal bonificatl.
Cu o
Te  owms S swem ME ewmc SEOMEOBE XX S ON en o Nx X vk oI%
Tultl - [nessun simbolo) 0,025 0,015
Igl . L 0,20 0,80 1,70 0,020 0,010 0015 0005 1,50 050 070 -006 20 0,05 012 0,15
= 8] 0,020 0,010
)In base gllo spessore del prodollo ed alle condizion! di rmﬂwlme. 1 produttors pud agglungere uno o pld elementl di laga fino &l valord massiml indicall nelferdine per oltenare la
caratiarisliche specilicata (vedere punie 7.2.2 UNI EN 10025-8)
b) Almene lo 0,015% ¢l elemento aflinante per Il grane deve essere presents. zlluminio & anch'asso uno di quest slementl. [l lenors minime d 0,015% s applica all’alluminio solublle, queste
valore & consideralo ragglunlo sa il lanene di alluminla lotale & almene 0,018%; In case di conleslazions, &l deve determinzre |l centenuto di alluminlo salublie.

UNI EN 10025-6 : 2005 — Caratteristiche meccaniche a temperalura amblente per I'acciala bonificato

Deslignazione Carlco unitario minima di Reslslanza a iraziona Rm Allungamenlio
snarvamenio ReH MPa?! perceniuale minimo
MPa2 dopo rotlura
Epassora nominale Speszore nominale Y
mm mm Lo=5,65Fp
In conformita In eonlormita =3 »50 >100 ] >50 =100
aglla EN 10027-1 alla =50 =100 =150 =50 =100 =150
o GR 10250 EN 10027-2
54600 1.8908
34600L 18906 460 440 400 da 550 a 720 da 500 & 670 17
S460CLL 1.8916
55000 1.8924
S5000L 1.8908 500 480 440 da 580 a 770 da54Da 720 1w
£5000L1 1.8534
85500 18904 '
5550QL 1.8926 550 530 420 da 640 2 820 da5e0a 770 16
555001 1.8886
55200 1.8314
S8200L 1.8827 620 380 560 da 700 a B30 da 550 a 830 15
E6200L1 1.8987
56300 1.8831
S6800L 1.8828 590 650 530 da 770 a 840 da 760 a 830 da7i0a 500 1%
S6800L1 1.89€8 -
58000 1.8840
S6900L 18983 690 830 - da 840 51100 dagsoatioo - "
S$8300L1 1.8025
59500
sos00L 1.8941 1.8933 50 - - da 8802 $150 - - 10
2) 1 MPa =1 Nimm2




