Qui di seguito vengono riportate le caratteristiche meccaniche e chimiche di alcuni tra gli acciai

MATERIALI ALTERNATIVI

pi

frequentemente utilizzati, oltre naturalmente a quelli prescritti dalle norme UNI per la produzione di tubi
saldati ERW, LSAW e SSAW.

Caratteristiche Meccaniche Analisi Chimica
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NUOVI CODICI PRODOTTO ED EQUIVALENZA VECCHIE E NUOVE NORME.

ACCIAIO LAMINATO A CALDO
UNI 5867 EN 10111
Fe P 11 DD 11
FeP12 DD 12
FeP 13 DD 13
Fe P 13 TITANIO DD 14
EU 149 EN 10149-2
S315MC
FE E 355 TM S 355 MC
FEE420TM S 420 MC
S 460 MC
FE E 490 TM S 500 MC
FE E 550 TM S 550 MC

Elenco delle designazioni nazionali corrispondenti

Attuali designazioni

Precedenti designazioni equivalenti

Secondo | Secondo | Secondo | Germania| Francia Regno Spagna Italia Belgio Svezia | Portogallo| Austria | Norvegia
Unito
EN 10027-1 EN EN
ed 10027-2 |10025:1990
ECISS iC 10
$185 1.0035 | Fe310-0 | St33 A33 A310-0 Fe 320 A 320 1300-00 | Fe 310-0 | St 320
S235JR 1.0037 | Fe3608B St 37-2 E24-2 Fe360B | AE235-B| 13 11-00| Fe 360-B NS 12 120
S235JRG1| 1.0036 | Fe 360 BFU| USt 37-2 AE 235 B-FU! USt360 B|NS 12 122
$235JRG2| 1.0038 | Fe 360 BFN| RSt37-2 40B [AE235B-FN| 13 12-00 RSt 360 B|NS 12123
8§235J0 10114 | Fe360C $t37-3U E24-3 40C |AE235C Fe 360-C | AE 235-C Fe 360-C | St360C |NS 12124
St 360 CE
$235J2G3| 1.0116 |Fe360D1 | St37-3N E244 40D (AE235D Fe 360 D | AE 235-D Fe 360-DSt360D [NS 12124
$235J2G4| 1.0117 | Fe360D2
S275JR 1.0044 | Fed30B | St44-2 E 28-2 43B |AE275B Fed430B | AE255-B| 14 12-00| Fe 430-B | St430B NS 12 142
§275J0 1.0143 | Fe430C | St44-3U E 28-3 43C |AE275C Fe 430 C | AE 255-C Fe 430-C | St430C NS 12 143J
St 430 CE;|
§275J2G3| 1.0144 | Fe430D1 | St44-3N E 28-4 43D JAE275D Fed30D | AE255-D{ 14 14-00| Fe 430-D | St430D [NS 12 143
$275J2G4 | 1.0145 | Fe43002 | - 14 14-01
8355JR 1.0045 |Fe510-B - E 36-2 50B |AE355B Fe 5108 | AE 355-B Fe510-8
S$355J0 1.0553 |Fe510-C | St52.:3U E 36-3 50C |AE355C | Fe510C | AE355-C Fe510-C | St510C |[NS 12153
8355J2G3| 1.0570 |Fe510-D1 | St52-3N 50D [AE355D Fe 510 D | AE 355-D Fe510-D | St510D |NS 12153}
8355J2G4 | 1.0577 |Fe510-D2 | -
S5355K2G3| 1.0595 |Fe510-DD1| - E 364 50 DD AE 355-DD Fe 510-DD
S355K2G4| 1.0596 ' | Fe 510-DD2| -
E295 1.0050 | Fe 490-2 | St50-2 A50-2 A 490 Fe 490 A 490-2 15 50-00 | Fe 490-2 | St490
) 15 50-01
E335 1.0060 | Fe590-2 | St60-2 A60-2 A 590 Fe 590 A 590-2 16 50-00 | Fe590-2| St590
16 50-01
E360 1.0070 | Fe 690-2 | St70-2 AT0-2 A 690 Fe 630 A 690-2 16 55-00| Fe 690-2| St690
16 55-01
Estratto da UNI-EN 10025 - 1995
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Composizione chimica all'analisi sul prodotto

Designazione Tipo di Sottogruppo C Si Mn P S N
Secondo | Secondo |diossidazione max. max. max. max. max. max.
EN 10027.1|EN 10027.2 sp. <=
CR 10260 40 mm.
S$235JRH| 1.0039 FF Qs 0.17 - 1.40 0.045 0.045 0.009
S$275JOH| 1.0149 FF Qs 0.20 - 1.50 0.040 0.040 0.009
S§275J2H | 1.0138 FF Qs 0.20 - 1.50 0.035 0.035 -
S355J0H| 1.0547 FF Qs 0.22 0.55 1.60 0.040 0.040 0.009
S$355J2H | 1.0576 FF as 0.22 0.55 1.60 0.035 0.035 -
Caratteristiche meccaniche per prodotti in acciaio da costruzione
Designazione Carico di Resistenza a trazione Allungamento Resilenza
Secondo | Secondo| snervamento N/ mm.2
EN 10027.1|EN 10027.2 minimo sp. hom. in mm.
CR 10260 N/ mm.2 % °C J
<=16 <3 <=3<=40
S235JRH| 1.0039 235 360+510 340+470 24 20 27
S275J0H]| 1.0149 0 27
275 430+580 410+560 20
S275J2H | 1.0138 -20 27
S355J0H| 1.0547 0 27
355 510+680 490+630 20
S355J2H | 1.0576 -20 27
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